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TECHNOLOGIA ZAPRASOWYWANIA
GWARANTUJE MAKSYMALNY
POZIOM BEZPIECZENSTWA PRACY

Drodzy Czytelnicy,

Swiat wokét nas powoli wraca do normalnosci i mam nadzieje,
ze wkrétce bedziemy mieli okazje znéw spotkac sie osobiscie
podczas réznego rodzaju wydarzen branzowych. Tymczasem
oddajemy w Panstwa rece najnowsze wydanie Viegajournal,
w ktérym poruszamy szereg aktualnych tematéw, waznych
z punktu widzenia naszej firmy i catej branzy.

Jako wiodgcy producent rozwigzan instalacyjnych, staramy sie od-
powiadac na potrzeby wykonawcdw w jak najbardziej kompleksowy
sposob. Znakomitym przyktadem sg nowe zaciskarki Pressgun 6, po-
zwalajgce najeszcze szybsza, wydajniejsza i bezpieczniejsza prace.

Tematowi bezpieczenstwa poswiecamy w tym wydaniu wyjatkowo
duzo miejsca. Goraco zachecam do lektury artykutéw, dotycza-
cych systemu Megapress. Technologia zaprasowywania na zimno
nie tylko gwarantuje maksymalny poziom bezpieczenstwa pracy,
ale eliminuje rowniez liczne zagrozenia dla zdrowia instalatoréw,
powstajgce podczas spawania czy lutowania.

Bezpieczenstwo to réwniez prawidtowo zaprojektowane i wy-
konane instalacje wody uzytkowej. Wieloletnie doswiadczenia
i kompetencje firmy Viega w tym obszarze, pozwalajg nam ofero-
wac rozwigzania, gwarantujgce najwyzszy poziom higieny i ogra-
niczajace ryzyko, zwigzane migdzy innymi z rozwojem bakterii
Legionella. Pogtebione informacje na ten temat znajdg Parstwo
na kolejnych stronach biuletynu.

Czy projektujac tazienke musimy ograniczac¢ sie do tradycyjnej
kolorystyki? Naszym zdaniem, nie. Dlatego poszerzyli$my oferte
odptywoéw Advantix Cleviva o cztery nowe wersje kolorystyczne,
korespondujgce z modnymi obecnie trendami wnetrzarskimi.
Pozwala to idealnie dopasowaé odptyw do innych elementéw
aranzacji. Wiecej inspiracji tazienkowych znajda Parnistwo na na-
szym kanale YouTube. Regularnie zamieszczamy tam nowe filmy
w polskich wersjach jezykowych. Tematyka ta jest rowniez obecna
w biezacym wydaniu Viegajournal.

Zycze Panstwu przyjemnej lektury,

Jacek Lange
Dyrektor Viega Sp. z o.0.

Viega. Connected in quality.
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4 Warto wiedzie¢

Potaczenia zaprasowywane zamiast spawania w instalacjach
ze stali grubosciennej

TECHNIKA MONTAZU,
A ZDROWIE INSTALATORA

Rury ze stali grubosciennej nadal najczesciej tagczone sg poprzez spawanie. Ta sprawdzona i stosowana
od dawna technika ma jednak szereg istotnych wad. Jedng z nich jest narazenie instalatorow na szkodliwe
dziatanie opardw spawalniczych, ktore w Swietle obecnej wiedzy majg bezposredni zwigzek z chorobami
nowotworowymi. Bezpieczng i zarazem ekonomiczng alternatywe stanowi technologia zaprasowywania
na zimno. System Megapress firmy Viega, pozwala szybko i wygodnie tgczy¢ stalowe rury o Srednicach
od 3/8 do 4 cali.
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Spawanie jest proceselflinie tyI cza hlonnym ale rowniez stwarzajacym wiele zagrozen dla zdrowia |nsta|atorow




Dzieki systemowi Megapress bezpieczna technika zaprasowywania na zimno
jest dostepna réwniez w przypadku rur ze stali grubosciennej.

Spawanie to proces zwigzany z wystepowaniem wielu czynnikéw, stano-
wigcych powazne zagrozenie dla zdrowia spawaczy. Dymy spawalnicze
wydzielajgce sie w procesie spawania sa najbardziej szkodliwymi czyn-
nikami, ktorych sktad chemiczny zalezy od metody spawania. Gtéwnymi
zrodtami emisji tych dymoéw sa m. in. procesy rozktadu otuliny elektrod,
topnikdéw i past, reakcje termiczne zachodzace w atmosferze otaczajacej
tuk, reakcje fotochemiczne oraz gaz ochronny stosowany do ostony tuku.
Do najbardziej niebezpiecznych sktadnikéw dyméw emitowanych w proce-
sie spawania nalezg rakotwoércze zwiazki metali — chromu (VI), niklu, kadmu
czy berylu oraz zwigzki zelaza, kobaltu, berylu lub frakcja respirabilna
krystalicznej krzemionki o dziataniu zwtdkniajgcym na ptuca.

Skutkiem dtugotrwatego narazenia spawaczy na zanieczyszczenia pytowe
i gazowe dymoéw spawalniczych sg réznego rodzaju schorzenia uktadu
oddechowego, w tym uczulenia, podraznienia bton sluzowych, pylica ptuc
i niestety choroby nowotworowe. Istniejg wystarczajgce dowody na rako-
tworcze dziatanie dymoéw spawalniczych u ludzi. Powoduja one raka ptuc.
Réwniez promieniowanie ultrafioletowe pochodzace ze spawania jest czyn-
nikiem rakotwdérczym i moze powodowac czerniaka oka. Zaréwno dymy
spawalnicze, jak i promieniowanie UV zostaty sklasyfikowane przez Mie-
dzynarodowg Agencje Badan nad Rakiem do Grupy 1, czyli czynnikéw dla
ktorych istniejg wystarczajace dowody dziatania rakotwdrczego u ludzi.
Zgodnie z zaleceniami dyrektyw europejskich i krajowych rozporzadzen
w obszarze BHP, substancje chemiczne stwarzajgce zagrozenie, a przede
wszystkim te o dziataniu rakotwdrczym, mutagennym lub reprotoksycznym
nalezy eliminowacé z proceséw pracy lub stosowac substancje o mniejszej
szkodliwosci. Biorac powyzsze pod uwage uwazam, ze spawanie powinno
by¢ zastepowane bezpieczniejszymi sposobamitgcznia metali, oczywiscie
tylko tam gdzie jest to technologicznie dopuszczalne.

dr Matgorzata Pos$niak

Kierownik Zaktadu Zagrozen Chemicznych,

Pytowych i Biologicznych

Centralny Instytut Ochrony Pracy - Paiistwowy Instytut Badawczy
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Istnieje wiele zastosowan, w ktérych grubo-
$cienna rura stalowa jest nadal preferowanym
materiatem ze wzgledu na jej zwigkszong wy-
trzymatos$c¢. Dotyczy to miedzy innymi systeméw
ogrzewania i chtodzenia w sektorze publicznym,
placéwkach o$wiatowych i medycznych, a takze
w instalacjach przeciwpozarowych. Dominujaca
na polskim rynku technika taczenia rur stalowych
pozostaje spawanie. Stwarza ono jednak ryzyko
nie tylko ze strony samego sprzetu spawalni-
czego, ale takze z powodu podgrzanego me-
talu po zakonczeniu procesu. Ponadto, chociaz
od dawna uwazano, ze opary spawalnicze moga
by¢ niebezpieczne dla zdrowia wykonawcoéw,
nowe badania pokazuja petna skale problemu.

DEUGA LISTA ZAGROZEN ZWIAZANYCH

ZE SPAWANIEM

Opary spawalnicze zawieraja kombinacje réznych
gazdw i czastek statych, ktére dostajg sie do po-
wietrza w wyniku nagrzewania metalu i odparowa-
nia niewielkiej ilosci materiatu. Bezpos$rednim efek-
tem kontaktu z nimi jest podraznienie gardta i ptuc
oraz objawy podobne do choroby zwanej gorgczka
od oparéw metali, powodowanej wdychaniem gazéw
z goracych procesow metalurgicznych. Osoby, ktére
sg narazone na dziatanie oparéw czesto doswiad-
czajg problemoéw z ptucami i sg bardziej podatne
na rozwdj astmy. Miedzynarodowa Agencja Badan
nad Rakiem (IARC) znalazta réwniez dowody na to,
ze opary spawalnicze z metali, w tym ze stali miekkiej,
nierdzewnej i ocynkowanej, moga powodowac raka
ptucinerek. W zwigzku z tym kazda osoba zajmujgca
sie spawaniem powinna by¢ w petni zabezpieczona,
niezaleznie od czasu trwania tego procesu. Natural-
nie oznacza to dodatkowe koszty dla wykonawcow.

BEZPIECZNIEJSZY | SZYBSZY MONTAZ
Oczywiscie nie jest mozliwa catkowita rezygnacja
ze spawania, ale w przypadku wiekszos$ci instalaciji
rurowych mozna obecnie wybieraé bezpieczniejsze
technikitgczenia, takie jak zaprasowywanie na zimno.
Dzigki systemowi Megapress firmy Viega, tanowocze-
sna technologia jest dostepna réwniez dla stali gru-
bosciennej. Potaczenia zaprasowywane nie wyma-
gaja zrédta ciepta ani stosowania olejow lub srodkéw
chemicznych podczas montazu. Wykonawca musi
jedynie przyciag¢ rure na wymiar, usunaé zadziory,
natozy¢ ztaczke i zacisnaé przy pomocy tatwej w ob-
studze maszyny. W ten sposob eliminujemy wszelkie
zagrozenia, zwigzane zaréwno z wysoka tempera-
tura, jakiiz oparami oraz substancjami chemicznymi.
Montaz jest przy tym nieporéwnywalnie szybszy
w stosunku do spawania. Technika zaprasowywania
skraca czas instalacji nawet o0 80% w przypadku rur
o duzych $rednicach. &

R Szczegodtowe informacije na temat
‘ zaprasowywania stali grubosciennej
sg dostepne na stronie: viega.pl/Megapress



Trojnik Prestabo LF w instalacji doprowadzajacej sprezone powietrze do urzadzen lakierniczych

A -

Systemy Megapress i Prestabo LF w fabryce mebli MK Styl

TUTAJ LICZY SIE CZAS —
MONTAZ INSTALACJ

W ZAKr ADACH
PRODUKCYJNYCH

Kiedy w hali trwa juz produkcja, a kazdy przestoj oznaczatby powazne koszty, nowoczesna
technika zaprasowywania w petni potwierdza swoje zalety. Dlatego instalacje grzewcze

i sprezonego powietrza w fabryce mebli MK Styl wykonano w systemach Megapress

i Prestabo LF firmy Viega. Poza czasem montazu waznym argumentem z punktu widzenia
wykonawcy i inwestora byta kwestia bezpieczenstwa pracy.

MK Styl Maciej Kulanica to producent wysokiej jakosci mebli na wymiar.
W jego nowej hali w miejscowosci Gromada (powiat bitgorajski) znajduje
sie nowoczesna linia produkcyjna oraz lakiernia. Wtasciciel obiektu zdecy-
dowat sie réwniez na zastosowanie sprawdzonych i bezpiecznych rozwig-
zan instalacyjnych Viega. Za ich montaz odpowiedzialna byta firma Ustugi
Hydrauliczne Aleksander Zak.

ZAPRASOWYWANIE ZAMIAST SPAWANIA

Instalacje doprowadzajgca centralne ogrzewanie do nagrzewnic wiszgcych
pod sufitem wykonano w systemie zaprasowywanym Megapress, z wyko-
rzystaniem ksztattek o srednicach od 172 do 3 cali. Rozwigzanie to pozwala
tatwo taczy¢ rury ze stali grubosciennej, ktére w innym przypadku musiatyby
by¢ spawane. Dzigki temu mozemy zaoszczedzi¢ nawet do 80% czasu,
w zaleznosci od srednic. Wyboru produktu firmy Viega dokonat wykonawca
ze wzgledu na specyfike projektu. ,Montaz instalacji odbywat sie nad pracu-

Ze wzgledu na specyficzne warunki

jacymi urzgdzeniami i obstugujgcymi je ludZmi, wiec spawanie nie wchodzito montazowe Aleksander Zak od poczatku
w gre ze wzgleddw bezpieczenstwa” - ttumaczy Aleksander Zak, wtasciciel byt zdecydowany na wybér bezpiecznych
firmy wykonawczej. ,Ponadto kluczowa role odgrywat tutaj czas, a zapra- systeméw zaprasowywanych.

sowywanie jest nieporownywalnie szybsze niz inne metody tgczenia rur”.



Instalacje doprowadzajaca centralne ogrzewanie do znajdujacych sie
pod sufitem nagrzewnic, wykonano w systemie zaprasowywanym
Viega Megapress.

OPTYMALNE ROZWIAZANIE DLA LAKIERNI

Nowoczesna technologie Viega zastosowano réwniez przy
doprowadzeniu instalacji sprezonego powietrza do urzadzen
lakierniczych. Wykorzystano tutaj system Prestabo LF, zapro-
jektowany specjalnie do takich zadan. Ztaczki o zoptymalizo-
wanym przeptywie wykonane sg ze stali niestopowej 1. 0308 na
zewnatrz ocynkowanej galwanicznie. Nie zawierajg substancji
zaktdcajgcych wigzanie lakieru, takich jak silikon, smar lub ole;j.
Dlatego rekomendowane sg zwtaszcza do instalacji rurowych
w lakierniach. Wszystkie ztgczki posiadajg charakterystyczny dla
firmy Viega profil SC-Contur, gwarantujgcy maksimum bezpie-
czenstwa w odniesieniu do szczelno$ci instalacji. Wspomniane
rozwigzanie gwarantuje natychmiastowe wykrycie niezapraso-
wanych potgczen podczas préb, nawet przy niewielkim ci$nieniu.

Technika zaprasowywania na zimno pozwolita szybko i bez-
piecznie wykonac¢ podtgczenia do urzadzen, bez ryzyka pozaru
lub uszkodzen wyposazenia. ,,Nigdy wczesniej nie styszatem
o tej technologii, ale zdatem sie na rekomendacje wykonawcy”
- moéwi Maciej Kulanica, wtasciciel firmy MK Styl. ,,Bytem na-
prawde zaskoczony szybkoscig i czystoscig montazu. Mysle,
ze tatechnologiaidealnie sie sprawdza w obiektach produkcyj-
nych, gdzie szczegdlne znaczenie ma czas oraz bezpieczenistwo
pracujgcych tam ludzi i urzadzen”.

WSPOEPRACA Z LOKALNYM DOSTAWCA

Waznym argumentem z punktu widzenia wykonawcy byta row-
niez lokalna dostepnosé towaru, ktéra zagwarantowata hurtow-
nia Lech z Bitgoraju. ,Bezproblemowe doméwienia brakujgcych
ztaczek, oraz mozliwo$¢é bezkosztowego wypozyczenia pier-
Scieni do pracy w systemie Megapress bardzo utatwity nam
realizacje projektu” — méwi Aleksander Zak. M

Rury ze stali grubosciennej potaczone sa ksztattkami Megapress

o srednicach od 1%z do 3 cali. Montaz odbywat si¢ nad pracujgcymi
urzadzeniami, wiec technika zaprasowywania byta najbezpieczniejsza
opcja.

Potaczenie redukcyjne wykonane w systemie Megapress
w instalacji doprowadzajacej ciepto do nagrzewnic

Q Wiecej informacji o systemie zaprasowywanym
do rur stalowych grubosciennych:
viega.pl/Megapress
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ora nie ma miejsca na kompromisy. Narzedzia uzywane przy montazu
e, wydajne i jednoczesnie gwarantowac najwyzszy komfort obstugi.
sgun 6 spetniajg wszystkie te kryteria. Nowe maszyny firmy Viega

awcom bardziej wydajne akumulatory, wyjgtkowo ergonomiczng

) racane nawet o 270° mocowanie szczek zaciskowych.
N

ressgun od lat sg cenione przez instalatoréw ze wzgledu na jako$é, trwatosé i funk-
u_". orej doskonale sprawdzajg sie na placu budowy. Teraz Viega catkowicie prze-
e urzadzenia, by montaz systemow zaprasowywanych przebiegat jeszcze szybciej,
/9 O in‘._Nowa oferta dostepna na polskim rynku obejmuje trzy modele do réznorodnych
ardowy Pressgun 6, kompaktowy Pressgun Picco 6 oraz zasilany sieciowo Pressgun
egolnie trudnych warunkach atmosferycznych.

np
NA JEDNYM £ ADOWANIU

anej, smuktej konstrukcji obudowy, nowe zaciskarki jeszcze lepiej lezg w dtoni
dele Pressgun 6 i Pressgun Picco 6 wyposazono w akumulatory 18 V o ulepszonej
ktore majg o 25% wieksza pojemnosc od tych z poprzedniej generaciji, przy tych
. Pozwala to na wykonanie wiekszej ilosci zaprasowan bez kolejnego tadowania.
K 2 qciskowych w nowych zaciskarkach Viega obraca sie o 270°, co niezwykle uta-
ace w trudno dostepnych miejscach. Czytelny wyswietlacz informuje o poziomie
L tgll'a, stanie serwisowym i liczbie zaprasowan.

B

SYSTEMOW ZAPRASOWYWANYCH VIEGA

', Ine i ekonomiczne narzedzie do montazu typowych instalacji w technice za-
isku 32 kN jest wystarczajgca dla wszystkich ztgczek z asortymentu syste-
ss, Sanpress Inox i Prestabo o srednicach od 12 do 108 mm oraz stalowych
wymiarach od 3/8 do 2 cali. W przypadku systeméw tworzywowych mozemy

2 w zakresie od 12 do 63 mm.

bi




Nowosci produktowe 9

Zaciskarki Pressgun 6, Pressgun Picco 6 i Pressgun 6B:
nowe narzedzia firmy Viega do wszystkich sytuacji montazowych

Kompaktowa, poreczna maszyna Pressgun Picco 6 o sile za-
cisku 24 kN jest petnowartosciowa alternatywa przy montazu
mniejszych instalacji. Nadaje sie do wszystkich potgczen w za-
kresie od 12 do 35 mm (Profipress, Sanpress, Sanpress Inox,
Prestabo), od 3/8 do 3/4 cala (Megapress) i od 12 do 40 mm
(systemy z tworzywa). Waga urzadzenia wynosi jedynie 2,6 kg,
co jest istotne zwtaszcza przy montazu fragmentow instalacji
znajdujacych sie ponad gtowa.

SPECJALISTA ZASILANY SIECIOWO

Przy wyjatkowo trudnych warunkach pogodowych, nawet naj-
nowoczesniejsze akumulatory nie zawsze sg w stanie podotac
zadaniu. W mocno ujemnych temperaturach ich pojemnos¢
wyraznie sie zmniejsza, a podczas upatéw moga sie przegrze-
wac. Skutecznym rozwigzaniem jest wtedy nowa zaciskarka
Pressgun 6B, podtgczana do zasilania sieciowego. Charaktery-
zuje sie niezwykle wytrzymatymi podzespotami mechanicznymi
i wyjatkowo tatwg obstuga. Obracane o 180° mocowanie szczegk
zaciskowych utatwia wykonywanie potaczen nawet w ciasnych
i trudno dostepnych miejscach. Pressgun 6B wazy jedynie 3 kg,
ale dzieki sile nacisku 32 kN proces zaprasowywania ztgczki
trwa zaledwie 5 sekund. Dopasowane szczeki zaciskowe pasujg
do wszystkich metalowych systemoéw firmy Viega w zakresie
$rednic od 12 do 108 mm, systemdéw z tworzyw sztucznych
(od 12 do 63 mm) oraz ztgczek Megapress i Megapresss XL
o wymiarach od 3/8 do 2 cali. |

Q& Szczegodtowe informacije na temat nowych zaciskarek
sa dostepne na stronie: viega.pl/Pressgun
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Trwate i higieniczne instalacje
wody uzytkowej

ZALETY
SYSTEMOW
ZAPRASOWYWANYCH
FIRMY VIEGA 1_.

W przypadku instalacji wody uzytkowej

do podstawowych wymogdw stawianych
projektantom i wykonawcom nalezy

nie tylko trwatosc¢, bezpieczna eksploatacja
oraz sprawny montaz, ale rowniez utrzymanie
wiasciwosci higienicznych wodly.

Wieloletnie doswiadczenia firmy Viega,
zwigzane z produkcijg systemow oraz postep
techniczny pozwolity na stopniowe eliminowanie >
niekorzystnych rozwigzan i zaproponowanie
materiatow oraz techniki potgczen,
gwarantujgcych spetnienie najwyzszych
standardow we wszystkich tych obszarach.




Zywotno$é instalacji to przede wszystkim jej odporno$é
na korozyjne dziatanie medidéw, w szczegdlnosci wody.
Kazdy projektant powinien zna¢ zasady doboru materia-
téw, uwzgledniajgce typ instalacji i parametry fizyko-che-

miczne wody. Viega oferuje bardzo szeroka game sys-
teméw, pozwalajacych dokona¢ optymalnego wyboru.
W budownictwie mieszkaniowym (centralne ogrzewanie,
woda uzytkowa, gaz) mozemy zastosowac¢ miedz, braz,
stal nierdzewng, stal weglowg zewnetrznie ocynkowana,
stal czarng lub polietylen. Kazdy z tych materiatéw, o ile
zostat prawidtowo dobrany a montaz wtasciwie wykonany,
bedzie gwarantowat dfugoletnia i bezpiecznag eksploata-
cje. Szczegoblng uwage nalezy jednak zwrdécic¢ na instalacje
wody uzytkowej. W tym przypadku bardziej skomplikowana
jest zaréwno sprawa odpornosci na korozje, jak i tema-
tyka zwigzana z utrzymaniem parametréw higienicznych
wody. Chodzi tu przede wszystkim o ograniczenie ryzyka
wtdrnego zanieczyszczenia wody produktami korozji oraz
przeciwdziatanie namnazaniu sie bakterii Legionella.

WEASCIWE ROZWIAZANIA INSTALACYJINE

Znane od dawna bakterie Legionella wywotuja choroby przy-
pominajace objawami grype lub zapalenie ptuc. Ciezkie przy-
padki zakazeh moga sie skonczy¢ nawet zgonem. Zarazenie
nastepuje poprzez wdychanie aerozolu (wodnych drobinek
z Legionellg z powietrzem) np. pod prysznicem. Rozwéj drobno-
ustrojow uzalezniony jest m.in. od temperatury wody, materiatu
instalacji oraz przeptywu medium. Wtasciwie dobrane materiaty
oraz rozwigzania systemowe Viega pozwalaja skutecznie zapo-
biega¢ tym zagrozeniom. Badania licznych instytucji zajmuja-
cych sie higieng wody dowodzg, ze instalacje wykonane z miedzi
oraz stali nierdzewnej sg najmniej podatne na namnazanie sie
w nich bakterii. Poza zastosowanym materiatem, duze znacze-
nie ma rowniez konstrukcja ksztattek. Ztgczki firmy Viega sg
zaprojektowane tak, by rozktad predkosci przeptywu wody byt
jak najbardziej rownomierny. Zapobiega to powstawaniu miejsc,
gdzie mogtoby dochodzi¢ do stagnaciji, ktéra sprzyja rozwojowi
bakterii Legionella.

ZAPOBIEGANIE KOROZJI

Na pogorszenie jakosci wody wptyw majg réwniez procesy
korozyjne zachodzace w instalacji. Woda powinna by¢ spraw-
dzona pod katem agresywnosci w stosunku do planowanych

rur i ztaczek. Pierwiastek ten wzmacnia odporno$¢ materiatu na
korozyjne dziatanie chlorkéw zawartych w wodzie. Znakomitym
wyborem do instalacji wody uzytkowej sa réwniez systemy oparte
na miedzi, takie jak Profipress. Materiat ten wytrzymuje bardzo
wysoka temperature i ciSnienie robocze. Nie zawiera tez zadnych
szkodliwych dodatkow ani zwigzkéw organicznych, kiére mogtyby
przenika¢ do wody pitne;j.

BEZPIECZNE POLACZENIA ZAPRASOWYWANE

Systemy zaprasowywane Viega gwarantuja pewnosc¢ i wytrzymatosc
potfaczen, dzieki podwdjnemu zaprasowaniu przed i za O-ringiem
uszczelniajgcym. Dodatkowo charakterystyczny profil SC-Contur,
pozwala natychmiast zauwazy¢ kazda ksztattke, ktdra nie zostata
prawidtowo zacisnieta. Warto jednak pamietac, ze sama technologia
taczenia rur ma istotny wptyw réwniez na jakos¢ wody w instala-
cji. W przypadku lutowania, wycieki lutowia na wewnetrzng strone
rury moga prowadzi¢ do tworzenia sie matych stref, w ktérych beda
namnazac sie bakterie Legionella. Podobne ryzyko powstaje przy
niedoktadnie wykonanym spawaniu. Technologia zaprasowywania
firmy Viega pozwala wyeliminowaé zagrozenia zwigzane z montazem.
Wysokiej jakosci ksztattki zaprasowywane na zimno przy pomocy
zaciskarki, gwarantuja, ze kazde potfaczenie jest bezpieczne réwniez
pod katem higieny. W

p—

materiatéw. W instalacjach wody uzytkowej nalezy unika¢ stoso-
wania stali ocynkowanej, miedzy innymi aby wyeliminowac ryzyko
powstania korozji wzerowej i zanieczyszczenia produktami korozji
zelaza. Najlepszym mozliwym rozwigzaniem jest stal nierdzewna.
W przypadku systeméw Sanpress i Sanpress Inox firmy Viega,
dodatkowy atut to obecnos$¢ molibdenu w sktadzie chemicznym

Wiecej informaciji na temat systemoéw instalacyjnych
Viega znajda Panstwo pod adresem:
viega.pl/Technikalnstalacyjna

*®
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Jakos¢ wynikajaca z doswiadczenia

Zk ACZKI
GWINTOWANE
VIEGA Z BRAZU
KRZEMOWEGO

Potaczenia gwintowane to najstarsza technika
stosowana w instalacjach, ktora z pewnoscig
bedzie wykorzystywana jeszcze bardzo dtugo.
Ksztattki gwintowane sg nawet nazywane
,Klasycznymi”. Kluczowy dla ich jako$ci

jest rodzaj materiatu uzywanego do produkcji.
Viega stawia na brgz krzemowy, charakteryzujacy
sie doskonatymi wtasciwosciami mechanicznymi.

Za naszymi produktami przemawia ponad 100-letnie doswiad-
czenie w odlewaniu metali, poczawszy od mosiadzéw, przez
braz az po obecnie stosowany braz krzemowy. Dzieki temu
jestesmy w stanie oferowac ztgczki gwintowane najwyzszej
jakosci, dopracowane pod kazdym wzgledem.

Potaczenia gwintowane, sg newralgicznym punktem kazdej in-
stalacji, zwtaszcza w kontekscie bezpieczenstwa. Produkuje sie
je zréznych materiatéw, takich jak stal, zeliwo, stal lub zeliwo gal-
wanizowane - ocynkowane, mosigdz, brgz czy stal nierdzewna.

Cechy charakterystyczne poszczegdlnych materiatow

rodzaj ztaczki/cecha stal/zeliwo czarne stal/zeliwo ocynkowane mosigdz braz
instalacje grzewcze
odpornosé na korozje powierzchniowa korozja wzerowa odporny odporny
odcynkowanie odporny odporny duze ryzyko odporny
korozja stykowa / elektrolityczna odporny duze ryzyko mate ryzyko izolator

duze ryzyko korozji
naprezeniowej

odporno$¢ na prace w niskich

i wysokich temperaturach odporny

odporny odporny

instalacje wody uzytkowej

odpornosé na korozje powierzchniowa korozja wzerowa temp. >35°C odporny odporny

odcynkowywanie odporny odporny duze ryzyko dla cwu odporny
korozja stykowa / elektrolityczna odporny duze ryzyko mate ryzyko odporny

duze ryzyko korozji
naprezeniowej

odporno$¢ na prace w niskich

i wysokich temperaturach odporny

odporny odporny




Niezawodne potaczenie przez stozkowy gwint
zewnetrzny i walcowy gwint wewnetrzny (R/Rp)

TANIO NIE ZNACZY DOBRZE

Ztgczki ze stali lub zeliwa bardzo tatwo ulegaja korozji i nie po-
winny by¢ uzywane w instalacjach wody uzytkowej ze wzgledu
na ryzyko awarii oraz przedostawania sie do wody niebez-
piecznych dla zdrowia substancji. Btedem jest réwniez uzywa-
nie gwintowanych ksztattek ocynkowanych. Miaty one stuzyé,
przede wszystkim do budowy instalacji wody uzytkowej ale
sktad fizykochemiczny wody powoduje w wielu przypadkach
bardzo szybka korozje. Najbardziej niebezpieczne jest stoso-
wanie takich ztgczek w instalacjach wody uzytkowej cieptej.
Polska Norma PN-EN 12502-3 moéwi o znacznym ryzyku ko-
rozji wzerowej samoistnej ksztattek w temperaturze powyzej 35°
C. W instalacjach mieszanych, w ktérych wystepuja elementy
z materiatéw o réznych potencjatach elektrycznych, dochodzi
do korozji elektrolitycznej ksztattek ocynkowanych.

LEPSZE, ALE NIE DOBRE

Ztaczki gwintowane z mosiadzu podlegaja odcynkowywaniu
oraz korozji naprezeniowej. Odcynkowywanie jest procesem,
ktéry zalezy od pewnych czynnikéw ale jest on nieodwracalny
i doprowadza ostatecznie do uszkodzen instalacji. Proces ten
polega na taczeniu sie cynku zawartego w stopie mosigdzu
z chlorem znajdujgcym sie w wodzie. Prowadzi do tworzenia sie
struktury ggbczastej mosiadzu, co powoduje znaczne obnizenie
wiasciwosci wytrzymatosciowej oraz szczelnosci ztgczek. Pro-
ces odcynkowywania najszybciej przebiega w przypadku wody
o nikim wspétczynniku pH, a takze przyspiesza wraz ze wzrostem
temperatury. Mosigdze podlegajg takze korozji naprezeniowej
w niskich temperaturach, co powoduje pekanie ksztattek.

OPTYMALNE ROZWIAZANIE
Powyzsze problemy spowodowaty, ze Viega zaprzestata stoso-
wania stopow mosiadzu do produkcji klasycznych ztaczek gwinto-
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do dokrecenia
przy uzyciu
narzedzia

-

skrecone recznie

Potaczenie skrecone recznie

faczna dtugosé potaczenia

-

-3 L.
L -~

Potaczenie mocno dokrecone: niezawodno$¢ przy uzyciu mniejszej
ilosci konopi i mniejszej sity

wanych czy przedtuzek. Od wielu lat wykorzystujemy stopy brazu
lub brazu krzemowego. Braz jest metalem, ktéry nie powoduje ko-
rozji elektrolitycznej czy stykowej w instalacjach mieszanych. Co
wiecej, zastosowanie takich ztaczek zabezpiecza przed korozjg
elektrolityczng w przypadku istniejacych instalacji mieszanych,
powodujgc rozdziat elementdw o réznych potencjatach. Braz jest
materiatem o bardzo dobrych wtasciwos$ciach mechanicznych
i charakteryzuje sie duzg wytrzymatoscia oraz stabilnoscia, bez
wzgledu na temperature pracy. Ztagczki z bragzu sg bezpieczne
w instalacjach ciepta jak i chtodu technologicznego, nawet przy
zmianach parametréw. Nie podlegajg odcynkowywaniu, wiec
ich struktura jest stata przez wiele lat.

JAKOSC WIDOCZNA GOLYM OKIEM

Klasyczne ztagczki gwintowane oraz przedtuzki firmy Viega sa
wykonane ze znacznie grubszego materiatu niz wigkszos$¢ pro-
duktéw dostepnych na rynku, co gwarantuje lepsza wytrzyma-
tos¢. Wszystkie nasze ksztattki majg gwint zewnetrzny fabrycz-
nie radetkowany, dzieki czemu sg przygotowane do podwijania
uszczelnienia. Skraca to czas montazu i zwigksza bezpieczen-
stwo potaczenia. Ztaczki gwintowane z brgzu firmy Viega spet-
niaja, a nawet przewyzszajg wymagania dotyczace korozji oraz
zawartosci metali ciezkich w instalacjach wody uzytkowej, ktére
majg szczegdblne znaczenie dla naszego zdrowia. Materiaty sto-
sowane do budowy instalacji wptywajg bowiem w istotny sposéb
na jako$¢ wody uzytkowej. Czesto dochodzi takze do korozji
w skutek mieszania materiatéw o réznych potencjatach elek-
trycznych. Ztaczki z brazu zapewniajg swego rodzaju separator,
zapobiegajac korozji stykowej. Ponadto na powierzchni brazu,
bakterie i inne niebezpieczne drobnoustroje nie rozwijaja sie
tak tatwo, dzigki czemu instalacja jest bardziej higieniczna.

Szczegodtowe informacje na temat ztgczek
gwintowanych Viega sa dostepne pod adresem:
viega.pl/ZlaczkiGwintowane
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Nowa rura ze stali nierdzewnej 1.4520

EKONOMICZNY MATERIAL
| ELASTYCZNY MONTAZ
W TECHNICE ZAPRASOWYWANIA

Viega wprowadza na polski rynek nowa rure, wykonang z bardziej ekonomicznego materiatu, czyli
stali nierdzewnej 1.4520, zgodnie z normg PN-EN 10088-2. Oferta obejmuije srednice od 15 do 108 mm,
ktore doskonale nadajg sie do instalacji grzewczych i przemystowych. Szeroki zakres mozliwych kombinacii
ze ztaczkami Profipress, Sanpress i Sanpress Inox zapewnia duzg elastycznos¢ w zakresie projektowania

i montazu systemow.

Dwie linie w kolorze miedzi ora
w instalacjach wody pitnej.

mbolli korki ochronne w t§m samym kolorze na koricachifur wSkazuja, ze produkt nie nadaje sie do stosowania

S S ———



Nasza nowa rura ze stali nierdzewnej 1.4520 stanowi ekono-
miczna alternatywe w przypadku zamknietych obiegéw grzew-
czych i chtodniczych oraz instalacji przemystowych. Szeroki
asortyment obejmuje réznorodne komponenty o $rednicach
od 15 do 108 mm, w tym oczywiscie w praktycznym wymiarze
posrednim 64 mm, ktérego czesto nie oferujg inni producenci.

Rure Viega ze stali nierdzewnej 1. 4520 mozna taczy¢ ksztattkami
zaprasowywanymi Profipress, Sanpress Inox i Sanpress.

Rura ze stali nierdzewnej 1. 4520 firmy Viega nadaje si¢ idealnie

do instalacji grzewczych i przytaczy grzejnikowych.

Niezawodne instalacje przemystowe

Rura Viega ze stali nierdzewnej 1.4520 stanowi ekono-
miczne i bezpieczne rozwigzanie do wszystkich instala-
cji przemystowych. Doskonale sprawdza sie w przypadku
gazow technicznych, sprezonego powietrza, wody chto-
dzacej i innych zastosowan specjalnych. Stal nierdzewna
gwarantuje wysoka trwatosc¢ i bezproblemowa eksploata-
Cje przez dtugi czas, minimalizujgc ryzyko awarii systemu
i zwigzanych z tym przestojéw w produkcji.

n NAJWAZNIEJSZE ZALETY NOWEJ RURY
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PRZEGLAD ZASTOSOWAN
RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ VIEGA 1.4520

Zastosowanie System:
Profipress/Sanpress/
Sanpress Inox
Element uszczelniajacy

Gazy techniczne

sprezone powietrze [ J O
azot [ J

gazy szlachetne [

Plynne media

Zamkniete obiegi grzewcze [ J O
Zamkniete obiegi chtodnicze o* Oo*
Zastosowanie specjalne

energia stoneczna o Ox**
Systemy pary niskoci$nieniowej (@]

Dokfadne zakresy zastosowania oraz temperatury i ci$nienia robocze
znajduja sie w dokumentaciji technicznej. W razie watpliwosci prosimy
o kontakt z firma Viega.

* Zaleca sie stosowanie ztgczek zaprasowywanych Sanpress lub
Sanpress Inox. W przypadku stosowania ztgczek zaprasowywanych
Profipress wykonanych z miedzi, potaczenia miedzy rurg a ztagczka
zaprasowywana nalezy zabezpieczy¢ opaska antykorozyjna.

** Dla kolektorow ptaskich

*** Dla kolektoréw prézniowych

Nie dopuszczony do stosowania
w wodzie pitnej / stodkiej

Wysokiej jakosci elementy uszczelniajace

Do taczenia rur Viega ze stali nierdzewnej mozna wyko-
rzystywac ztaczki zaprasowywane Profipress, Sanpress
i Sanpress Inox. Posiadajg one elementy uszczelniajace
wykonane z wysokiej jakosci elastomeréw (EPDM lub FKM)
i precyzyjnie dostosowane do odpowiednich medidw,
cisnienia i temperatury pracy, w réznych typach instalaciji.
Ponadto wszystkie ksztattki wyposazone sg w sprawdzony
w milionach przypadkéw profil SC-Contur, gwarantujacy
wymuszong nieszczelno$é w stanie niezaprasowanym.
Kazde niezaprasowane potgczenie zostanie natychmiast
zauwazone podczas proby szczelnosci lub napetniania
systemu.

(o\‘ Wiecej informacji na temat naszej nowej rury
ze stali nierdzewnej: viega.pl/IndustrialPipe

B Ekonomiczna alternatywa dla zamknietych obiegéw grzewczych, chtodniczych i zastosowan przemystowych
B Mozliwos¢ stosowania z ksztattkami Profipress, Sanpress i Sanpress Inox

B WyraZzne oznakowanie rury kolorem miedzianym wyklucza ryzyko pomyiki

B Elementy dostepne w rozmiarach od 15 do 108 mm, w tym wymiar posredni 64 mm

B Szybki, tatwy | bezpieczny montaz, dzigki nowoczesnej technice zaprasowywania na zimno

B Najwyzszy poziom bezpieczenstwa dzigki profilowi SC-Contur
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BUILDING

ol daa acocrding 50
tanclird for SRS and

Nowy portal branzowy z danymi podstawowymi

PRODUKTY VIEGA NA PLATFORMIE
BUILDING-MASTERDATA.COM

Wymagania dotyczgce zarzgdzania danymi podstawowymi w przemysle i handlu stale rosng,
ze wzgledu na coraz wieksza réznorodnosc i ztozonos¢ produktow oraz przepisdw. Nowy globalny
portal building-masterdata.com, zatozony przez branze sanitarno-grzewczg, stanowi kompletng
baze wiarygodnych informaciji i platforme ich wymiany pomiedzy partnerami na catym Swiecie.

Platforma building-masterdata.com zawiera obszerne, wysokiej jakosci
dane, dotyczace rozwigzan oferowanych przez wiodacych producen-
téw. Znajda tu Panstwo wszystkie informacje o produktach, potrzebne
do efektywnych proceséw B2B i realizacji projektow.

Po bezptatnej rejestracji portal moze by¢ uzywany bez ograniczen,
zapewniajac dostep do szczegdtowych danych. Oprdcz najwazniej-
szych informaciji handlowych i logistycznych, mamy tutaj réwniez zdjecia
produktowe konkretnych modeli z asortymentu poszczegdlnych firm.
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JEDNOLITE | AKTUALNE INFORMACJE

W ostatnich latach temat klasyfikacji danych podstawowych stat
sie kluczowa kwestig w branzy sanitarno-grzewczej. Z tego po-
wodu dane firmy Viega sa opracowywane w uznanym na catym
Swiecie standardzie ETIM. Te mapowania mozna réwniez pobrac¢
z portalu. Przy rosngcej réznorodnosci produktéw, klasyfikacja ta
jest waznaikonieczna, aby szybko znalez¢ pozgdane artykuty. Ko-
lejng ustuga oferowana na platformie building-masterdata.com
sg nasze broszury i filmy, z ktérych mozna korzysta¢ online
w jednym miejscul.

Wszystkie informacje sg na biezgco aktualizowane i uzupetniane.
W najblizszych miesigcach na platformie pojawi si¢ jeszcze wie-
cej opcji, miedzy innymi sklep z inteligentng funkcja wyszuki-
wania i mozliwoscig zamawiania produktow.

Platforma zawiera informacje na temat rozwigzan wielu wio-
dacych producentéw z branzy, stosujgcych ten sam standard.
Dzieki building-masterdata.com rynek ma mie¢ staty dostep
do zweryfikowanych pod wzgledem jakosci i kompletnych da-
nych podstawowych.

Zachecamy Panstwa do rejestracji w portalu i przetestowania
oferowanych przez niego mozliwosci.

ZALETY NOWEJ PLATFORMY: B podstawa dla wydajnych proceséw B2B

M najwieksza réznorodnos¢ produktow M jednolity standard branzowy

M zdjecia produktowe W aktualne dane

W klasyfikacja ETIM B automatyczne powiadamianie o pojawieniu sie
B wysokiej jakosci, sprawdzone dane podstawowe nowych informacji

/ARGE

Budding tagital competence

Pliki do pobrania Producent QxoMI

Viega

Pytania o dane
produktowe: Marta
Walaszkowska

Viega PL Masterdata BMDG

Do zalogowania
uzyj ponizszego linku
building-masterdata.com

§
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Nowe filmy montazowe Viega na YouTube

ELEKTRONIKA W SYSTEMACH
ZABUDOWY PODTYNKOWEJ

Nowoczesne technologie coraz smielej wkraczajg do Swiata tazienek.
Elektroniczne rozwigzania pojawiajg sie rowniez w systemach zabudowy
podtynkowej, zapewniajgc uzytkownikom wigekszy komfort i higiene,
a takze podnoszgc walory estetyczne produktow. Zaawansowana
technika zawsze powinna iS¢ w parze z prostg instalacjg i obstuga, co naj-
lepiej pokazujg nasze nowe filmy montazowe, dotyczace systemu Prevista.

System Viega Prevista to nowa generacja techniki zabudowy podtynkowej. Zaprojektowany
w Scistej wspotpracy z instalatorami umozliwia wyjatkowo tatwy montaz oraz elastycznosé
w zakresie projektowania fazienki. System oferuje rowniez szerokg game przyciskéw uru-
chamiajgcych o réznorodnym designie. Wigkszo$¢ modeli z serii Visign for More wypo-
sazona jest w elektroniczny mechanizm aktywujacy sptukiwanie. Dzigki temu wystarczy
delikatne dotknigecie palcem przycisku zamiast tradycyjnego wciskania.

PRZYCISKI Z OSWIETLENIEM LED

Duza role w nowoczesnych fazienkach odgrywa starannie zaplanowane o$wietlenie. Petni
ono zaréwno funkcje praktyczng, utatwiajgc orientacje w ciemnosci, jak i estetyczna.
Przyciski uruchamiajace Visign for More 202 i Visign for More 205 sensitive posiadajg
w standardzie wbudowane energooszczedne diody LED. Do modeli Visign for More 201
i Visign for More 204 jest natomiast dostepna opcjonalna podswietlana ramka montazowa.
Na jednym z naszych nowych filméw pokazujemy krok po kroku montaz takiej ramki na
przyktadzie Visign for More 204 w wersji czarnej. Przejrzyste animacje stanowig doskonaty
instruktaz dla instalatoréw.

Przyciski uruchamiajace Visign z diodami
LED pozwalaja stworzy¢ w tazience
klimatyczne oswietlenie.

TECHNOLOGIA BEZDOTYKOWA

W dzisiejszych czasach kwestia higieny nabiera szczegdlnego znaczenia. Dlatego coraz
wiekszg popularnoscia cieszg sie rozwigzania bezdotykowe, ograniczajace kontakt z po-
wierzchniami, na ktérych moga znajdowac sie drobnoustroje. Odpowiedzia firmy Viega
na ten trend sga miedzy innymi przyciski Visign for Style 25 sensitive i Visign for More
205 sensitive. Wystarczy zblizy¢ dtonn do wybranego pola, aby uruchomi¢ sptukiwanie.
W przypadku Visign for More 205 sensitive, pola w formie pikselowej chmurki stajg sie
bardziej widoczne, kiedy podejdziemy na odlegtos¢ okoto 250 cm. Réwniez dla tego pro-
duktu przygotowalismy specjalny film, pokazujacy montaz przycisku i podtgczenie zestawu
akcesoriéw elektronicznych.



FUNKCJA HIGIENY

Kwestie higieny dotycza réwniez jakosci wody w in-
stalacjach sanitarnych. System Viega Prevista ofe-
ruje specjalng funkcje, zapewniajgca automatyczng
aktywacje sptukiwania w przypadku dtuzszej przerwy
w uzytkowaniu. Zapobiega to stagnacji wody, ktéra
sprzyja namnazaniu bakterii. Elektroniczny zestaw wy-
posazeniowy do przyciskéw uruchamiajgcych pozwala
na ustawienie objetosci sptukiwania oraz pozgdanych
przedziatdéw czasowych. Podtgczenie i programowanie
zestawu pokazali$my krok po kroku w kolejnym filmie,
dostepnym na stronie internetowej viega.pl/Filmy oraz
na naszym kanale YouTube.
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Wszystkie filmy dotyczace naszych produktow
i rozwigzan w polskiej wersji jezykowej,

znajdg Panstwo wpisujgc w wyszukiwarke
serwisu YouTube hasto ,Viega Polska” oraz

na naszej stronie internetowej viega.pl/Filmy
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Nie ograniczaj sie do stali nierdzewnej i chromu

ODPLYW PRYSZNICOWY
ADVANTIX CLEVIVA — NOWE TRENDY
KOLORYSTYCZNE W EAZIENCE

Czy wybierajgc produkty do fazienki zawsze musimy stawia¢ na stal nierdzewng lub chrom?
Czy trendy w designie sg krotkotrwate? Nie, jesli zaplanujemy catg aranzacje w przemyslany sposaob.
Jak umiejetnie taczy¢ ze sobg kolory w tazience? Aktualnie niezwykig popularnoscia cieszy sie
czem. Dotyczy to zwiaszcza produktow, takich jak armatura, przyciski uruchamiajgce do WG,
czy odptywy prysznicowe. Advantix Cleviva oferuje jednak zdecydowanie wiecej mozliwosci.
Eleganckie ruszty dostepne sg w kolorach: czarny szczotkowany, ztoty szczotkowany, szampanski
szczotkowany i ztota miedz szczotkowana.

s
Szeroka paleta koloréw pozwala idealnie dopasowac odptyw do kazdej aranzacjiiaz




Advantix Cleviva taczy w sobie wszystkie zalety od-
ptywu liniowego i punktowego. Mozna go umiescic
praktycznie w kazdym miejscu strefy prysznica - na
$rodku, z boku lub przy samej $cianie, co pozwala na
duza elastycznos¢ projektowania. Woda odprowadzana
jest waskim profilem ze stali szlachetnej o prawie nie-
zauwazalnym spadku do centralnego odptywu punk-
towego. Dzigki takiemu rozwigzaniu, proces montazu
i uszczelnienia jest tatwiejszy i bezpieczniejszy niz
w przypadku klasycznego odptywu liniowego.

CZTERY MODNE KOLORY

Wprowadzajac cztery nowe, oryginalne kolory, Viega
dodatkowo poszerza mozliwosci aranzacyjne odptywu
Advantix Cleviva. Profile ze stali szlachetnej z trwatg
powtoka PVD nawigzujg do trendéw tazienkowych,
widocznych od pewnego czasu w przypadku armatury,
przyciskéw uruchamiajacych do WC, czy gtowic prysz-
nicowych. Szeroka paleta koloréw pozwala idealnie
dopasowac odptyw do innych elementéw wyposazenia
tazienki. Mozemy tez tgczyc¢ rozne kolory profilu i wyj-
mowanego rusztu w ramach jednego produktu.

UNIWERSALNE ROZWIAZANIE

Odptyw prysznicowy Advantix Cleviva jest dostepny
w dtugosciach: 800, 1000 lub 1200 mm. Profile mozna
skrécié maksymalnie do 300 mm, w zaleznosci od po-
trzeb klienta. Istnieje réwniez opcja taczenia ze soba
kilku odptywow, aby uzyska¢ dtuzsze odwodnienie, czy
zaprojektowacé naroznik lub ksztatt litery U. Wystarczy
wtedy zainstalowac¢ odpowiednig ilo$¢ odptywdw punk-
towych, odprowadzajacych wode.
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Petna oferta koloréw Advantix Cleviva: czarny szczotkowany, szampanski szczotkowany, stal nierdzewna szczotkowana,
ztoty szczotkowany i ztota miedz szczotkowana.

Oferta Advantix Cleviva obejmuje wersje standardowsg
o wysokosci montazowej od 95 do 155 mm i model
do tazienek remontowanych o wysokos$ci od 70 mm,
ktory sprawdza sie przy matej ilosci miejsca w podtodze.
Dostepne jest takze rozwigzanie specjalne o wysoko-
$ci zabudowy 25 mm, odprowadzajace wode pionowo.
Wydajnos¢ odptywu Advantix Cleviva wynosiod 0,4 I/s
w przypadku wersji o najnizszej wysokosci, do 0,75 I/s
w wersji standardowej. @

Elegancki wktad do profilu odptywu liniowego jest réwniez
dostepny w wersji zdwoma otworami odptywowymi.

Szczegotowe informacje sg dostepne
na stronie: viega.pl/AdvantixCleviva

[
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Szybkie i bezpieczne podtaczenie sptuczki Prevista

NOWE Zk ACZKI SMARTPRESS
7 OBROTOWA NAKRETKA

Maksymalnie utatwic instalatorowi montaz — taki cel zawsze stawia sobie firma Viega, projektujac
rozwigzania systemowe. Dotyczy to zaréwno nowych produktow, jak i rozwoju oferty dostepnej juz

na rynku. Doskonatym przyktadem sg specjalne ztgczki Viega Smartpress z obrotowg nakretka.
Oszczedzajg one instalatorowi duzo czasu oraz gwarantujg szczelnosS¢ i bezpieczenstwo.

Dzieki systemowi Viega Prevista, montaz elementéw podtyn-
kowych stat sig¢ prostszy i bardziej elastyczny niz kiedykolwiek
wczesniej. Zastosowanie koncepcji modutowej pozwolito wyraz-
nie zmniejszy¢ liczbe komponentéw. Oferta obejmuje tylko dwie
linie: Prevista Dry (do zabudowy suchej) i Prevista Pure (do zabu-
dowy mokrej). Wszystkie stelaze wyposazone sg tez w identyczng
sptuczke, ktéra mozna taczy¢ z dowolnym przyciskiem urucha-
miajacym Visign. Kolejng zaletg systemu firmy Viega jest znaczne
ograniczenie ilosci potrzebnych narzedzi. Profile poprzeczne ste-
lazy podtynkowych Prevista montuje si¢ przy uzyciu zaciskow
z szybka blokada.

Nowe elementy Viega Smartpress z obrotowa nakretka:
tuk, tréjnik i ztaczka przejsciowa

PRZEMYSLANE Zt ACZKI

Teraz montaz stat sie jeszcze tatwiejszy, dzieki nowym ksztatt-
kom Viega Smartpress, przeznaczonym do podtaczenia sptuczki.
Oferta obejmuje tuk i ztgczke przejsciowa, dostepne w srednicy
16 mm oraz tréjnik dostepny w $rednicach 16 i 20 mm. Posiadaja
one obrotowa nakretke z kro¢cem Prevista Konus, umozliwiajagcym
wykonanie bezpiecznego pofaczenia z zaworem odcinajgcym
w sptuczce. Dzigki temu instalator moze by¢ zawsze pewien,
ze potaczenie przewodu zasilajgcego jest wykonane szczelnie
i prawidtowo.

Z drugiej strony nowe ztaczki posiadajg krécie¢ zaprasowywany
z profilem SC-Contur, analogicznie jak inne elementy systemu
Smartpress. Takie rozwigzanie gwarantuje, ze kazde niezaci-
$niete potaczenie, zostanie natychmiast zauwazone podczas
proby szczelnosci instalacji.

SZYBKA | EKONOMICZNA TECHNOLOGIA

System Viega Smartpress umozliwia wyjatkowo szybki i fatwy
montaz instalacji z rur wielowarstwowych. Wystarczy przyciaé
rure na zadang dtugos¢, natozy¢ ztaczke, a nastepnie zapraso-
wac przy pomocy jednej z zaciskarek firmy Viega. Innowacyjne
metalowe ksztattki nie posiadajg o-ringéw, lecz odporne na duze
obciazenia korpusy oporowe z PPSU. Zatozona na nie rura za-
pewnia po zaprasowaniu uszczelnienie na catej powierzchni.
Najwazniejszg zaleta takiego rozwigzania jest brak zmniejszania
Srednicy przez O-ring oraz korzystna dla przeptywu geometria
wszystkich punktéw zmiany kierunku. &

QR Szczegodtowe informacije na temat systemu
Smartpress sg dostepne na naszej
stronie internetowej: viega.pl/Smartpress
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PRAKTYCZNA POMOC NA BUDOWIE

Viega oferuje instalatorom wygodny szablon do znakowania,
przeznaczony dla systemu Megapress. To praktyczne narzedzie
z wysokiej jakosci stali nierdzewnej pozwala tatwo zaznaczy¢
gtebokos$¢ osadzenia ztaczek na stalowych rurach gruboscien-
nych. Szablon Megapress moze by¢ stosowany w przypadku
wszystkich takich rur o Srednicach do 4 cali, w tym réwniez

do wymiarédw posrednich o $rednicach zewnetrznych 38, 44,5
i 57 mm. W ofercie Megapress znajdziemy réwniez specjalny
otéwek. Ze wzgledu na zétty kolor rysika, oznaczenie gtebokosci
osadzeniarury jest zawsze dobrze widoczne. Otéwek Megapress
7
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moze by¢ uzywany na wszystkich powierzchniach stalowych rur,
pasujacych do ztgczek Megapress (czarnych, ocynkowanych,
malowanych przemystowo lub proszkowo).
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ADVANTIX CLEVIVA W NOWYM OPAKOWANIU

Odptywy prysznicowe Viega Advantix Cleviva sg teraz dostepne w nowych, atrakcyjnych opakowaniach, ktére pozwalaja
potencjalnym klientom lepiej zwizualizowa¢ sobie, jak bedzie wygladat zamontowany produkt. To réwniez praktyczna pomoc
dla projektantéw wnetrz i instalatorow. Na opakowaniach umiescilismy wysokiej jakosci zdjecia, pokazujace krok po kroku
proces montazu odwodnienia w tazience. Dodalismy rowniez kod QR, ktéry po zeskanowaniu i wybraniu konkretnego kraju,
przekierowuje bezposrednio do strony produktowej, skad mozna pobra¢ miedzy innymi instrukcje montazu.

ODWIEDZ NAS NA YOUTUBE!

Materiaty video sg doskonatym zrédtem informacji o produktach
i czesto pozwalaja lepiej zrozumie¢ konkretne rozwigzania i tech-
nologie. Dlatego zachecamy wszystkich czytelnikdw Viegajournal
do regularnego odwiedzania naszego kanatu YouTube. Znajdg tam
Panstwo wysokiej jakosci filmy w polskiej wersji jezykowej, z lek-
torem lub napisami. W przystepnej i zrozumiatej formie pokazujg
one kluczowe funkcje naszych rozwigzan instalacyjnych. To réow-

niez doskonaty sposdb na zaprezentowanie designu produktéw
tazienkowych firmy Viega oraz inspiracja dla projektantéw i klientow
koncowych. Na kanale Viega Polska znajduja sie obecnie cztery
playlisty zwigzane z r6znymi obszarami tematycznymi: system za-
budowy podtynkowej Prevista, odptywy liniowe i syfony wannowe,
systemy zaprasowywane i zaprasowywanie zamiast lutowania.

Nasz kanat znajda Panstwo wpisujac w wyszukiwarce YouTube
hasto ,Viega Polska”.




Technologia zaprasowywania firmy Viega

Sprawniejszy montaz instalacji
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WORK HARD " WORK SMART

viega.pl/TechnologiaZaprasowywania
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a Work smart — bez nieszczelnosci

B Potacz wszystkie rodzaje rur efektywniej, duzo bezpieczniej i szybciej jedynie
: f z zaciskarka Viega Pressgun w Twoich rekach oraz z Viega SC-Contur w kazdym
potaczeniu, dzieki temu przypadkowo niezaprasowane ztaczki sg hatychmiast

widoczne podczas proby ci$nieniowej. Viega. Connected in quality.
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