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Spis tresci

Drodzy Czytelnicy,

Drugie tegoroczne wydanie Viega-
journal, ktére maja Panstwo przed
sobg, jest dla mnie doskonatg okazja,
by krétko podsumowac to, co w ostat-
nich miesigcach udato nam sie wspadl-
nie osiggnac. W otworzonym w marcu
Centrum Szkoleniowym w Warszawie
systematycznie szkolimy instalatorow,
projektantdw i spotykamy sie z part-
nerami handlowy-
mi. Panistwa pozy-
tywne reakcje sa
dla nas dowodem,
ze inwestycja ta
byta potrzebna
i spetnia swoje za-
dania.

W  pierwszym
kwartale firma Vie-
ga wprowadzita na
polski rynek Profi-
press G — pierwszy
system zaprasowywany do instalaciji
gazowych. Przygotowywalismy sie do
tego bardzo dtugo. Dzisiaj, biorgc pod
uwage nie-
zwykle pozytywny oddzwigk ptynacy
z rynku i rosngca popularnosé tego
produktu wsréd instalatoréw, moge
Smiato stwierdzié, ze przedsiewziecie
okazato sie ogromnym sukcesem.

W najblizszych miesigcach zamie-
rzamy dalej popularyzowac¢ w Polsce
nowoczesng technologie zaprasowy-
wania bedaca znakiem firmowym na-
szego przedsiebiorstwa. Rozpoczy-
namy witasnie intensywna kampanie
»Zaprasowywanie zamiast lutowania”,
o ktorej wiecej dowiedza sie Paristwo
sie z Viegajournal, a takze z innych
materiatéw promocyjnych firmy Viega
oraz z prasy branzowej. Wierze, ze
dzigki naszym dziataniom ta nowo-
czesha, bezpieczna i utatwiajgca pra-
ce instalatorom technika na dobre
upowszechni si¢ na polskim rynku. Na
stronach Viegajournal jak zawsze
znajda Panstwo mndstwo innych cie-
kawych informacji zwigzanych z bran-
zg instalacyjna i sanitarna.

Zycze’przyjemnej lektury,

Jacek Lange
Dyrektor Viega Sp. z 0.0.
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Kompletna ekspozycja produktéw firmy Viega.

Teoria i praktyka

Stét monterski do éwiczen praktycznych.

Cykliczne szkolenia z firmg Viega

W dziatajacym od marca Centrum Szkoleniowym firmy
Viega w Warszawie zorganizowano juz blisko 40 szkolen,
w ktorych wzieto udziat ponad 350 osob. Zajecia przezna-
czone sa dla instalatorow, przedstawicieli handlowych,
dystrybutorow, architektow, projektantow, inspektorow
nadzoru budowlanego.

W nowoczesnym obiekcie przy ul. Postepu 6 odbywajg sie
regularnie trzy rodzaje szkolen: poswigcone systemom zapra-
sowywanym, rozwigzaniom do zabudowy podtynkowej oraz hi-
gienie w instalacjach. Czes¢ teoretyczna zaje¢ prowadzona jest
w komfortowej sali przystosowanej do prezentacji multimedial-
nych. Natomiast podczas czesci praktycznej uczestnicy moga
przy wydzielonym stanowisku monterskim samodzielnie spraw-
dzi¢, jak wykonuje sie potaczenia w technice zaprasowywania.

— Dzieki takiemu programowi hasze zajecia sg interesujgce,
a osoby biorgce w nich udziat majg poczucie, ze zdobyty wiedze
przydatng im w codziennej pracy — méwi Serafina Otkinska-
-Gajek, odpowiedzialna za organizacje szkolen.

Kompletna ekspozycja produktow

Na ponad 200 m? powierzchni wyeksponowany jest niemal
caty asortyment firmy Viega dostepny na polskim rynku, mie-
dzy innymi fragmenty instalacji wykonanych w systemach za-
prasowywanych Profipress, Profipress G, Sanpress, Prestabo
czy Pexfit Pro, a takze elementy wyposazenia tazienek: zestawy
podtynkowe, ptytki uruchamiajgce, odptywy, syfony itd. Pozwala
to ,na zywo” zapoznac sie z innowacyjnymi rozwigzaniami tech-
nicznymi i niebanalnym wzornictwem tych produktow.

Wiecej informacji na temat szkolen firmy Viega znajda Pan-
stwo w ulotce dotaczonej do Viegajournal. Osoby zaintere-
sowane udziatem w zajeciach prosimy o kontakt z Serafing
Otkinska-Gajek, tel. 697 995 611.

Szkolenie teoretyczne dla inspektoréw nadzoru budowlanego.

Serafina Otkinska-Gajek,
specjalista ds. szkolen:

Na ten rok zaplanowalismy ok. 50
szkolen, w ktdrych facznie wezZmie udziat
ponad 500 osdb. To naprawde duze licz-
by i wierzymy, Zze dzieki temu znaczna
czesc instalatorow, projektantow i klien-
tow firmy Viega blizej pozna nasze pro-
dukty i rozwigzania. Centrum Szkoleniowe doskonale
spetnia swoja role, otrzymujemy wiele listdw z podzie-
kowaniami. Uczestnikom zajec¢ najbardziej podobaja sie
praktyczne cwiczenia przy stole monterskim, gdzie moga
sami wykonac pofgczenia w technice zaprasowywania.
Uwage projektantow przycigga z kolei ekspozycja pro-
duktdw fazienkowych Visign i ich minimalistyczne wzor-
nictwo.
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Jeden z modernizowanych blokéw na osiedlu w Pniewie.

Technologia zaprasowywania w instalacjach gazowych

System Profipress G w modernizowanych

blokach mieszkalnych w Pniewie

Wiosna tego roku firma Viega wprowadzita na polski rynek pierwszy system zaprasowywany do instalacji gazowych
- Profipress G. Produkt ten z entuzjazmem przyjeli zarowno instalatorzy, jak i inwestorzy, doceniajac bezpieczen-
stwo, szybkos¢ montazu i czystosc pracy, ktore zapewnia nowoczesna technologia. Modernizowane bloki mieszkalne
w Pniewie sa doskonatym przyktadem wykorzystania zalet Profipress G.

Osiedle w Pniewie nalezy do Miedzy-
rzeckiego Towarzystwa Budownictwa
Spotecznego. Obecnie modernizowane
sa dwa bloki, ktérych mieszkancy zde-
cydowali sie na odtgczenie od osiedlowej
kottowni na rzecz indywidualnych zrédet
ciepta. Wykonawca, firma P.U.P.H. Mata,
zdecydowat sie na wykonanie instalacji za
gazomierzami w systemie Profipress G,
a instalacji centralnego ogrzewania w sy-
stemie Prestabo firmy Viega. Wybor tech-
nologii zaprasowywania stanowit wazny
atut podczas przetargu, poniewaz bloki
w Pniewie sg w catosci zamieszkane.
Lutowanie grozitoby uszkodzeniem $cian
i elementéw wyposazenia mieszkan.

Zalety nowoczesnej technologii

Dzieki zastosowaniu w blokach
w Pniewie systemoéw zaprasowywanych
montaz instalacji gazowej i centralnego
ogrzewania przebiegat szybko i w spo-
s6b mato uciazliwy dla lokatoréw. Jednym

z priorytetéw byta dla inwestora takze
kwestia bezpieczenstwa.

— Korzysci zwigzane z zastosowaniem
nowoczesnej technologii stanowity dla nas
wazne kryterium wyboru wykonawcy -
przyznaje Jan Skoczylas, Przewodniczacy
Wspdlnoty Mieszkancow Osiedla w Pnie-
wie. — Dzieki temu lokatorzy mieszkan
mogli by¢ spokojni o farbe na $cianach,
tapety czy boazerie. Niezwykle istotne jest
réwniez wigksze bezpieczenstwo takiej in-
stalacji i sama jej estetyka.

Maksimum bezpieczenstwa w przy-
padku systeméw Profipress G i Prestabo
zastosowanych w Pniewie gwarantuje
profil SC-Contur. To opatentowane przez
firme Viega rozwigzanie pozwala natych-
miast wykry¢ niezaprasowane potaczenia
w zakresie cisnienia 22 mbar do 3 bar. Po
zaobserwowaniu straty na manometrze
kontrolnym mozna tatwo zidentyfikowac
nieszczelnos¢ na ztaczce oraz ja zapra-
sowac.

Zaprasowywanie ztaczek przy uzyciu
zaciskarek Viega trwa zaledwie kilka
sekund.



Jan Skoczylas z zadowoleniem wyraza sie
o technologii zaprasowywania.

Nowa jakosé w instalacjach
gazowych

Profipress G to pierwszy system po-
faczen zaprasowywanych do instalacji
gazowych wprowadzony na polski rynek.
Przeznaczony jest do tgczenia rur mie-
dzianych zgodnych z norma PN-EN 1057
o0 wymiarach od 12 do 54 mm. Wszyst-
kie ztaczki wyposazone sg w najwyzszej
jakosci element uszczelniajgcy z HNBR.
Wyrazne, zétte oznakowanie kompo-
nentdw wyklucza mozliwosé¢ pomyiki.
Przejscia gwintowane i tgczniki specjalne
wykonane sg z niezniszczalnego brazu.
Montaz instalacji w technologii zapraso-
wywanej zajmuje do 50% mniej czasu
w poréwnaniu z lutowaniem. Ztaczka zo-
staje po prostu nasunieta na rure miedzia-
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na na oznaczona gtebokos¢, a nastepnie
zaprasowana elektrohydraulicznie za po-
moca akumulatorowej lub sieciowej zaci-
skarki, co trwa kilka sekund. Nowoczesna
technologia eliminuje tez zagrozenia wy-
nikajace z operowania otwartym ogniem.
W przypadku uzywania lutu twardego
podwyzszona temperatura tagcznika (po-
nad 450°C) powoduje uszkodzenie war-
stewki tlenku miedzi, ktéra chroni materiat
przed korozjg. Jakos¢ pofaczen zalezy
tu w duzym stopniu od doswiadczenia
i sprawnosci manualnej montera. Prob-
leméw tych unikamy dzieki zastosowa-
niu potaczen zaprasowywanych, ktore
w sposob prawidtowy i szczelny po krot-
kim przeszkoleniu z tatwoscia wykona
kazdy instalator.

Podejscia do gazomierzy na korytarzach réwniez wykonano w systemie Profipress G.

Marian Mioduszewski,
wtasciciel P.U.P.H. Mata

Wykonujemy bardzo duzo in-
stalacji gazowych w budynkach
juz zamieszkanych, takich jak bloki
w Pniewie. Dlatego z zadowole-
niem przyjelismy informacje o do-
puszczeniu w marcu na polskim
rynku systemu zaprasowywane-
go Profipress G i od razu zacze-
lismy go stosowac. Dzieki tech-
nologii zaprasowywania unikamy
wchodzenia do wykoriczonych
juz mieszkan z otwartym ogniem,
eliminujac ryzyko opalenia Scian
i innych uszkodzen. Dla wielu in-
westorow jest to wazny atut przy
wyborze wykonawcy. Ponadto za-
prasowywanie nie wymaga takie-
go doswiadczenia i wprawy jak lu-
towanie, a na rynku coraz trudniej
o dobrych spawaczy.

matalacje..
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Pexfit Pro: system do instalacji wody uzytkowej i instalacji grzewczych

Niezwykle wytrzymate ztgczki zaprasowywane
Z PPSU - szczelnosc bez stosowania o-ringu!

Pexfit Pro firmy Viega to system rur polietylenowych i ztaczek zaprasowywanych z PPSU - tworzywa sztucznego o dosko-
natych parametrach. Gwarantuje on szybki i bezpieczny montaz w kazdej sytuacji. Mozna go rownie dobrze stosowac
w etazowych, podtynkowych lub natynkowych instalacjach grzewczych i sanitarnych, a takze w pionach instalacyjnych

i piwnicach (wieksze rozmiary rur i zfaczek).

O dopracowaniu systemu swiadcza jego parametry tech-
niczne. Rury sg wykonane z usieciowanego fizycznie polie-
tylenu (PE-Xc). Pexfit Pro jest prosty w montazu i nadaje sie
bez ograniczen do stosowania w instalacjach wody uzytko-
wej, a jego okres uzytkowania przekracza okres eksploataciji
budynku. Wyjatkowe sa réwniez stosowane w nim ztgczki
zaprasowywane. W odréznieniu od innych oferowanych na
rynku systemow rur wielowarstwowych tgczonych w technice
zaprasowywania, ztgczki o srednicy do 25 mm nie wymaga-
ja pierscienia samouszczelniajgcego o przekroju okragtym
(o-ring). Po zaprasowaniu tworzg one trwate i szczelne pota-
czenie przy korpusie ztgczki. Umozliwia to PPSU — materiat
o doskonatych parametrach zastosowany do produkcji zta-
czek o srednicy od 14 do 25 mm. Dzieki swoim znakomitym

wtasciwosciom jest on czesto wykorzystywany w techni-
ce medycznej i przemysle lotniczym. Uniwersalne ztgczki
mozna z powodzeniem stosowaé w wysokich temperaturach
w instalacjach wody uzytkowej lub instalacjach grzewczych.
Wiasciwosci materiatu sprawiaja tez, ze stosowanie o-ringu
staje sie zbedne. W momencie zaprasowywania powierzch-
nia uszczelniajgca ksztattki z PPSU taczy sie rura z tworzywa
sztucznego, co zapewnia szczelnos¢ na catej dtugosci.

Prosta obrobka

Innowacyjne zigczki Pexfit Pro zapewniajg takze szyb-
ka, a zatem ekonomiczng obrdbke. Rura po przycieciu nie
wymaga - jak w przypadku konkurencyjnych systemow -
kalibracji, usuwania zadzioréow lub rozpeczniania, wystarczy



Zitagczka z PPSU tworzy z rura systemu
Pexfit Pro optymalnie stabilne potaczenie.

Wszystkie gwintowane ztaczki, takze
pojedyncze i podwadjne kolanka nascienne,
wykonane sa z brazu.

tylko zamontowaé ztaczke. Oszczedza
to wiele czasu i obniza koszty prac
instalacyjnych. Gtebokos¢ osadzenia
mozna z tatwoscia sprawdzi¢ we wzier-
niku tulei zaciskowej takze po zacis-
nieciu potaczenia. Zaprasowywanie po
obwodzie umozliwia ponadto montaz
ztaczek w matych odstepach w prze-
ciwienstwie do systeméw z tulejami
slizgowymi, gdzie konieczne jest zacho-
wanie znacznie wigkszych odstepow.
Wtasciwe bezpieczenstwo montazu
zapewnia charakterystyczny dla firmy
Viega profil SC-Contur. W przypadku
niezaprasowania ztgczki natychmiast
po napetnieniu instalacji grzewczej lub
sanitarnej wyraznie wida¢ w tym miej-
scu wyptywajaca wode. Dzieki temu
mozna tatwo dostrzec btad i zapraso-
wac potaczenie, unikajgc pdzniejszych
probleméw w trakcie eksploatacii.

Ztaczki o srednicy do 25 mm sa wykonane
2z PPSU, a od 32 mm - z brazu.

#E{,-EHE&E&?E&'

Kompletna oferta

System Pexfit Pro jest w catosci
produkowany w Niemczech. Zapewnia
bogaty wybor ztaczek i ksztattek o Sred-
nicach od 14 do 63 mm oraz réznych
rodzajow rur: wstepnie izolowanych,
z rurg ochronng, standardowych lub
wykonanych z materiatu PE-RT. Ztgczki
o $rednicy od 14 do 25 mm s3g produ-
kowane z wysokiej jakosci tworzywa
sztucznego PPSU, a te o srednicy od
32 do 63 mm z niezniszczalnego brazu.
Rowniez z brgzu wykonane sa standar-

Technika zaprasowywania

. Inne obszary

zastosowania PPSU

Dzigki wysokiej odpornosci na
obcigzenia oraz specjalnym
parametrom materiat PPSU
doceniajg takze inne branze.

Technika medyczna:
Materiat zachowuje swoje
wtasciwosci takze po wielu
procesach dezynfekcji parg
wodng o temperaturze 134°C.

Przemyst lotniczy:

Dzieki niskiej wadze

i ogromnej stabilnosci
materiat wykorzystywany
jest w produkc;ji czesci do
samolotéw pasazerskich.

dowo wszystkie ztgczki gwintowane. Do
wykonywania potgczen mozna stosowac
wszystkie zaciskarki firmy Viega z pasu-
jaca szczeka zaciskowa, a takze reczne
zaciskarki systemowe Pexfit Pro.

Wiecej informacji o systemie Pexfit
Pro na stronie www.viega.pl

Uszczelniajacy korpus na catej
diugosci rury eliminuje koniecznos¢
stosowania dodatkowego o-ringu.




Zaprasowywanie zamiast lutowania:
0szczednosc czasu i wieksze
bezpieczenstwo

Rury miedziane w instalacjach wewnetrznych zazwyczaj taczy sie lutem migk-
kim lub twardym, w zaleznosci od przeznaczenia i medium. Duzo praktycz-
niejszym rozwiazaniem jest jednak technika pofaczen zaprasowywanych,
stworzona przez firme Viega i stosowana w cafej Europie juz od ponad 20 Iat.
Charakteryzuje sie ona do 50% szybszym montazem, gwarantujac przy tym
wieksze bezpieczenstwo. W tym roku pofaczenia zaprasowywane zostaly
w Polsce dopuszczone takze w instalacjach gazowych!

Maksimum bezpieczenstwa w przy-
padku ztgczek zaprasowywanych Viega
gwarantuje opatentowany przez te firme
profil SC-Contur. Jego dziatanie polega
na tym, ze jesli potgczenie nie zostato
prawidtowo zaprasowane, to zaraz po
napetnieniu instalacji woda pod cisnie-
niem 1,0 — 6,5 bar wyraznie wida¢ w tym
miejscu wyptywajgcg ciecz. Podczas
proby szczelnosci ,na sucho” nastepuje
natychmiastowy spadek cisnienia w ca-
tym jego zakresie od 22,0 mbar do 3,0
bar. Niezaprasowane potgczenie nalezy
wtedy po prostu zacisnaé, co eliminuje
ryzyko szkdéd podczas podzniejszej eks-
ploataciji instalaciji.

Elastyczne i stabilne

Kolejnym waznym argumentem jest
szybka obrébka ztgczek zaprasowywa-
nych Viega. Wystarczg trzy kroétkie czyn-
nosci — dociecie rury, natozenie ztaczki,

kontrola gtebokosci osadzenia - i juz
mozna zaprasowac ksztattke. Kalibracja
nie jest konieczna, jak w przypadku sy-
stemoéw innych producentéw. Technika
zaprasowywania firmy Viega pozwala
zaoszczedzi¢ 30-50% czasu (zaleznie
od przekroju przewodu) w poréwnaniu
z lutowaniem. Poniewaz ztgczki Vie-
ga zaciska sie jednoczesnie przed i za
karbem z uszczelka, sg one szczegdlnie
odporne na dziatanie sit rozciagajgcych.
Do zaprasowywania potaczen stuzag
specjalne maszyny i szczeki zaciskowe.
Oprocz zaciskarek sieciowych dostep-
ne sg rowniez kompaktowe urzadzenia
akumulatorowe, ktore zapewniajg duza
elastycznos¢. Dzigki matym wymiarom
pozwalajg na prace w trudno dostep-
nych miejscach, na przyktad w szybie
instalacyjnym. W razie potrzeby jeszcze
wieksza swobode zapewniajg obracane
0 180° szczeki przegubowe.




Bez ryzyka pozaru

Miedzynarodowa popularnos¢ potaczen zaprasowywa-
nych wynika przede wszystkim z wyzszego bezpieczenstwa
pracy w poréwnaniu z lutowaniem. Nie uzywamy tu otwarte-
go ognia, wiec nie ma ryzyka pozaru i mozna zrezygnowac
z okreslonych srodkéw bezpieczenstwa. Dlatego instalacje
w technice zaprasowywania mozna wykonywac bez przerw
w eksploatacji nawet w obszarach przemystowych zagrozo-
nych wybuchem. Poza ztagczkami z miedzi Profipress oraz
Profipress G, firma Viega posiada w ofercie réwniez specjal-
ne systemy do rur ze stali nierdzewnej (Sanpress i Sanpress
Inox), stali ocynkowanej (Prestabo) oraz rur z tworzywa
sztucznego (Pexfit Pro). Dzieki temu instalacje do réznych
mediéw wykonuje sie za pomoca jednej zaciskarki wyposa-
zonej w odpowiednie szczeki zaciskowe.

Wiecej informaciji na temat bezpiecznej i ekonomicznej
techniki potaczen zaprasowywanych mozna znalezé na
stronie www.viega.pl

Wyzsze bezpieczenstwo
Wszystkie ztaczki zapra-
sowywane Viega wypo-
sazone sg w SC-Contur,
ktéry gwarantuje maksy-
malne bezpieczenstwo.
Dzieki niemu nieszczelne,
czyli nie zaprasowane po-
faczenia sg natychmiast
zauwazane. SC-Contur
dziata zaréwno z woda,
jak i ze sprezonym powie-
trzem.

Szybsze tempo pracy
Tempo pracy w technice
zaprasowywania Viega
jest znacznie szybsze niz
w przypadku tradycyjnego
lutowania. Do wykonania
potaczenia potrzebne sg
tylko trzy czynnosci:

po docieciu rury naktada
sie ztaczke i sprawdza
gtebokos¢ wsuniecia.
Nastepnie w ruch idzie
zaciskarka — wystarczy
ja przytozyé, zacisnac

i gotowe.

Czystosc¢

Technika zaprasowywa-
nia firmy Viega gwaran-
tuje czyste Srodowisko
pracy. Nie s3 tu koniecz-
ne uciazliwe czynnosci
przygotowawcze jak
suszenie przewodow czy
zwigzane ze sprzgtaniem
— usuwanie sladéw ognia
i lutowania. Technika
zaprasowywania pozwala
na wygodne dotarcie do
trudno dostepnych miejsc
i nie pozostawia $ladéw.

Wygoda

Praca w technice zapra-
sowywania firmy Viega
wymaga zastosowania
tylko jednego narzedzia.
Instalator nie musi wiec
wozi¢ ze sobg innych
akcesoridw i nie ponosi
kosztow zakupu butli
gazowych czy materiatow
lutowniczych. Ponadto
zaciskarki Viega serwisuje
sie naprawde rzadko.

Technika zaprasowywania
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Zakoriczenie budowy ptywalni w Zaganiu planowane jest na wiosne 2011 roku.

Idealne odprowadzenie wody, wysoka estetyka
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Wpusty podfogowe firmy Viega na ptywalni

w Zaganiu

tazienki na publicznych ptywalniach i strefa wokot basenu to obszary o szcze-
golnych wymaganiach w zakresie odprowadzania wody. Podczas budowy
obiektu w Zaganiu wykonawca zastosowat w tych strefach odptywy i systemy
doszczelnien firmy Viega. Rozwiazania te gwarantuja wydajne odprowadza-
nie wody oraz absolutna szczelnosc i trwafosc.

Nowa ptywalnia wchodzi w sktad
Kompleksu Turystyczno-Rekreacyjnego
JArena Zagaﬁ”, ktorego administratorem
jest Patac Ksigzecy Sp. z o0.0. Obecnie
trwajg prace wykonczeniowe, miedzy
innymi w tazienkach i wokoét niecki ba-
senu. W pomieszczeniach tych zasto-
sowano wpusty podtogowe, tazienko-
we i balkonowo-tarasowe firmy Viega.
Wydajnos¢ odptywdéw wynosi od 2,5 I/s
(strefa wokot basenu) do 1,5 I/s (tazienki
i natryski).

Odprowadzanie wody
w strefie mokrej

Oprécz samych wpustéow atutem
rozwigzan firmy Viega jest system do-
szczelnien oferowanych w postaci od-
powiednich elementéw dodatkowych.
Produkty te w modelowy wrecz sposob
zastosowano na ptywalni w Zaganiu.
W pomieszczeniach z natryskami (stre-
fa mokra) zawsze mamy do czynienia
z wodg, ktdéra niemal caty czas pozosta-
je na powierzchni ptytek, a w zwigzku
z tym ryzyko przesigkania jej przez nie-

. Kompleks Turystyczno-Rekreacyjny ,,Arena Zagan”

Nowoczesny kompleks znajduje sie przy ul. Kochanowskiego w Zaga-
niu. W jego skiad wejda miedzy innymi: hala widowiskowo-sportowa, kryta
pfywalnia z basenem o wymiarach 25 x 12,56 m, basen do nauki ptywania
i rozmaite atrakcje wodne, korty tenisowe, 3 boiska sportowe, sala fitness,
zespot saun, a takze zaplecze restauracyjne i parking. Zakoriczenie inwesty-

cji planowane jest na wiosne 2011 roku.

Idealne rozwiazanie do strefy natryskow:
dwie warstwy uszczelniajace — warstwa
bitumiczna na betonie oraz uszczelnienie
cienkowarstwowe pod ptytkami.



Jeden z wpustéw
podiogowych DN 50
zastosowanych na
ptywalni.

Wpusty podtogowe w tazience, na wczesnym etapie montazu.

szczelne fugi jest wysokie. Zastosowa-
nie odpowiednich systeméw doszczel-
nien gwarantuje, iz nawet nieszczelne
fugi nie beda skutkowaty nasigkaniem
konstrukcji budynku czy przesigkaniem
do pomieszczen znajdujgcych sie na
kondygnaciji ponizej tazienek. Na pty-
walni w Zaganiu praktycznie wszystkie
fazienki majg odprowadzenie wody pod
strop, gdzie znajdujg sie pomieszczenia
techniczne. Przy zastosowaniu innego
rozwigzania powstatoby ryzyko prze-
sigkania wody przez otwory w stropie,
co mogtoby spowodowagé straty w po-
mieszczeniach technicznych.

Doskonata izolacja
- trwatosc i bezpieczenstwo

Zeby uniknaé tego typu probleméw,
w pomieszczeniach mokrych na pty-
walni w Zaganiu zastosowano wpusty
podtogowe DN 50 firmy Viega z podta-
czeniem pionowym, z obracang nasad-
ka o regulowanej wysokosci. Nastepnie
na catej powierzchni posadzki wyko-
nano izolacje z papy termozgrzewalne;j
ktora potaczono z kotnierzami izolacyj-
nymi przymocowanymi do korpuséw

wpustéw. W celu dodatkowej izolaciji
na powierzchni posadzki bezposrednio
pod ptytkami zastosowano dodatkowy
kotnierz do izolacji cienkowarstwowych
takich jak folia w ptynie. Kotnierz ten
zapewnia druga warstwe izolacji prze-
ciwwilgociowej. Wykonczenie w postaci
nasadki z ramka i rusztem ze stali nie-
rdzewnej powoduje, iz catos¢ wyglada
bardzo estetycznie, a zarazem gwaran-
tuje trwatosc i bezpieczenstwo. Odptywy
maja klase obcigzalnosci K=300 kg.

Montaz w uszczelnieniu warstwowym:
1. Zdejmij folie budowlana.
2. Natoz pierwsza warstwe folii w ptynie.

3. Zatéz w jeszcze ptynnym uszczelnieniu
zataczony w zestawie pierscien
uszczelniajacy.

4. Po uptywie czasu wigzania natéz druga
warstwe folii w ptynie.

5. Po wyschnigciu uszczelnienia skroé
i naté6z nasadke, po czym rozprowadz
klej do ptytek.

6. Uktadaj ptytki.

Reportaz
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Program tazienkowy Visign

Innowacyjny design,

przemyslane rozwigzania techniczne

Nowoczesne, minimalistyczne wzornictwo i szlachetne materiaty takie jak metal i szkto sprawiaja, ze produkty z linii
Visign nadaja tazience wyjatkowy charakter. Za efektownymi powierzchniami kryje sie zaawansowana technika
gwarantujaca najwyzszy komfort uzytkowania. W skfad programu Visign wchodza: ptytki uruchamiajace, komplety
odptywowo-przelewowe, odpfywy do brodzikow, syfony, zawory umywalkowe, ruszty i odwodnienia prysznicowe.

Linia Visign zostata stworzona przy wspétpracy z reno-
mowanymi stylistami z firmy Artefakt Industriekultur. Phytki
uruchamiajgce z serii Visign for More i Visign for Style oraz
odptywy wannowe i odwodnienia prysznicowe otrzymaty wie-
le prestizowych nagréd za wzornictwo, miedzy innymi: reddot
design award, IF produkt design award, DESIGNPREIS i DE-
SIGN PLUS.

- Swiadomie potaczylismy czyste, minimalistyczne formy
nowoczesnej architektury z naturalnymi materiatami takimi
jak metal i szkto, aby wykreowac wysokiej jakosci produkty
0 wizjonerskim wygladzie. Produkty, ktore po prostu chce sige
dotykac, ktdre sag solidne, ale mimo to zaskakujg lekkoscia.
Produkty, ktdre przy cafej doskonatosci technicznej budza
emocje - tak filozofie programu Visign podsumowuje Achim
Pohl, stylista z Artefakt Industriekultur.

Piekne detale do nowoczesnych fazienek

Eleganckie ptytki Visign for More i Visign for Style nie tyl-
ko idealnie komponuja sie z aranzacjg nowoczesnej tazienki.
Szlachetne materiaty uzyte w serii Visign for More, takie jak
chromowany metal i szkto w réznych wariantach kolorystycz-
nych, tworza ciekawe akcenty stylistyczne. Do wyboru jest
az 18 modeli o réznorodnym wzornictwie, przeznaczonych
do toalet i pisuaréw. Ptaskie ptytki wygladaja, jakby unosity
sie w powietrzu, co daje efekt lekkosci i eleganciji. To idealne
uzupetnienie indywidualnego projektu tazienki. Wyrafinowana
estetyka fgczy sie z nowatorska technika. Dzieki systemowi
sptukiwania opartemu na ciegnach Bowdena ptytki Visign for
More charakteryzujag sie miekkim, krotkim skokiem przyciskéw
oraz maksymalng niezawodnoscia. W ofercie sg tez modele
sensitive, dziatajace bezdotykowo, zasilane elektrycznie.



Ptytka uruchamiajaca Visign for Style 12
w wersji do montazu na réwni
z powierzchnia Sciany.

Do ptytek uruchamiajacych Visign for
Style i Visign for More dostepne sa spe-
cjalne ramki do zabudowy z tworzywa
sztucznego. Dzigki nim korpus modutu
uruchamiajgcego moze dostownie znik-
na¢ w Scianie, a sama ptytka jest mon-
towana w jednej ptaszczyznie z glazura.

Podczas instalacji istnieje mozliwosé
regulacji gtebokosci ramki w zakresie od
5 do 18 milimetréw, co pozwala na do-
pasowanie do réznych typowych grubo-
$ci ptytek ceramicznych. Efekt robi do-
skonate wrazenie: ptytka uruchamiajgca
tworzy catkowicie réwna powierzchnie
ze $ciang. Dla osob cenigcych sobie
jednolite aranzacje firma Viega przygoto-
wata jeszcze jedno ciekawe rozwigzanie
— jednostke funkcyjng do ptytek, ktora
mozemy wypetni¢ dowolnie wybranym
materiatem, na przyktad glazurg, drew-
nem lub kamieniem naturalnym. Materia-
ty te docina sie pod wymiar i po prostu
wkleja do dostarczonej ramki.

Zredukowana forma, najwyzszy
komfort kapieli

Komplety odptywowo-przelewowe
Visign to praktyczne i atrakcyjne wizual-
nie rozwigzanie. Dzigki wyjatkowo matej
wysokosci zabudowy odptyw jest prak-
tycznie niewyczuwalny, co znaczaco
wptywa na komfort kapieli. Armatura
z funkcjg doptywu w kilka minut napet-
nia wanne cichym i rownomiernym stru-
mieniem. Nowoscig sa zestawy Rotaplex
Trio F i Multiplex Trio E. W pierwszym

Produkty z serii Visign doskonale wygladaja w nowoczesnych tazienkach.

Visign 13

Dyskretny i elegancki ruszt prysznicowy
Visign EAS3.

przypadku woda wyptywa do wanny z jej
dna, tzn. z poziomu potozonego ponizej
rozety odptywowej. Elektronicznie ste-
rowana armatura Multiplex Trio E umoz-
liwia natomiast regulacje temperatury
i poziomu wody za pomoca przycisku
oraz indywidualne wprowadzanie usta-
wien przez wielu uzytkownikow i wywo-
tywanie ich w dowolnym momencie.

Technika, ktorej nie trzeba ukrywac

Syfonéw umywalkowych Eleganta
nie trzeba ukrywac. Wrecz przeciwnie
- te chromowane produkty o elegan-
ckim wzornictwie dodaja uroku kazdej
umywalce, stanowigc prawdziwg ozdo-
be naszej tazienki. Efektowny wyglad
idzie oczywiscie w parze z najwyzszg
jakoscia wykonania i doskonatoscia
techniczng. Syfony firmy Viega mozna
taczy¢ z pasujgcymi zaworami uniwer-
salnymi i trzpieniowymi. Dostepne sg
one w wersji z funkcjg przelewu lub bez,
w ksztatcie okragtym lub kwadratowym.
Do wyboru mamy tez zawory w wersji
sKlick-klack”, ktéra umozliwia zamyka-
nie i otwieranie odptywu poprzez lekkie
dotkniecie palcem.

Estetyka w odprowadzaniu wody
Niezwykle estetyczne odwodnienia
prysznicowe Visign to idealne rozwig-
zanie do brodzikéw kafelkowanych. Nie
tylko oddzielajg strefe wilgotng od suchej
i doskonale odprowadzajg nawet duze
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ilosci wody, ale stanowig jednoczesnie
prawdziwg atrakcje wizualng. Odwod-
nienia liniowe sg wykonane z matowej
lub btyszczacej stali nierdzewnej albo
z bezpiecznego szkta. Dostepny jest tez
model, ktéry mozna wypetni¢ dowolnie
wybranym przez siebie materiatem, na

Eleganckie ptytki uruchamiajace Visign
otrzymaty wiele prestizowych nagréd
za wzornictwo. Na zdjeciu ptytka
Visign for More 100.

przyktad takimi samymi ptytkami jak te
utozone na podtodze.

Oprécz odwodnien liniowych firma
Viega oferuje takze szeroki wybér rusz-
toéw z serii Visign, charakteryzujacych sie
ciekawym i réznorodnym wzornictwem
oraz bogactwem ksztattéw i perforaciji.

Zawory umywalkowe Visign
dostepne sa w wersji kwadratowej
i okragtej. Na zdjeciu zawér V2.

Odwodnienia prysznicowe

to idealne rozwiazanie do brodzikéw kafelkowanych.

Na zdjeciu ruszt ER9.

Wykonane ze stali nierdzewnej o gru-
bosci 5 mm lub bezpiecznego szkta sg
wyjgtkowo odporne na duze obcigzenia
i dziatanie agresywnych detergentow.

Wiecej informaciji: www.viega.pl/Visign

Chromowane syfony Eleganta
dodaja uroku kazdej umywalce.

Komplety odptywowo-przelewowe
Visign to praktyczne i atrakcyjne
wizualnie rozwigzanie. Na zdjeciu
pokretio M3.

Armatura wannowa Multiplex Trio E
to prawdziwy tazienkowy , high-tech”.



Nowe odptywy
wpuszczane z uszczelka
wargowa3 instaluje sie
przy pomocy zaledwie
kilku ruchéw.

Odptywy wpuszczane bez kotnierza uszczelniajacego

Ekonomiczny i bezpieczny
Sposob odprowadzania wody

W pomieszczeniach piwnicznych lub na zewnatrz dodatkowe uszczelnienia sa
z reguty zbyteczne. Aby jednak mozna byto idealnie odprowadzi¢ wode i unik-
nac nieprzyjemnych zapachow, firma Viega stworzyta nowy odpfyw wpusz-
czany z uszczelka wargowa, wkfadany bezposrednio do rury odpfywowej.

Nowy odptyw podtogowy Viega ofe-
rowany jest w trzech wersjach. Spetnia-
jacy wszystkie normy wariant do wnetrz
wyposazony jest w syfon o wysokosci
zamkniecia wodnego 55 mm. Odptyw
ten jest idealny do pomieszczen piw-
nicznych, a takze jako odptyw zapaso-
wy w pralniach, gdzie nalezy zapobie-
gac przedostawaniu sie nieprzyjemnych
zapachoéw. Wydajnos¢ tego odptywu
wynosi 0,8 I/s.

Do montazu w cieptym otoczeniu,
na przyktad w kottowni lub przy insta-
lacji ogrzewania podfogowego, zale-
cany jest podwdjnie bezpieczny model
odptywu wpuszczanego o wysokosci
zamknigcia wodnego 30 mm. Usytuo-
wane po bokach odptywu klapy zamy-
kajace uniemozliwiajg przedostawanie

sie nieprzyjemnych zapachdéw w przy-
padku wyparowania wody. Pomimo
tak skomplikowanej konstrukcji odptyw
zachowuje wydajnos¢ 0,4 I/s.

Odptywy wpuszczane s3 seryjnie
wyposazane w ruszty ze stali
szlachetnej o klasie obciazalnosci K.

Nowosci produktowe

Wariant trzeci charakteryzuje sie
brakiem zamkniecia wodnego, ale za-
stosowano tu réwniez klapy zamykaja-
ce. Taki system odptywowy doskonale
sprawdzi sie miedzy innymi na tarasach
narazonych na zamarzanie. Wydajnosc¢
odptywu dostosowano do funkcjono-
wania w takim srodowisku, dlatego wy-
nosi ona az 0,7 I/s.

Regulacja wysokosci i powtoki

Dzieki elastycznemu uszczelnieniu
szczelinowemu odptywy wpuszczane
pasuja do wszystkich rur z tworzyw
sztucznych o srednicy od 98 do 105 mm.
Mozliwa jest nawet kombinacja z rzad-
ko w tym przypadku uzywanymi zeliw-
nymi rurami bezkielichowymi. Wysokos$¢
konstrukcji jest regulowana w zakresie
od 10 do 95 mm od krawedzi gérnej rury
odprowadzajacej. Dla zapewnienia dtu-
gotrwatej szczelnosSci w rurze zawsze
powinny znajdowacé si¢ minimum trzy
segmenty uszczelki wargowe;.

Odptywy wpuszczane s3g seryjnie
wyposazane w ruszty ze stali szlachet-
nej o klasie obcigzalnosci K=300 kg.
W obiektach, w ktérych zalezy nam na
wyjatkowej estetyce, mozemy zastoso-
wac ozdobne ruszty Visign.

Aby wyczysci¢ odptyw, wystarczy
wyja¢ elementy sktadowe syfonu. Ot-
wor o srednicy 90 mm umozliwia tak-
ze czyszczenie i sprawdzenie instalacji
gtéwne;.

Wiecej informaciji: www.viega.pl

Odptyw mozemy tatwo wyczyscic,
wyjmujac elementy sktadowe syfonu.
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Szczeki przegubowe Viega — idealne w kazdej sytuacji

Szczeki przegubowe firmy Viega to funkcjonalne narzedzia zaciskowe o wszechstronnym zastosowaniu. Takze ma-
szyny zaciskowe typu Pressgun 4E, 4B i Izejszy model Pressgun Picco zapewniaja instalatorom dostep do pofaczenia
dzieki obracanym o 180° gfowicom zaprasowujacym.

Zestaw obejmuje szczeki przegubo-
we do $rednic od 12 do 108 mm, wyposa-
zone w pierscienie i tancuchy zaciskowe.
Wszechstronnosé i elastycznosé tych
narzedzi pozwala na ich zastosowanie
w kazdym miejscu i w kazdej sytuacji
(szczegdlnie w przypadku ztagczek zapra-
sowywanych w rozmiarach do 64 mm).
Dodatkowo, osiem przegubowych pier-
$cieni zaciskowych o wymiarach od 12

do 54 mm moze wspodtpracowaé z na-
rzedziami Viega wczesniejszych gene-
raciji.

Do trudno dostepnych miejsc
Na placu budowy czesto zdarzaja sie
trudno dostepne miejsca, w ktérych trze-
ba wykona¢ okreslone prace pod pre-
sja czasu. Wtasnie w takich sytuacjach
warto wykorzystac¢ szczeki przegubowe
wraz z maszyng zaciskowg Pressgun
Viega, ktére pozwalaja na:
m zaprasowanie elementéw w trudno
dostepnych miejscach,
m wykonanie zaprasowania tylko jedna
reka (Pressgun 4B wazy jedynie 4,4 kg,
a Pressgun Picco zaledwie 2,5 kg!).
Ponadto urzgdzenia Viega posiadaja
wytgcznik z opdzniaczem i blokade bez-
pieczenstwa uruchamiang automatycznie
po 32.000 zaprasowan. Gwarantuje to
optymalne bezpieczenstwo i utrzymanie

Peten asortyment narzedzi od 12 do
108 mm: szczeki, szczeki przegubowe,
pierscienie i tancuchy zaciskowe.

Obracana o 180° gtowica zapewnia petna
elastycznosé.

sprzetu w nalezytym stanie technicznym.

Doskonate systemy zabezpieczenia

Trzy narzedzia z naszego asortymen-
tu wykonujg wszystkie fazy zaprasowa-
nia w petni automatycznie. W niekto-
rych urzadzeniach innych producentéw
brakuje takich funkciji, dlatego nie gwa-
rantujg one 100-procentowo pewnych
zaprasowan. Do tego dochodzi czesto
zmeczenie fizyczne, kitdre sprawia, ze in-
stalator nie zawsze jest w stanie prawid-
fowo wykonac prace. Dzieki narzedziom
Viega kontrola nastepuje automatycznie
i nie ma potrzeby sprawdzania potgczen
przez cztowieka.

Wiecej informaciji: www.viega.pl
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Informacje zawarte w prospekcie
zostaty opracowane zgodnie z aktualng
wiedzg i nie sg wigzace.

Przedruk artykutéw oraz zdjec

tylko za zgoda firmy Viega.




