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Instrukcja zastosowania

Informacje techniczne zawarte w niniejszym poradniku opisuja catg palete metalowych systeméw
instalacyjnych firmy Viega. Informacje o produktach, ich wtasciwosciach i zasadach stosowania sa
oparte na aktualnych standardach obowigzujacych w Europie.

Fragmenty tekstu oznaczone gwiazdka (*) odpowiadajg wymogom technicznym w Europie. Nalezy je
rozumiec¢ jako zalecenia, jesli odpowiednie regulacje krajowe nie istnieja. Odpowiednie krajowe prze-
pisy prawne, standardy, ustawy, normy i inne wytyczne techniczne maja pierwszenstwo przed euro-
pejskimi wymogami zawartymi w niniejszym podreczniku. Przedstawione tu informacje nie sg wig-
zace dla innych krajow i regiondw, nalezy je traktowac jako uzupetnienie.
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3Instalacja gazowa*
Podstawy

Zastosowanie gazu ziemnego

Instalacje gazowe wykonuje sie zwykle z rur metalowych. Sposéb wykonania
instalacji zalezy od regulacji i wymogoéw prawnych w danym kraju. Ponizsza
informacja oparta jest na obowigzujacych w Niemczech zasadach techniki
i nalezy traktowac ja jako zalecenie, o ile nie ma w tej kwestii regulacji krajo-
wych.

Wspoétczesnie w wielu krajach europejskich do ogrzewania mieszkan jako
nosnik energii w ponad 40 % wykorzystywany jest gaz ziemny. Juz ponad
75 % nowo budowanych mieszkan jest wyposazonych w gazowe systemy
grzewcze. Oprocz centralnego ogrzewania na gaz ziemny z centralnym pod-
grzewaniem cieptej wody uzytkowej, takze gotowanie czy suszenie bielizny
z wykorzystaniem gazu ziemnego nie jest na pewno nowoscia. Mimo to ist-
nieje potrzeba przyblizenia klientom wszechstronnosci gazu ziemnego i urza-
dzen gospodarstwa domowego zasilanych tym medium. Nowe, udoskona-
lone urzadzenia gazowe, jak suszarki do bielizny, kominki, promienniki pod-
czerwieni lub grille tarasowe stale wzbogacajg palete zastosowann domo-
wych.

Gazowe

urzadzenia gospodar-
stwa domowego

Promiennik
tarasowy

Zmywarka do
naczyn

Suszarka do
Kominek bielizny

Rys.G—1
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Dom catkowicie zasi-
lany gazem

172
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Filozofia systemow Viega
Wymagania stawiane domowym ,innowacyjnym instalacjom gazowym”:

instalacja doskonata pod wzgledem technicznym i ekonomiczna,

krétki czas montazu,

mozliwos¢ uktadania ognioodpornych przewodéw gazowych takze

w miejscach niedostepnych,

bez dodatkowych urzgdzen zabezpieczajacych,

potaczenia rur zgodne z wymaganiami HTB (kryterium wyzszej obcigzal-
nosci cieplnej),

ztaczki zaprasowywane musza nadawac sie do wszystkich typdw rur,
dopuszczonych do stosowania w instalacjach gazowych.

Rys.G—2
(@ Przytacze budynku z HAE (® Kuchenka gazowa

(domowe przytacze serwisowe) (@ Podtynkowe gniazdo wtykowe
(2) Licznik gazowy z ptyta montazowa instalacji gazowej
(3) Rozdzielnica etazowa Kominek gazowy
(@) Terma gazowa (9) Zewnetrzne gniazdo gazowe
(6) Gazowa suszarka do bielizny z grillem gazowym
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Wymagania dotyczace gazowych gniazd wtykowych
Z uregulowan tych wynika, ze prowadzenie instalacji gazowych pod tynkiem
nie jest dozwolone, natomiast stosowania potgczen elastycznych jest
dopuszczone jako rozwigzanie taczace instalacje rozprowadzajaca gaz
Z urzadzeniem gazowym.

Wykorzystanie przenosnych urzadzen gazowych - jak gazowe kuchenki,
suszarki do bielizny, promienniki i grille tarasowe — wymaga instalowania
gazowych gniazd wtykowych.

Od gazowych gniazd wtykowych oczekuje sie, ze:

umozliwig podtgczenie urzadzenia elastycznym przewodem gazowym
zakonczonym wtyczkg oraz ze uzytkownik bedzie mogt dowolnie czesto
i bezpiecznie podtaczac i odtaczac te urzadzenia,
beda spetnione wymagania norm bezpieczenstwa oraz
forma wzornicza bedzie podobna do gniazd elektrycznych.
Odpowiednie rozwigzania konstrukcyjne muszg przy tym zagwarantowac
spetnienie wymagan norm bezpieczenstwa.
Potencjalne zagrozenia i urzadzenia zabezpieczajgce

Ulatnianie sie gazu w razie oderwania sie lub uszkodzenia weza.
— Kontrola za pomoca czujnika przeptywu gazu.

Niedozwolone manipulowanie zespotem wtykowym.
— Zabezpieczenie wielostopniowymi lub zamykanymi blokadami.
Wyptyw gazu w razie pozaru.
— Zabezpieczenie termicznymi urzadzeniami odcinajgcymi (TAE).
Nieprawidtowe podtaczenie urzadzenia.
— Bezpieczna ztgczka wtykowa w urzadzeniu gazowym.
Podtynkowe i natynkowe wtykowe gniazda gazowe oraz elastyczne prze-
wody gazowe Viega spetniajg wszystkie te wymagania.

Podtynkowe gazowe
gniazdo wtykowe

Rys. G—3
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Opis systemu

Profipress G/Profipress G XL

Przeznaczenie

Systemy Profipress G i Profipress G XL sg przeznaczone do stosowania
w domowych instalacjach gazowych okreslonych w wytycznej DVGW G
260. Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi DVGW G 600,
TRGI 2008 i TRF 2012. Wolno stosowac wytgcznie rury miedziane spet-
niajgce wymogi normy EN 10577 wytycznej DVGW GW 392.

Dozwolony zakres zastosowania:

Gazy okreslone w wytycznej DVGV G 260
Gazy i gazy ptynne w fazie gazowej 2do uzytku domowego

Maks. cisnienie Pmaks. = 5 barow
Maks. cisnienie przy duzym obcigzeniu termicznym (HTB)

Pmaks. = 1bar

Maks. temperatura robocza i otoczenia Tt = 105G

Stosowanie systeméw Profipress G/-XL do innych zastosowan niz
powyzsze wymaga uprzedniej zgody Dziatu Obstugi Klienta firmy Viega.

! Nalezy przestrzega¢ minimalnej grubosci $cianki zgodnie z tabela G-1.

Sanpress Inox G nalezy stosowac¢ w instalacjach gazu ptynnego o duzym obciazeniu ter-
micznym z zaworem odcinajacym bezpieczenstwa w przeptywomierzu o progu dziatania

Profipress G

Ztgczki zaprasowy-
wane z miedzi

Ztgczki specjalne, kot-
nierze i armatura
z brazu lub miedzi

Rys. G—4

>1bar.
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Dane techniczne

Rury miedziane zgodne z PN-EN 1057 Rury
Z miedzi/brazu 32;2:- do zaprasowy-

Porozumienie w sprawie gwarancji i odpowiedzialnosci cywilnej z ZVSHK Kontrola jakosci

L . kowani
Dwustronne oznaczenie z6tta kropka na ztaczce do zaprasowania Oznakowanie

Element uszczelnia-

Z6tty element uszczelniajagcy HNBR jacy

Maszyny do zaprasowywania Viega (patrz rozdziat ,Narzedzia”) Narzedzia do zapraso-
. . . . wywania

Profipress G 12 - 54mm Ze szczgkami zaciskowymi )

Profipress G XL  64,0mm Z pier$cieniem zaciskowym g\‘;g‘;;' gt

Profipress G DG-4550AU 0070

Profipress G XL DG-8531BR 0258

Rury miedziane stosowane w instalacjach gazowych (tabela dotyczy Niemiec)
Rury miedziane

D ewnetrzna X Minimalna Sztangi Zwoje
grubosé scianki Nadaja sie wg

dax8 twarda péttwarda migkka FINHEN ey

[mm]

12x0,8
15x1,0
18x1,0
22x1,0
28x 1,0
35x1,2
42x1,2
54x1,5
64 x2,0 XL

Tab.G—1

AN NN NN
[N N NN

Profipress G

S BES B S BE S B S

Profipress G XL

Ztaczki i kotnierze
zaprasowywanie

Rys.G—5
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Ztgczki
zaprasowywane
Profipress G / XL

Jako ztgczki zapraso-

wywane lub z przyta-
czem gwintowanym

Z6tta kropka oznacza
SC-Contur — z6tty pro-
stokat rodzaj czynnika
roboczego

Wymagania stawiane
elementom instalacji
gazowych
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Oznaczenie zlgczek zaprasowywanych
Ztaczki zaprasowywane Profipress G i Profipress G XL- sg oznakowywane
nastepujaco:
Gas do przewodoéw gazowych
MOP 5 cisnienie robocze 5 bar
GT/1 podwyzszona obcigzalnos¢ cieplna (HTB przy cisnieniu robo-
czym 1 bar)

@ dopuszczenie do stosowania w Holandii (12 — 54 mm)

Y,
B - -
Dopuszczenie do stosowania w Polsce (12 — 54 mm)

Rys.G—6

Zalety systemu

SC-Contur
Ztagczki zaprasowywane do szeregu wariantow montazu
Akumulatorowe i sieciowe narzedzia do zaprasowywania

Wymaganie HTB

Kryterium wyzszej obcigzalnosci cieplnej (HTB) stanowi temperatura zaptonu
gazu ziemnego w powietrzu (ok. 640 °C).

Aby nie dopusci¢ do powstania eksplozyjnej mieszanki gazu, priorytetowe
znaczenie ma zapewnienie, aby w zadnej czesci budynku nie znalazta sie
niebezpieczna ilos¢ gazu w tej temperaturze . Wymaganie dotyczace odpor-
nosci na temperature 650 °C przez 30 minut sprawdzito sie w praktyce i sta-
nowi powszechnie uznawang zasade techniki.
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Instalacje gazowe
Ztaczki zaprasowywane Profipress G i Profipress G XL mozna stosowac
w nastepujacych instalacjach gazowych.

Instalacje gazowe okreslone w wytycznej DVGV TRGI 2008

Niskiego cisnienia < 100 mbar, cisnienie $rednie = 100 mbar do 1 bar
Instalacje przemystowe, zawodowe i technologiczne zgodne z odpo-
wiednimi przepisami DVGW i wymaganiami technicznymi, np.: DVGW-
-AB G 614, ,Przewody gazowe uktadane na wierzchu na terenie zaktadu

za stacjg przekaznikowg”

Instalacje gazu ciektego wg TRF 2012

Do instalaciji ciektego gazu w zastosowaniach, w ktérych obowigzuje wymaga-
nie wyzszej obcigzalnosci cieplnej (HTB), z cisnieniem zadziatania zaworu bez-
pieczenstwa SAV >1 bar, nalezy stosowac system Sanpress Inox G.

Ze zbiornikiem ciektego gazu w zakresie sredniego cisnienia
— za regulatorem cisnienia, 1-szego stopnia na zbiorniku ciektego gazu,
do dopuszczalnego nadcisnienia roboczego P, = 5bar

Ze zbiornikiem ciektego gazu w zakresie niskiego cisnienia
— za regulatorem 2-iego stopnia

Za zbiornikiem cieklego gazu sprezonego (butle z ciektym gazem) <14 kg
— za regulatorem cisnienia dla butli matogabarytowych

Za zbiornikiem ciektego gazu sprezonego (butle z ciektym gazem) = 14 kg
— za regulatorem cisnienia dla butli wielkogabarytowych
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Ztaczki Sanpress
Inox G

Ponad 250 artykutow
umozliwia wykonanie
niemal kazdego wa-

riantu instalacyjnego
i przytaczeniowego
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Sanpress Inox G/Sanpress Inox G XL

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System rur ze ztgczkami zaprasowywanymi Sanpress Inox G oraz
Sanpress Inox G XL jest zatwierdzony do stosowania w instalacjach
gazowych w wielu krajach Europy, zgodnie z norma DVGW-AB G 260.
Instalacja powinna by¢ wykonana zgodnie z instrukcja DVGW G 600,
TRGI 2008 oraz TRF 2012.

Wolno stosowac wytacznie rury ze stali nierdzewnej Sanpress spetniajace
wymogi normy DIN EN 10088 i wytycznych DVGW GW 541; wykonane
ze stali klasy 1.4401.

Udzielone zostaty dopuszczenia do
gazow wg specyfikacji DVGW G 260,
gazu ciektego w fazie gazowej do zastosowar domowych i przemy-

stowych
Maks. temperatura robocza i otoczenia Traks. = 70 °C
Sanpress Inox G/XL - MOP5/GT5
Cisnienie maks. Pmax = S bar
Cisnienie maks. przy wymaganiu HTB Pmax = S bar

Wykorzystanie systemu Sanpress Inox G / XL do zastosowan innych niz
wyzej opisane wymaga wczesniejszego uzgodnienia z naszym zaktadem
w Attendorn.

=
1 1
K -l
o
&
v
-
=

Rys.G—8



Dane techniczne

Rury ze stali nierdzewnej Sanpress i Sanpress XL to cienkoscienne, spawane
laserowo rury instalacyjne z odpornej na korozje stali, materiat nr 1.4401
(X5 CrNiMo 17-12-2) z 2,3 % Mo w celu zwigkszenia odpornosci.

Wszystkie wielkosci ze stali nierdzewnej 1.4401

Porozumienie w sprawie gwarancji i odpowiedzialnosci cywilnej z ZVSHK
Z6tty prostokat i zétta kropka na ztaczce do zaprasowania

Z6tty element uszczelniajagcy HNBR

Maszyny do zaprasowywania Viega (patrz rozdziat ,Narzedzia”)
Sanpress Inox G 15 do 54 mm Szczeki zaciskowe
Sanpress Inox G XL 64,0 do 108,0 mm Pierscien zaciskowy

Sanpress Inox G DG-8531B00393

Sanpress Inox G XL DG-8531BR0333

Dopuszczone rury ze stali nierdzewnej

Objetosé na metr Ciezar na metr bie-

d,xs biezacy rury Zacy rury
[mm] [Litre/m] [kg/m] Materiat ztagczek
15x1,0 0,13 0,35
18x1,0 0,20 0,43
22x1,2 0,30 0,65
28x1,2 0,51 0,84
35x1,5 0,80 1,26
42 x1,5 1,19 1,52 Stal nierdzewna
54x1,5 2,04 1,97
64,0 x 2,0 2,83 3,04
76,1 x2,0 4,08 3,70
88,9x2,0 5,66 4,34
108,0 x 2,0 8,49 5,30
Tab. G—2

Rys. G—9
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Rury

Ztaczki do zaprasowy-
wania

Kontrola jakosci
Oznakowanie

Element uszczelnia-
jacy

Narzedzia do zapraso-
wywania

Numer dopuszczenia
DVGW

Sanpress Inox G XL

Ztaczki zaprasowy-
wane i kotnierze
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SC-Contur

Potaczenia niezapraso-
wane mozna wykry¢
podczas prob cisnienio-

wych i préb szczelnosci.

Do 108,0 mm z oznako-
waniem do gazu

Ztaczki
zaprasowywane
Sanpress Inox G XL

180

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Oznaczenie zlgczek zaprasowywanych
Ztaczki zaprasowywane Sanpress Inox G / XL sg oznakowane nastepujgcymi
oznaczeniami:

Gas do przewodow gazowych,

MOP 5 cisnienie robocze 5 bar,

GT/5 podwyzszona obcigzalnos¢ cieplna (HTB przy cisnieniu robo-
czym 5 bar),

Zaznaczona gtebokosé
osadzenia

Cylindryczna Podwadjne zaprasowanie
prowadnica rury i

Rys. G— 10

Zaznaczona gtebokosé osadzenia

Rys.G— 11

Ztaczki zaprasowywane z SC Contur

Takze system Sanpress Inox G jest wyposazony w SC-Contur, co mozna
poznac po zéttej kropce na kazdej ztgczce. Potaczenia niezaprasowane mozna
wykry¢ podczas préb cisnieniowych i préb szczelnosci po spadku cisnienia na
manometrze.

System gazu ptynnego TRF 2012
Patrz rozdziat Profipress G
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Montaz

Ogolne zasady montazu przewodéw gazowych
Obowigzujg nastepujgce warunki uktadania przewodow gazowych.

Przewody gazowe nalezy prowadzi¢ natynkowo (1), pod tynkiem

w wypetnionych catkowicie bruzdach () albo w kanatach (bruzdach) (3.
Przewody do cisnienia roboczego > 100 mbar nie moga by¢ uktadane
pod tynkiem.

Nalezy je usytuowac tak, aby nie byty narazone na dziatanie wilgoci,
kapigcej wody z innych przewoddw i elementéw konstrukcyjnych oraz
wykraplania sie wilgoci.

Urzadzenia odcinajace i potaczenia roztagczne musza byé usytuowane
w miejscach tatwo dostepnych.

Nie wolno ich uktada¢ w jastrychu (patrz nastepna strona).

Przyktady wykonania

Uktadanie
przewodow

Wg DVGW TRGI 2008

@ Z odstepem
@ Pod tynkiem w bruzdach wypetnionych fatwo usuwalna masa tynkarska
® W kanatach wentylowanych

Wymagania wobec instalacji podtynkowych
Musza by¢ uktadane bez naprezen.
Musza by¢ wyposazone w zabezpieczenie antykorozyjne.
Niedopuszczalne jest stosowanie potaczen roztagcznych (dwuztgczek
gwintowanych).
Do przetwarzania rur miedzianych nie wolno uzywac materiatow zawie-
rajacych azotyny lub amoniak a do rur ze stali nierdzewnej — zawieraja-
cych chlorki.
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Potaczenia zapraso-
wywane Profipress G
i Sanpress Inox G

Zaprasowywanie
z zamknieciem sitowym
osiowym

Parametry orienta-
cyjne dla rurociggéw
uktadanych poziomo
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Uktadanie i mocowanie przewodoéw

Przewoddw gazowych nie wolno mocowac do innych przewoddw ani wykorzy-
stywac jako podpdér do mocowania innych przewoddéw. Przewody gazowe
moga by¢ mocowane za pomoca niepalnych uchwytéw do rur (np. metalo-
wych opasek zaciskowych) i standardowych kotkéw rozporowych (z tworzywa
sztucznego) do elementdéw konstrukcyjnych o odpowiedniej wytrzymatosci,
jezeli potaczenie rur ma odpowiednia wytrzymato$¢ mechaniczng na obcigze-
nia osiowe (zamkniecie sitowe osiowe) patrz DVGW-TRGI 2008 5.3.7 Tab. 8.
Potaczenia Profipress G / -XL i Sanpress Inox G / -XL stanowig nieroztgczne

Rys. G— 13 Dewn. X grubosé scianki :::::g r(:'nsi‘:n'.::::z\ls::i);

[mm] i

DN Profipress G Sanpress Inox G
12x0,8 - 1,25
- 12x1,0 = 1,25
- 15x1,0 15x1,0 1,25
15 18 x 1,0 18x1,0 1,50
20 22x1,0 22x1,2 2,00
25 28x1,0 ] - ] 2,25
28x1,5 g 28x1,2 g 2,25
a 35x1,2 g = g 2,75
35x 1,5 35x1,5 2,75
42 x1,2 - 3,00
40 42 x1,5 42 x1,5 3,00
50 54x1,5 54 x1,5 3,50
54 x 2,0 = 3,50
- 64,0x 2,0 XL 64,0 x 2,0 4,00
65 - 76,1 x2,0 4,25

XL
80 - 88,9x2,0 4,75
100 - 108,0 x 2,0 5,00
Tab. G—3
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Uktadanie w konstrukciji podtogowej
Przewodow gazowych nie wolno — takze czesciowo — uktadaé w jastrychu.
Dopuszczalne sposoby uktadania

W konstrukcji nosnej stopu w warstwie wyréwnawczej lub izolacji

akustycznej

Czesciowo w bruzdzie w konstrukcji nosnej stropu i czesciowo w war-

stwie wyréwnawczej lub w warstwie izolacji akustycznej (patrz rys.

G—15)

W catosci w bruzdzie w konstrukcji nosnej stropu (patrz rys. G — 14).
Przewody gazowe uktadane pod jastrychem nalezy zabezpieczy¢ przed
korozja.
DVGW-TRGI 2008, Pt. 3.3.8.5: Wymogi dla instalacji uktadanych w konstruk-
cji podtogi.

Przewody gazowe

OO (3) w konstrukcji podtogi

AVAVAVAVAVAVAVAVA!

Wysokosé
Wysokosé posadzki

posadzki

1

Konstrukcja nosna f

Konstrukcj

() (5) (6) ()
Rys.G— 14 Rys.G—15
@ Jastrych (® Warstwa wyréwnawcza
@ Folia ® Bruzda
®) lzolacja akustyczna @ Przewdd gazowy

Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewody uktadane na wierzchu w pomieszczeniach w typowych przypad-

kach nie wymagaja zewnetrznego zabezpieczenia antykorozyjnego.

Wyjatki
W pomieszczeniach z agresywnymi materiatami budowlanymi; np. rury
miedziane w elementach konstrukcyjnych wykonanych z materiatéw
zawierajgcych azotyny lub amoniak badz rury ze stali nierdzewnej w $ro-
dowisku zawierajgcym chlorki.

W agresywnej atmosferze.

Przy uktadaniu przewodéw w bruzdzie w konstrukcji nosnej stropu, war-
stwie wyréwnawczej lub izolacji akustycznej nalezy przestrzega¢ wymo-
gow dotyczacych przewodow uktadanych w gruncie zgodnie z wytycznag
DVGW TRGI 2008, punkt 5.3.7.8.4

Instalacje gazowe wg DVGW TRGI 2008 Pt. 5.2.7
Dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonywacé za pomoca
opasek antykorozyjnych lub wezy termokurczliwych wg DIN 30 672.

Dla rur miedzianych lub ze stali nierdzewnej przy klasie obcigzenia A
(podtoza niekorozyjne) lub B (podtoza korozyjne).

Dla armatury, potaczen rur i ksztattek przy klasie obcigzenia A i B, mate-

riaty termokurczliwe takze klasa C. 183
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