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Instrukcja zastosowania

Informacje techniczne zawarte w niniejszym poradniku opisuja catg palete metalowych systeméw
instalacyjnych firmy Viega. Informacje o produktach, ich wtasciwosciach i zasadach stosowania sa
oparte na aktualnych standardach obowigzujacych w Europie.

Fragmenty tekstu oznaczone gwiazdka (*) odpowiadajg wymogom technicznym w Europie. Nalezy je
rozumiec¢ jako zalecenia, jesli odpowiednie regulacje krajowe nie istnieja. Odpowiednie krajowe prze-
pisy prawne, standardy, ustawy, normy i inne wytyczne techniczne maja pierwszenstwo przed euro-
pejskimi wymogami zawartymi w niniejszym podreczniku. Przedstawione tu informacje nie sg wig-
zace dla innych krajow i regiondw, nalezy je traktowac jako uzupetnienie.
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2Technika grzewcza
System rur miedzianych

Profipress - opis systemu

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Profipress to system do instalacji grzewczych z wykorzystaniem techniki
potaczen zaprasowywanych, przeznaczony w szczegoélnosci do faczenia
kottow grzewczych i urzadzen z instalacjami grzewczymi na ciepta wode.
System jest przeznaczony do instalacji grzewczych wg PN-EN 12828.

Temperatura robocza Thax < 105°C

Moc < 1MW. ,
Oprécz wymaganych w instalacjach wody uzytkowej rur o grubosci scia- zﬁifézfnt: Sgc:zv:gsci
nek nie mniejszej niz 1,0 mm, w instalacjach grzewczych moga by¢ sto- scianek zgodnie z
sowane takze rury miedziane o mniejszych grubosciach $cianek wg Tab. H~1
PN-EN 1057".

Wykorzystanie systemu Profipress do zastosowan innych niz wyzej
opisane wymaga wczesniejszego uzgodnienia z naszym zaktadem
w Attendorn.

Budowa systemoéw rozprowadzjgcych Inne zastosowania
Przewody rozprowadzjace i pionowe

Kolektory stoneczne

Instalacje cieptownicze (>110°C — z elementem uszczelniajagcym FKM)

Ztgczki

Z koncéwkami do
zaprasowywania i gwin-
towanymi

Rys. H—1 Rys. H—2
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Materiat rury

Materiat ztagczek
zaprasowywanych

Element
uszczelniajacy

Stan przy dostawie

Dopuszczenia
System

Rury

Wymiary
znamionowe [mm]

Profipress
Profipress XL

114
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Dane techniczne
Rury miedziane zgodne z PN-EN 1057 (Minimalna grubos$¢ scianki patrz
Tab. H-2)

12 - 108,0 mm miedz

ztgczki zaprasowywane z koricowkami gwintowanymi

— 12 - 54 mm braz

— 64,0 - 108,0 mm miedz
EPDM, czarny (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C; nieodporny na
rozpuszczalniki na bazie weglowodorow, weglowodory chlorowane, terpen-
tyne, benzyne
Sztangi i zwoje (patrz tabela)

Profipress z SC-Contur AT-15-8986/2012
Profipress XL AT-15-8986/2012

Rury miedziane wg PN-EN 1057

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Rury miedziane nadajace sie do zastosowania w instalacjach grzewczych

d X Spin, Objetos¢ na metr biezacy rury Wiel- Materiat
[mm] [/m] kos¢ ztaczek
12x0,7 0,09
15x0,8 0,14
18x0,8 0,21
22x0,9 0,32 o
28x1,0 0,53 it::’ Miedz
35x1,0 0,83
42x1,0 1,26
54 x1,2 2,04
Rury XL
64,0 x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08
XL Miedz
88,9x2,0 5,66
108,0x 2,5 8,33
Tab. H—2
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Komponenty

Rys. H—3

Rury

Oprocz wymaganych w instalacjach wody uzytkowej rur o grubosci scianek
nie mniejszej niz 1,0 mm, w instalacjach grzewczych moga by¢ stosowane
takze rury miedziane o mniejszych grubosciach scianek wg PN-EN 1057
(Prosze stosowac¢ minimalne grubosci Scianek zgodnie z tabelg H-2)

Ztaczki do zaprasowywania

Bogaty asortyment ztgczek Profipress umozliwia realizacje réznorodnych warian-
téw instalacyjnych i przytaczeniowych kottdw, armatury oraz poziomow i piondw.
Srednice rur XL s3 takie same jak uzywane w instalacjach wodociggowych
wody uzytkowej.

Montaz prefabrykowanych systemoéw rozdzielaczy i zaworédw przytaczenio-
wych, ztaczek i urzadzen jest mozliwy za pomoca kotnierzy, adapterow i ztg-
czek gwintowanych ze ztgczem zaprasowywanym.

Komponenty systemu
Profipress patrz tez roz-
dziat ,Instalacje wody
uzytkowej”
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Ztaczki zaprasowy-
wane Profipress

Zielona kropka to sym-
bol SC-Contur

Zigczka z miedzi

Do podtaczania arma-
tury i zaworéw
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Rys. H—4

Wielkosci XL
dxs
[mm]
64,0 x 2,0
76,1 x2,0
88,9x2,0
108,0x 2,5
Tab. H—3

Z wszystkimi zaletami systemow
Viega
Przebadany wg specyfikaciji
DVGW W 534
SC-Contur
Ztaczki do zaprasowywania do
niemal wszystkich wariantéw
przytaczy
Akumulatorowe i sieciowe narze-
dzia do zaprasowywania
Ponad 500 komponentéw

systemowych
Objetos¢ na metr biezacy rury Wiel- Materiat
/m] kosé zigczek
2,83
4,08 )
XL miedz
5,66
8,33

Rozmiar XL jest identyczny jak w przypadku instalacji wody uzytkowej. Montaz
prefabrykowanych systemow rozdzielaczy i zawordw przytaczeniowych, ztgczek
i urzadzen jest mozliwy za pomoca kotnierzy, adapterow i ztgczek gwintowa-
nych ze ztgczem zaprasowywanym.

Rys. H—5
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Zawory kulowe Easytop
Zawory kulowe Easytop nadajg sie do instalacji grzewczych wg PN-EN 12828
i sg zaprojektowane na maksymalng temperature robocza 105 °C. Sg stoso-
wane przede wszystkim do budowy uktadéw rozdzielczych oraz instalowania
armatury przytaczeniowej i serwisowej, przyrzadow i urzadzen a takze odciec
piondéw i poziomow.
Kolorowe kapturki umozliwiajg konsekwentne oznaczanie czynnikdw robo-
czych. Przykfad: zasilanie obiegu c.o. czerwony, powr6t obiegu c.o.: niebie-
ski. Nowos¢ w asortymencie to zawor kulowy Easytop ze zintegrowang dwu-
ztaczka do pompy, opcjonalnie z hamulcem grawitacyjnym.

—— el 1 4 : Uktad rozdzielczy

c.0. z rozbudowa
instalacji grzewczej

— Zawory kulowe
Easytop jako armatura
odcinajaca

— Wymienne nakrywki
czerwona/niebieska
do zasilania i powrotu

Rys.H—6
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Elementy uszczelniajgce
Zakfadany fabrycznie element uszczelniajgcy z EPDM

Maksymalna, bezpieczna temperatura obliczeniowa 110 °C
Maksymalne dopuszczalne nadcisnienie robocze 10 bar

Element uszczelniajacy FKM (osprzet specjalny)
Maksymalna dopuszczalna temperatura robocza 140 °C
Maksymalne dopuszczalne nadcisnienie robocze 16 bar

Zaktadane fabrycznie elementy uszczelniajgce z EPDM (czarne) zapew-
niaja wystarczajgcy margines bezpieczenstwa w typowych zastosowa-
niach w wyposazeniu technicznym budynkow.

W przypadku wiekszych wymagan, np. w kolektorach stonecznych,
mozna dodatkowo zamdéwié¢ i wymienic recznie elementy uszczelniajace
FKM. Ponadto mozliwe jest zastosowanie Profipress S (ztaczek zapraso-
wywanych z zamontowanym fabrycznie elementem uszczelniajgcym
z FKM).

Elementy uszczelniajgce FKM nie moga by¢ stosowane w instalacjach
gazowych oraz instalacjach wody uzytkowe;j.
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Zasady stosowania

Piony

W ztaczce krzyzowej wody optywa wewnetrzna rure przelotowa. Ta zasada
umozliwia krzyzowanie sie rurociaggdw na jednym poziomie. Montaz jest
wykonywany ptasko na $cianie lub w konstrukcji podtogowe;.

Ztaczka krzyzowa

Rys. H—7

Zalety
Mata gtebokos¢ zabudowy
Instalacja na jednym poziomie
Nie ma potrzeby wykuwania bruzd
Idealne rozwigzanie w ciasnych miejscach
tatwosc¢ montazu, takze na podtodze
Mate naktady materiatowe
Czwornik i tuk gérny umozliwiajg bezposrednie podtaczenie do pionu, takze
w ciasnych miejscach.
Przytacze HK

Wyprowadzone dwu-
stronnie z pionu

Rys. H—8

Zalety
Szybki montaz
Mozliwos¢ zastosowania w ciasnych pomieszczeniach
Estetyczna instalacja natynkowa
Sprawdzone rozwigzanie dla budynkéw uzytecznosci publicznej
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Grzejnikowe powrotne
dwuztgczki gwinto-
wane

W formie katowej

i prostej z mufa zaci-
skowa do bezposred-
niego zaprasowania

Przytgcze
grzejnikowe

Renowacja bez niebez-
pieczenistwa wywotania
pozaru

120
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Dwuztgczki gwintowane powrotne
Dwuztgczki gwintowane powrotne do grzejnikdw sa dostepne z przytaczem
zaprasowywanym, w formie katowej lub prostej.

P

SO

Rys.H—9

Zalety
Technika potgczen zaprasowywanych na zimno: odpada koniecznos¢
manipulowania lutownica
Brak straty czasu na demontaz wrazliwych na gorgco uszczelek i ich
ponowny montaz po ostygnieciu
Brak zgorzelin i przebarwien na potaczeniach
Estetyczny wyglad: braz, niklowany

m 4

5'1!1:. ;

Rys. H— 10 Rys. H— 11
Przy lutowaniu nie mozna wykluczy¢ powsta- Technika potaczen zaprasowywanych na
wania przypalen i nadmiaru lutu zimno - czysta praca od samego poczatku
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Przytacze grzejnikowe (HK)

Z centralnym rozdzielaczem etazowym

Rozdzielacz w jastrychu — dopuszczalny takze w obszarze niedostepnym —
umozliwia unikniecie krzyzowania sie instalacji. Na rys. H-12 pokazane jest
podtaczenie grzejnikdow za pomoca szeregu potgczonych ze sobg przez
zaprasowanie rozdzielaczy w jastrychu, z wykorzystaniem wyposazonej
w fabryczng izolacje rury miedziane;j.

Zalety rozdzielacza

Oszczednos¢ miejsca, poniewaz nie jest potrzebny mieszkaniowy roz- e

dzielacz obiegu grzewczego.
Niekrzyzujace sie przewody przy matej wysokosci konstrukcji
podtogowe;.
Krotki czas montazu.
Nie sa potrzebne dodatkowe ztgczki.
Instalacja kompletnej rozdzielni pietrowej za pomoca ztagczek zapraso-
wywanych.
Trzy sprasowane rozdzielacze w jastrychu daja cztery odgatezienia do podta- ~ Rozbudowa

. o , . . . j rozdzielacza
czenia grzejnikow. Na koncu rozdzielacza mozna zainstalowac przez zapraso-
wanie ztgczke redukcyjng, np. 22 x 15.

Obracajgc rozdzielacz w jastrychu, zwrdci¢ uwage na odgatezienia dla
zasilania i powrotu.

Rozdzielacz
w jastrychu

Jako centralny rozdzie-
lacz mieszkaniowy

Rys. H—12

V = zasilanie
R = powrét
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Przytacze HK

Z podtogi przez cen-
tralny rozdzielacz
w jastrychu

Rys. H—13

Mozliwe zastosowania
Do podtaczania grzejnikéw za pomoca szeregu zaprasowanych ze sobg
rozdzielaczy w jastrychu.

Do montazu w obszarach niedostepnych, pozwala unikng¢ obejs¢ ruro-

Rozdzielacz w
jastrychu

Ze skrzynka izolacyjng ‘;r§\ [

Rys. H— 14 Rys. H— 15

ciagdéw i umozliwia prawidtowe osadzenie w konstrukcji podtogi.
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Trojniki krzyzowe

W rozdzielni pietrowej

Tréjnik krzyzowy

Z rurg miedziang
z podtogi

bew

Obracajac trojniki krzyzowe nalezy zwrdci uwage na odgatezienia do
zasilania (Z) i powrotu (P).

Rys. H— 17

Rury i ztaczki zaprasowywane nalezy zaizolowac i zabezpieczy¢ przed
zewnetrznymi czynnikami mechanicznymi.

Podtaczenie z tréjnikiem krzyzowym
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Przyktadowe
zastosowanie

Odlegto$ci mocowania
rurociggu w potaczeniu
z trojnikiem krzyzowym

Rys. H— 18

Wskazowki montazowe

Uktadajac instalacje, nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace aspekty:
rury musza by¢ uktadane bez naprezen,
rury nie moga powodowac szkdd ani stykac sie ze soba wskutek ter-
micznych zmian dtugosci,
nalezy stosowac slizgowe mocowania rur, nie ograniczajace ich zmian
dtugosci,

Tréjnik krzyzowy
Z dwuczesciowa
skrzynka izolacyjna

' I : {.I}\

1
‘55 \\\\&

HH

50-60} 0] [
i
n

N

Rys. H— 19 Rys. H— 20

mocowania rur nie moga stac sie przypadkowo punktami statymi.

124



vie ga 2Technika grzewcza - System rur miedzianych

Instalacja

tréjnikowa
Podtaczenie z podtogi

i przez grzejnikowy blok
przytaczeniowy ze
Sciany

Rys. H—21
Podtaczenie z instalacja trojnikowg

Podtaczenie z blokiem przytgczeniowym HK

Grzejnik z przytaczem grzejnikowym i zestawem adapterowym (do grzejnikdw
zaworowych z gwintem wewnetrznym lub zewnetrznym). Grzejnikowy blok
przytaczeniowy jest zainstalowany na Scianie, podtagczony rurami miedzia-
nymi utozonymi w warstwie wyréwnujacej konstrukcji jastrychowe;j.

Jezeli grubosc¢ konstrukciji jastrychowej jest > 90 mm, zalecamy zastosowanie

Sytuacja montazowa

max.ca. 120mm
min. ca. 80mm

Estrich-
konstruktion

Rys. H—23 Rys. H—24

grzejnikowego bloku przytaczeniowego o wysokosci przytaczenia 255 mm.
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Zalety montazowe grzejnikowego bloku przytgczeniowego
Prefabrykowany odstep przytagczy wynosi 50 mm
Montaz grzejnikow po zakonczeniu tynkowania, uktadania ptytek cera-
micznych, wykonaniu jastrychu i malowaniu
Odpada dodatkowy naktad pracy zwigzany z wielokrotnym montowa-
niem i demontowaniem grzejnikow
Wyeliminowane niebezpieczenstwo uszkodzen grzejnikéw i przewoddéw
przytaczeniowych w trakcie wykonywania robét stanu surowego
Nie ma potrzeby tymczasowego sktadowania, nie ma zagrozenia uszko-
dzenia grzejnikéw do chwili ich definitywnego zamontowania
Nie ma potrzeby wykonywania dodatkowych préb cisnieniowych prze-
wodow instalacji grzewczej
Prdéba cisnieniowa i prébne grzanie bez montowania grzejnikow
(tryb zimowy)
Mata gtebokos¢ montazu w Scianie w stanie surowym
Harmonia barw stali nierdzewnej z niklowanym przytaczem grzejnikowym

Zalety w skrécie

Grzejnikowy blok przy-
taczeniowy

Wymiary montazowe

Rys. H—25 Rys. H—26
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(265)
0 185 ! ol
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Rys. H—27 Rys. H—28
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l ' gy Zestaw przylacze-
p niowy HK z grzejni-
— kiem kompaktowym

Dwustronny,

z zestawem do przyta-
czania grzejnikéw

z listwy przysciennej

Nadaje sie takze do
grzejnikéw zaworowych

Rys. H—29

Podtaczenie z zestawem przytaczeniowym w listwie przysciennej
Zestaw przytacze-
40 niowy HK do listwy
25 przysciennej

G1s Wymiary montazowe

Rys. H—30 Rys. H—31

Do standardowych listew przysciennych
Atrakcyjny wyglad przytaczy z niklowanego brazu
Do wszystkich popularnych odmian grzejnikéw

Nie sa potrzebne zabezpieczenia przeciwpozarowe
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Zestawy adapterowe do grzejnikéw zaworowych

Zestawy adapterowe
Grzejnik zaworowy
G¥% Rp'2

Przytacza/zestawy Zestaw adapterowy Zestaw adapterowy
przytaczeniowe HK

Tab. H—4

Potrzebne zestawy adapterowe i przytacza VHK do grzejnikdéw z gwintem
wewnetrznym i zewnetrznym.
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Izolacja i uktadanie rurociggéow*

Zaleznie od zastosowania i materiatu, z ktdrego wykonane sa rury, izolacja,
utozenie i zamocowanie rurociggdw musza by¢ wykonane zgodnie
z powszechnie uznanymi zasadami techniki, z nastepujacych wzgledow:

ochrona przed wykraplaniem wilgoci,

zapobieganie korozji zewnetrzne;j,

ograniczenie strat ciepta,

unikanie gtosnej pracy zwigzanej z wydtuzeniami termicznymi,

wyeliminowanie przenoszenia szumow przeptywu.
Rury (jezeli nie zostaty fabrycznie wyposazone w ptaszcze lub izolacje)
a takze wszystkie zlgczki musza byc¢ zaizolowane przez inwestora dla ochrony
przed korozjg zewnetrzna oraz przenoszeniem szumow przeptywu, niezalez-
nie od wymagan w zakresie izolacji cieplnej. Podczas uktadania rurociagi
nalezy zamocowac tak, aby wynikajace z eksploatacji zmiany dtugosci rur nie
powodowaty gtosnej pracy, pogarszajacych znaczaco komfort uzytkownika
instalacji.
Jezeli rury sg ukfadane na nosnym podtozu, muszag by¢ zamocowane. Po
utozeniu nalezy przywréci¢ gtadka powierzchnie pod warstwe izolacyjna, a co
najmniej pod warstwe izolacji akustycznej. Do wyréwnywania powierzchni
nad rurami nalezy stosowac wytacznie materiat o mniejszej gestosci niz mate-
riat jastrychu.

Izolacja zapobiegajgca stratom ciepta*
W celu ograniczenia emisji ciepta przez rurociggi rozdzielcze ciepta, nalezy je

9

Rys. H—32

izolowad.

Rury miedziane
Rura SANCO®, gota

Rury WICU®, z
fabryczng izolacja
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Wyijatek od obowiazku
izolowania
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Instalacje rozdzielaczowe

Przewody instalacji grzewczej nalezg do instalacji rozdzielaczowych i musza
by¢ izolowane w celu zredukowania emisji ciepta wg obowiazujgcych norm.
Wazne wskazéwki dotyczace rurociagéw uktadanych w podtogach

Rurociagi uktadane w konstrukcji podtogowej miedzy pomieszczeniami
ogrzewanymi, takze nalezgcymi do réznych uzytkownikéw, wymagaja
izolacji o grubosci tylko 9 mm - przy A = 0,04 W/K'.

Jezeli przewody instalacji c.0. wg wierszy 1 do 4 znajduja sie

w pomieszczeniach ogrzewanych lub w elementach konstrukcyjnych
znajdujgcych sie miedzy pomieszczeniami ogrzewanymi, nalezgcymi do
tego samego uzytkownika a na emisje ciepta z tych przewodoéw mozna
wptywac dostepnymi urzadzeniami odcinajacymi, nie okresla sie wyma-

Minimalne grubosci warstw izolacyjnych

Minimalna grubos¢ warstwy

Rodzaj przewodoéw/armatury izolacji przy przewodnosci
cieplnej 0,035 W/mK

Srednica wewnetrzna do 22 mm 20mm

Srednica wewnetrzna ponad 22 do 35 mm 30mm

Srednica wewnetrzna ponad 35 do 100 mm réwna $rednicy wewnetrznej

Srednica wewnetrzna ponad 100 mm 100mm

Przewody i armatura wg wierszy 1 do 4 w przepu-
stach $ciennych i stropowych, w obszarze krzyzuja-
cych sie przewoddéw, w punktach potaczen przewo-
déw, na centralnych rozdzielaczach instalacyjnych

1/2 wymagan wg wierszy 1 do 4

Przewody i instalacje c.o. wg wierszy 1 do 4, uktadane
w elementach konstrukcyjnych miedzy ogrzewanymi
pomieszczeniami, nalezacymi do réznych uzytkowni-
kéw

1/2 wymagan wg wierszy 1 do 4

Przewody wg wiersza 6 w konstrukcji podtogowej 6mm

Przewody rozprowadzajace energie chtodniczg i prze-
wody zimnej wody oraz armatury w systemach wenty- 6 mm
lacji i klimatyzacji pomieszczen

Tab. H—5

gan co do minimalnej grubosci warstwy izolacyjne;.
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Rurociagi w posadzce

W tabeli H-5 minimalne grubosci warstwy izolacyjnej sa podane dla przewod-
nosci cieplnej materiatu izolacyjnego wynoszacej 0,035 W/mK. W razie zasto-
sowania materiatéw izolacyjnych, ktérych parametry odbiegaja od grupy
WLG 035, nalezy odpowiednio przeliczy¢ minimalne grubosci warstw izola-
cyjnych. Rury WICU-extra to rury miedziane z fabryczng izolacja a materiat
izolacyjny charakteryzuje sie przewodnoscia cieplng 0,025 W/mK. W konse-
kwenciji zminimalizowana jest takze catkowita srednica zewnetrzna, co umoz-
liwia uzyskiwanie mniejszych wysokosci konstrukcji podtogowej.

Przyktady

oo
llllllllllllll!llllllllllllllll!l’lGﬂllll,ll'lll
W enol

Rys. H—33

@ Jastrych cementowy (®) Rurociag z ptaszczem
(@ Folia PE (&) Obsypka (Meabit/Perlit)
(® Izolacja akustyczna @ Strop betonowy

(@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040 Whijany rurowy kotek rozporowy
(np. ptyty polistyrolowe) (nylon)

Izolacja rurociagow
uktadanych
w posadzce

Rury miedziane 15 mm,
z ptaszczem z tworzywa
sztucznego, w stropach
miedzykondygnacyj-
nych miedzy ogrzewa-
nymi pomieszczeniami
tego samego uzytkow-
nika

>>
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Izolacja rurociagow
uktadanych w podto-
dze

Rury miedziane,

15 mm, z fabryczng
izolacja dookdIna

(A = 0,026 W/mK),

w stropie miedzykondy-
gnacyjnym miedzy
pomieszczeniami ogrze-
wanymi, nalezacymi do
réznych uzytkownikéw

Izolacja rurociagéw
uktadanych w podto-
dze

Rury miedziane,

15 mm, z fabryczng izo-
lacjg dookdlng

(A =0,026 W/mK), w
podtodze nad gruntem,
powietrzem zewnetrz-
nym lub pomieszcze-
niami nieogrzewanymi
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Rys. H—34
(@ Jastrych cementowy (®) Izolacja fabryczna WLG 025
(@ Folia PE (&) Obsypka (Meabit/Perlit)
(3 Izolacja akustyczna (@ Strop betonowy

(@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040
(np. ptyty polistyrolowe)

Rys. H—35
(@ Jastrych cementowy (®) Izolacja fabryczna WLG 025
(@ Folia PE (&) Obsypka (Meabit/Perlit)

(® Izolacja akustyczna (@ Strop betonowy

(@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040 Grunt (tuczen)
(np. ptyty polistyrolowe)
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Instalacje mieszane

Poniewaz podczas rozgrzewania instalacji nastepuje termiczne wydzielenie
niemal catego zawartego w niej tlenu, system Profipress moze by¢ mieszany
w instalacjach grzewczych — bez ryzyka korozji — z rurami i elementami
z innych metali.

Niedopuszczalnej absorpcji tlenu w wodzie grzewczej nalezy zapobiegacé
przez zastosowanie odpowiedniej konstrukciji instalacji grzewczej, niezawod-
nej armatury oraz prawidtowo zainstalowanego naczynia wyrbwnawczego.

Jezeli nie da sie skutecznie wyeliminowac przedostawania sie tlenu do insta-
lacji grzewczej, przepisy techniczne VDI 2035 okreslaja dalsze postepowanie
- np. chemiczne wigzanie tlenu.

Préba cisnieniowa

Proba cisnieniowa wodna

Wszystkie rurociagi musza by¢ poddane probie szczelnosci w stanie goto-
wym, ale jeszcze nie zakrytym.

Zgodnie z tymi przepisami instalacja powinna by¢ testowana pod cisnieniem
odpowiadajgcym cisnieniu otwarcia zaworu bezpieczenstwa.

Proba cisnieniowa powietrzna

Proba cisnieniowa systemu Profipress w instalacji grzewczej moze by¢ prze-
prowadzona takze z zastosowaniem sprezonego powietrza lub gazéw obo-
jetnych.
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Instalacje cieptownicze

System Profipress moze by¢ stosowany w instalacjach cieptowniczych.

Z elementem uszczelniajgcym z EPDM (standardowy element uszczelniajacy)

Maksymalna bezpieczna temperatura obliczeniowa 110°C

Maksymalne dopuszczalne nadcisnienie robocze 10bar

Z elementem uszczelniajgcym FKM (osprzet specjalny) / System Profipress S

Maksymalna dopuszczalna temperatura robocza 140°C
Maksymalne dopuszczalne nadcisnienie robocze 16 bar

Element uszczelniajagcy FKM

System zaprasowy- S
wany

Nazwa Elastomer fluorowy

Kolektory stoneczne

. Rury prézniowe
Zastosowanie P

Instalacje cieptowni-
cze

Kolor czarny, matowy
Wielkosci DN 10 - DN 100
Tab. H—6

Cieptownicza stacja
przekaznikowa

Z zewnetrznym zasobni-
kiem cieptej wody

Dane do zaméwienia

Wymiar

122,35
15 x 2,50
18 x 2,50
22 x 3,00
28 x 3,00
35 x 3,00
42 x 4,00
54 x 4,00
76,1 x5,0
88,9 x 5,0
108,0 x 5,0
Tab. H—7

Nr kat.

459376
459390
459406
459413
459420
459437
459444
459451
459468
459475
459482

Szt, w opak,
jednostkowym

10

Jezeli w wodzie z sieci cieptowniczej zawarte sg addytywy (np. srodek
antykorozyjny lub $rodek zapobiegajacy zamarzaniu), zastosowanie sys-
temu Profipress nalezy uzgodni¢ z naszym zaktadem w Attendorn.
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Opis systemu Profipress S

Przeznaczenie
Ztaczki zaprasowywane Profipress S sa przeznaczone do uzycia w sys-
temach cieptowniczych z rurami miedzianymi i o temperaturach powyzej
100°C krétkotrwatych temperaturach szczytowych przewyzszajgcych
280°C, zgodnie z norma PN EN 1057.

Kolektory stoneczne

Miejskie systemy cieptownicze

Systemy z parg niskocisnieniowa
Uzycie ztgczek zaprasowywanych Profipress jest dopuszczalne, jesli
zostang one rozbudowane o elementy uszczelniajgce z FKM (12 - 35mm).
Uzycie tego systemu w sieciach z domieszkami (np. roztworéw antykorozy-
jnych lub przeciw zamarzaniu) w wodzie cieptej albo do innych zastosowan
niz tutaj opisane musi by¢ uzgodnione z nasza centralg w Attendorn.

Warunki robocze dla miejskich sieci cieptowniczych
Cisnienie robocze Pmaks. < 16 bar
Temperatura robocza Tas. < 140°C

Warunki robocze dla systeméw z parag niskoci$nieniowa
Cisnienie robocze Pmaks. < 1bar
Temperatura robocza Taks. <120°C

Oznaczenie
Biata kropka na zacisku SC-Contur.
Biaty kwadrat ze znakiem identyfikacyjnym FKM.

Uzycie ztaczek zaprasowywanych Profipress S i Profipress z elementami
uszczelniajgcymi z FKM nie jest dopuszczalne w instalacjach gazowych
i do wody uzytkowe;j.

Oznaczenie

Profipress S

Pomarariczowe opako-
wanie
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Zasady stosowania

Uktadanie przewodow
Zasilanie nalezy wykonac ze wzniosem a powrot ze spadkiem, aby
w razie potrzeby mozna byto opréznic instalacje.
W razie oprézniania nosnik ciepta musi by¢ zebrany do zbiornika.

Uktadajac przewody kolektorowe, nalezy uwzglednié maksymalne ocze-
kiwane termiczne zmiany dtugosci.

Przyktad termicznej zmiany dtugosci: Jezeli dtugosc¢ rury przy temperaturze
czynnika 15 °C wynosi 15 m, to rura ta wydtuzy sie po podgrzaniu czynnika
do temperatury 100 °C o ok. 21 mm.

Materiat rury

Do zastosowania w instalacjach solarnych z systemem Profipress moga by¢
stosowane takze rury miedziane o zmniejszonej grubosci scianek, zgodne
z normg PN-EN 1057 (Prosze stosowac minimalne grubosci scianek zgodnie

Uwaga na rury z izolacja fabryczna!

Maksymalna dopuszczalna temperatura eksploatacyjna materiatu izola-
cyjnego na ogoét nie przekracza 100 °C.

Nalezy uwzglednia¢ dane podane przez producenta.

z tabelg H-2)

Ptukanie

Do ptukania przewoddéw w systemie Profipress wystarczajgca jest najprost-
sza metoda, tzn. ptukanie woda pod zwyktym cisnieniem wodociggowym.
Ptuka¢ nalezy caly obieg kolektorowy — wigcznie z instalacja solarna, kolek-

Aby unikna¢ wrzenia lub zamarzania uzywanej do ptukania cieczy, insta-
lacji nie nalezy ptukac¢ przy bardzo wysokich lub bardzo niskich tempera-
turach zewnetrznych.

torem i zasobnikiem, zgodnie z kierunkiem przeptywu pompy.

Préba cisnieniowa
Prébe cisnieniowa nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z danymi producenta
kolektoréw.

Wskazowka: Obszerne informacje dotyczace budowy instalacji stonecznych

mozna uzyskac¢ na przyktad w Niemieckim Instytucie Miedzi w Dusseldorfie
(Deutsches Kupferinstitut Dusseldorf).
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Instalacja solarna

Przytacze domowe

Rys. H—39
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System rur stalowych

Prestabo - opis systemu

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System Prestabo jest przeznaczony do zastosowania w instalacjach prze-
mystowych i grzewczych i nie nadaje sie do instalacji wody uzytkowe;j.
Dlatego rury i ztgczki sg oznakowane czerwonym symbolem ,Nie do
instalacji wody uzytkowej”.

Komponenty Prestabo moga by¢ stosowane tylko z elementami naleza-
cymi do tego systemu. Wykorzystanie systemu do zastosowan innych
niz opisane wymaga wczesniejszego uzgodnienia z naszym zaktadem
w Attendorn.

Ztaczki zaprasowywane sg wyposazone w SC-Contur i w stanie nieza-
prasowanym ich nieszczelnos¢ jest wyraznie widoczna.

Warunki eksploatacji przy zastosowaniu elementu
uszczelniajgcego EPDM
woda, system zamkniety, temperatura robocza maks. = 110°C;
Pmax < 16 bar
sprezone powietrze, suche i bezolejowe: p.x <16 bar

Warunki eksploatacji przy zastosowaniu elementu
uszczelniajagcego FKM
woda: przy temperaturach roboczych do maks. = 140°C; pyax <16 bar

sprezone powietrze, suche ale zaolejone: p,. <16 bar

Rury, ztaczki zapraso-
wywane i kotnierze
Prestabo

Z czerwonym oznako-
waniem: ,Nie nadajg
sie do instalacji wody
uzytkowej”

Rys. H—41
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Dane techniczne

Stal weglowa, nr materiatu 1.0308 wg PN-EN 10305-3, zewnetrznie galwa-
nicznie ocynkowana. Dostepne wielkosci rur 15 do 54 mm, takze z ptaszczem

PP o grubosci 1,0 mm

Wyposazane fabrycznie w element uszczelniajacy EPDM jako o-ring do tem-
peratur roboczych < 110 °C i cisnien roboczych do 16 bar

Sztangi po 6 m, przebadane pod katem szczelnosci i oznakowane

12/15/18/22/28/35/42/54

64,0/76,1/88,9/108,0

Solarne systemy grzewcze (rury bez ptaszcza PP)

Instalacje klimatyzacji

Instalacje grzewcze
Instalacje sprezonego powietrza
Instalacje prézniowe
Instalacje do gazéw technicznych (na zapytanie)

Parametry - rura Prestabo, bez ptaszcza PP

Dewn, FUry X s Objetosé na metr

[mm] biezacy rury [I/m] ble[lz(zc;yn:]u Y
12x1,2 0,07 0,32
15x 1,2 0,13 0,41
18x 1,2 0,19 0,50
22x1,5 0,28 0,80
28x1,5 0,49 1,00
3504155 0,80 1,20
42x1,5 1,19 1,50
54 x1,5 2,04 2,00

64,0 x 2,0 2,83 3,06
76,1x2,0 4,08 3,66
88,9x2,0 5,66 4,29
108,0 x 2,0 8,49 5,23
Parametry - rura Prestabo, z ptaszczem PP
17x2,2 0,13 0,45
20x 2,2 0,19 0,60
24x2,5 0,28 0,82
30x2,5 0,49 1,10
37x2,5 0,80 1,30
44 x2,5 1,19 1,60
56 x 2,5 2,04 2,10
Tab. H—8

Ciezar na metr

Cigzarna 6 m
sztywnego
odcinka rury

[kal
1,9
25
3,0
46
59
7.4
9,0
11,7
18,3
21,9
25,7
31,4

2.7
3,3
4,9
6,4
8,1
9,7
12,6

Nr kat.

650339
559441
559458
559465
5569472
559496
559489
559502
598327
598334
598341
598358

577117
577124
577131
577148
577551
577568
577575

2Technika grzewcza - System rur stalowych

Materiat rury
i ztaczek zaprasowy-
wanych

Element uszczelnia-
iacy

Stan przy dostawie
Wielkosci [mm]
Prestabo

Prestabo XL

Zastosowania

Parametry rury

Bez ptaszcza PP

Parametry rury

Wymiary uwzglednia-
jace ptaszcz PP o gru-
bosci 1,0 mm
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Wykonania rur

Oznakowanie

Nie nadaja sie do wody
uzytkowej (patrz tez
nastepna strona)
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Komponenty

Rury

Rury stalowe Prestabo to cienkoscienne rury przewodowe, spawane podtuz-
nie, wykonane ze stali weglowej, nr materiatu 1.0308 wg PN-EN 10305-3,
zewnetrznie galwanicznie ocynkowane powtokg o grubosci 8 do 15 ym (chro-
mianowane na niebiesko). Sg odporne na odksztatcenia i charakteryzuja sie
matym wydtuzeniem termicznym, dlatego nadaja sie idealnie na piony
i poziomy w instalacjach grzewczych.

Wykonania rur

Bez ptaszcza PP — wszystkie wielkosci: do instalacji podtynkowych oraz
na piony i poziomy. Przewody rozgrzewajace sie nalezy dodatkowo izo-
lowac.

Z ptaszczem PP - 15 do 54 mm: z ptaszczem PP do wykonywania este-
tycznych instalacji zewnetrznych.

Sztangi o dtugosci 6 m, z metalowa powierzchnia zewnetrzna
i wewnetrzng bez powiok.

Koncowki rur sa zabezpieczone przed zabrudzeniem czerwonymi kaptur-
kami z tworzywa sztucznego.

Rys. H—42

Wszystkie rury sg przebadane pod katem szczelnosci.
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Oznakowanie

Oznakowanie rur

Rura bez ptaszcza i rura
z ptaszczem

Uwaga!

»,Nie dopuszczona do
instalacji wody uzytko-

© ® & ® 66 O
1 Il | J

E Viega Prestabo E235 >PP< 22x1,5 X 0406 CH:987654 gk

Rys. H—43

(@ Dystrybutor systemu / nazwa (®) Skrét nazwy producenta rur
systemu (&) Data produkgii

(@ Numer materiatu wg DIN @ Numer partii

(® Materiat ptaszcza

(@ Srednica znamionowa x grubo$é
Scianki

@ @ @ @ @ @ Oznaczenie rury

1 1 1 I 1 | Rura cynkowana w pro-
" " " " " | cesie Sendzimira

Rys. H—44
(@ Producent systemu/nazwa @) numer partii
systemu (&) Symbol/-numer certyfikacyjny
(@ Nr materiatu DIN (® Poziom cisnienia
(3 Szeroko$é nominalna x grubo$é
Scianki

Przechowywanie i transport
Aby zapewni¢ najwyzszg jakosc rur stalowych Prestabo, podczas transportu
i przechowywania rur nalezy przestrzegac ponizszych wskazowek:

Przy dostawie przed uzyciem korice rur muszg by¢ zamkniete zaslepkami.
Rur nie nalezy przechowywac na betonowej podfodze bez zabezpieczenia.
Do rur nie nalezy przykleja¢ folii ochronnych lub podobnych elementéw.
Rur nie nalezy przeciaga¢ po rampie zatadunkowe;.

Do czyszczenia powierzchni rur nalezy uzywaé wytacznie srodka do
czyszczenia stali.
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Prestabo

System ztgczek
zaprasowywanych z
SC-Contur

Ztaczki 15 do 108,0 mm
ze stali weglowej,
zewnetrznie galwanicz-
nie ocynkowane

Fabrycznie z elementem
uszczelniajagcym
z EPDM
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Ztaczki do zaprasowywania

Wszystkie ztaczki zaprasowywane sa wykonane ze stali weglowej, nr mate-
rialu 1.0308 wg PN-EN 10305-3, zewnetrznie galwanicznie ocynkowane
powtoka cynkowa o grubosci 8 do 15 pm (chromianowane na niebiesko).

SC-Contur

SC-Contur umozliwia wzrokowe wykrycie niezaprasowanych ztgczek w trakcie
napetniania instalacji. Niezaprasowane ztgczki moga by¢ w zakresie cisnienia
1 bar do 6,5 bar niezawodnie rozpoznane po wyciekach wody lub spadku
cisnienia na manometrze kontrolnym, po czym mozna je od razu zaprasowac.

Rys. H—45

Wiasciwosci techniczne
SC-Contur — na rowku z czerwonym oznaczeniem
Precyzyjne strefy wsuwania: srednica, dtugos¢ i prostoliniowos$é
Ustalona gtebokos$é osadzenia dzigki zintegrowanemu ogranicznikowi
Zaktadany fabrycznie element uszczelniajacy z EPDM
Objetos¢ rowka ztgczki kielichowej zaprasowywanej jest doktadnie
dostosowana do elementu uszczelniajgcego
Zgodne z obowigzujgcymi zasadami techniki
Bogaty asortyment ztgczek
Maszyny do zaprasowywania Viega — z zasilaniem akumulatorowym
lub sieciowym, umozliwiajg ekonomiczny montaz przez jednego
pracownika.
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Elementy uszczelniajace

EPDM

Ztaczki zaprasowywane Prestabo sg wyposazone fabrycznie w elementy
uszczelniajgce z EPDM, wystarczajgce do wiekszosci zastosowan. Typowe
zastosowania sg ujete w ponizszej tabeli.

Zastosowanie rur Prestabo z elementem uszczelniajagcym z EPDM

Tmax pmax
Zastosowanie Zakres zastosowan [°C] [bar] Uwagi
Pompowe systemy
. grzewcze na ciepta max. _ o
Ogrzewanie wode 95 °C, podiacze- | 105 PN-EN 12828
nie grzejnikow
Kolektory sto- Obieg |r.1$talacu _ 6 Do phaskich kolektoréw
neczne solarnej
Instalacje klima-  Zamkniety wtérny _ 10 Inhibitory do zestawéw do zimnej
tyzacji obieg wody, patrz odpornos$é materiatéw
Sprezone powie- Wszystkie czesci Suche, maks. stezenie oleju
. 20 16
trze przewodow 25mg/m?
Présnia Wszystklg czesci 20 1
przewodow mbar
Gazy techniczne Wszystkn’e czescl 20 = Konieczna konsultacja!
przewodoéw
Tab. H—9
FKM

Do zastosowan z wyzszymi temperaturami i ciSnieniami ztgczki zaprasowy-
wane moga by¢ wyposazone w element uszczelniajacy FKM.

W tym celu nalezy wymieni¢ zaktadane fabrycznie elementy uszczelniajace
EPDM na elementy uszczelniajace FKM. Przyktady sg podane w ponizszej
tabeli.

Zastosowanie rur Prestabo z elementem uszczelniajagcym z FKM

Tmax pmax
Zastosowanie Zakres zastosowan [°C] [bar] Uwagi
Cieptownictwo Insjc’ale.acle cieptownicze po 140 16
wejsciu do budynku
Para Niskoprezne instalacje parowe 120 <1
Do prézniowych
el Obieg instalacji solarnej - 6 kolektorow
stoneczne
rurowych
Tab. H—10
Informacje do zamawiania elementéw uszczelniajacych FKM
Wymiar [mm] Nr kat. Wymiar [mm] Nr kat,

12x2,35 459376 42 x 4,13 459444

15 x 2,60 459390 54 x 4,13 459451

18 x 2,60 459406 64,0 x5 614461

22 x 3,10 459413 76,1 x5 614485

28 x 3,10 459420 88,9 x5 614478

35x3,25 459437 108,0 x 5 614492

Tab. H—11

Elementy uszczelniajace
FKM nie moga by¢ sto-
sowane w instalacjach
wody uzytkowej oraz
instalacjach gazowych.
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Dodatkowa ochrona
przeciw korozji przy
stosowaniu materiatow
budowlanych o dziata-
niu korodujacym

Na przyktad: wyréwnu-
jace wylewki z jastrychu,
masy szpachlowe itp.

Pamieta¢ takze o izo-
lacji termiczne;j!
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Zasady stosowania

Ochrona przed korozjg zewnetrzna

Rury i ztaczki Prestabo sg zabezpieczone na zewnatrz powtokg cynkowa.
Jednakze w przypadku ich ciggtego wystawienia na oddziatywanie wilgoci
lub kontaktu z materiatami budowlanymi o dziataniu korodujgcym konieczne
sg dodatkowe $rodki ochronne.

Stosowanie wezy o zamknigtych porach oraz fachowe uszczelnienie
wszystkich stykéw oraz przycietych krawedzi poprzez odpowiednie
sklejenie.
Kontrola na catej powierzchni szczelnosci folii izolacyjnych zastosowa-
nych w konstrukcji posadzki.
Uktadanie rur poza obszarami, na ktérych moze wystapic¢ wilgo€.
W przypadku czestego mycia posadzki woda lub / i Srodkami czyszczacymi
/ $rodkami do dezynfekcji, np. w domach seniora i domach opieki spotecz-
nej i szpitalach, nalezy unika¢ wyprowadzania przytaczy grzejnikéw bezpo-
$rednio z posadzki. Umieszczenie przytaczy w Scianie utatwia czyszczenie
i pozwala wykluczy¢ dodatkowe zagrozenia powstania korozji.
Przy umieszczeniu przytaczy grzejnikdw w posadzce nalezy je fachowo
zabezpieczy¢ przed korozjg oraz starannie uszczelni¢ szczeliny, aby
wykluczy¢ ryzyko powstania korozji wskutek przenikania pod posadzke
wody uzywanej do mycia.
Stosowanie rur z ptaszczem (Prestabo) - inne rodzaje rur nalezy dodat-
kowo zabezpieczy¢ przed korozjg zgodnie z zaleceniami producenta.
Z reguty najlepszym sposobem uniknigcia korozji jest umieszczenie przytaczy
grzejnikdw w $cianie, fachowe uszczelnienie szczelin oraz stosowanie rur
z ptaszczem.

Jesli zastosowane powyzsze srodki nie zapewnig trwatej ochrony przed wil-
gocia lub jesli w miejscu instalacji rur obowigzuja specjalne wymogi, jak np.
w obiegach chtodniczych, nalezy zastosowac specjalne, indywidualne srodki
ochronny przed korozja. Nalezy przy tym przestrzegac¢ zalecen producenta
zastosowanych produktéw oraz wytycznych branzowych.

Zastosowanie izolacji termicznej nalezy rozwazy¢ w kazdym indywidualnym
przypadku niezaleznie od stosowania zabezpieczen przed korozja.

Zastosowanie przemystowe

W instalacjach przemystowych, w ktérych wystepuje powietrze dziatajgce
agresywnie, nalezy przestrzega¢ stosownych wewnetrznych norm zaktado-
wych. Przy uktadaniu rur w miejscach, ktére sa stale wystawione na dziatanie
wilgoci, jak np. w tazienkach, kuchniach przemystowych lub zaktadach prze-
twérstwa miesa, sprawdzity sie nastepujace srodki ochronne:

Stosowanie wezy o zamknietych porach oraz staranne uszczelnienie wszyst-
kich stykéw oraz przycietych krawedzi poprzez odpowiednie sklejenie.
Zabezpieczenie utozonych przewoddw rurowych poprzez zastosowanie
folii uszczelniajacych w konstrukcji posadzki.

Uktadanie rur poza obszarami, na ktérych wystepuja zagrozenia.
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Obiegi wody chtodzacej

System zigczek zaprasowywanych Prestabo firmy Viega mozna stosowac we
wszystkich zamknietych obiegach wody chtodniczej, w ktérych nie ma miej-
sca natlenianie w trakcie eksploatacji.

W zwigzku z warunkami eksploatacji w wodnych systemach chtodzenia moze
by¢ konieczne dodanie do medium srodka ochrony przed zamarzaniem. Przy
stezeniu glikolu w wodzie do 50 % mozna stosowac standardowe elementy
uszczelniajace z EPDM. Rury firmy Viega ocynkowane w procesie Sendzimira
nie nadaja sie do tego celu.

Zgodnie z normg DIN EN 14868 (2005-11) ponowne napetienie systemu
z reguty nie prowadzi do znacznego natlenienia. Jednakze obecnos¢ tlenu
moze spowodowacé powstanie usterek (np. korozje), jesli wskutek ubytku
wody cyrkulacyjnej w systemie jej poziom bedzie regularnie uzupetniany lub
do systemu bedzie wprowadzana swieza woda np. za pomoca automatycz-
nych uktadoéw dozujgcych.

Na podstawie wytycznej VDI 2035, tab. 1 zawartos¢ tlenu w wodzie o niskiej
zawartosci soli powinna wynosic¢ ponizej 0,1 mg/l, a w wodzie stonej - ponizej
0,02 mg/l.

Ochrona przed korozjg wewnetrzng (granica trzech faz)

W metalach korozja moze wystepowac¢ w obszarze granicznym pomiedzy
trzema fazami — woda, metalem i powietrzem. Korozji tej mozna uniknac,
jezeli po pierwszym napetnieniu i odpowietrzeniu instalacja bedzie stale
napetniona woda. Jezeli po wykonaniu instalacja nie bedzie od razu przeka-
zana do eksploatacji, wskazane jest wykonanie préby cisnieniowej i proby
szczelnosci za pomoca powietrza lub gazu obojetnego.

Izolacja i uktadanie rur*
Zaleznie od zastosowania i materiatu, z ktérego wykonane sa rury, izolacja,
utozenie i zamocowanie rurociggdw musza byé wykonane zgodnie
z powszechnie uznanymi zasadami techniki. Ta koniecznos¢ wynika z naste-
pujacych wzgleddéw:

Ochrona przed wykraplaniem wody kondensacyjnej

Zapobieganie korozji zewnetrznej

Ograniczenie strat ciepta

Zapobieganie odgtosom powstajgcym podczas wydtuzania liniowego

Eliminacja hatasow spowodowanych przeptywem wody
Niezaleznie od wymogdw niemieckiego zarzgdzenia dotyczgacego oszczedza-
nia energii (ENEV) rury Prestabo oraz wszystkie ksztattki sg fabrycznie zabez-
pieczone przed korozjg zewnetrzng i przenoszeniem hataséw powstajacych
podczas przeptywu. Podczas ukfadania rurociagi nalezy zamocowaé w taki
sposéb, aby powstajace w trakcie eksploataciji zmiany dtugosci rur nie byty
zrédtem odgtoséw, ktére moga znacznie ograniczy¢ komfort uzytkownika
instalacji.
Przy uktadaniu izolacji przewoddéw ogrzewania przebiegajacych poprzez
obszary ochrony przeciwpozarowej nalezy przestrzegac informacji o produk-
cie podanych przez producenta izolacji.

Zawartos¢ glikolu

Dopuszczalna
zawartos¢ tlenu

Obowigzuja wymogi

EnEV
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Przyktad:

Izolacja rurociagow
utozonych w
posadzce

Rura Pestabo 15 mm,

z ptaszczem z poliety-
lenu Exzentroflex
(h=88mm), zastoso-
wana jako przewdd
przytaczeniowy instala-
cji ogrzewania, popro-
wadzona w stropie
miedzykondygnacyj-
nym pomiedzy dwoma
ogrzewanymi pomiesz-
czeniami nalezacymi
do réznych uzytkowni-
kéw

EnEV, zatacznik 5,
tabela 1, wiersz 7

Przyktad:

Izolacja rurociagéw
utozonych w
posadzce

Rura Pestabo 15 mm,

z ptaszczem z poliety-
lenu Exzentroflex
(h=59mm), zastoso-
wana jako przewéd
przytaczeniowy instala-
cji ogrzewania, popro-
wadzona w posadzce
odgradzajacej
pomieszczenie od
gruntu, $rodowiska
zewnetrznego lub nie-
ogrzewanych pomiesz-
czen

EnEV, zatgcznik 5,
tabela 1, wiersz 1
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|zolacja zapobiegajaca stratom ciepta

W celu ograniczenia przenoszenia ciepfa przez rurociggi rozdzielcze ciepta
nalezy wykonac ich izolacje zgodnie z wymogami rozporzadzenia EnEV,
zatgcznik 5. Nalezy przestrzega¢ norm i przepisoéw krajowych.

Przyktady rurociaggéw utozonych w posadzce

20°C

Rys. H—46

Rys. H—47

@ Jastrych cementowy @ Izolacja termiczna rury
@ Folia PE @ Konstrukcja nosna stropu
@ I1zolacja akustyczna @ Grunt (ttuczen)

@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040



a5, 45

35

1

160

Rys. H—48

45

1«20,

70

Rys. H—49

@ Jastrych cementowy

(2) Folia PE

@ Izolacja akustyczna

@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040

2Technika grzewcza - System rur stalowych

Przyktad:

|zolacja rurociagow
20°C utozonych w
posadzce

Rura Pestabo 15 mm,

otoczona izolacja o
grubos$ci 9mm
(A=0,04 W/m-K)
poprowadzona w stro-
pie pomigdzy dwoma
ogrzewanymi pomiesz-
czeniami nalezgcymi
do réznych uzytkowni-
kow

EnEV, zatacznik 5,
tabela 1, wiersz 7

Przyktad:
20°C . o
Izolacja rurociagéw
utozonych w

posadzce
Rura Pestabo 15 mm,

otoczona izolacja o
grubosci 26 mm
(A=0,04 W/m-K),
odgradzajaca ja od
gruntu, srodowiska
zewnetrznego lub nie-
ogrzewanych pomiesz-
czen

EnEV, zatacznik 5,
tabela 1, wiersz 1

@ Izolacja termiczna rury

() Obsypka (Meabit/Perlit)

@ Konstrukcja nosna stropu

Grunt (ttuczen)
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Przyktad:

Izolacja rurociagow
utozonych w
posadzce

Rura Pestabo 15 mm,
z ptaszczem z two-
rzywa sztucznego,

poprowadzona w stro-
pie pomiedzy dwoma
ogrzewanymi pomiesz-
czeniami nalezacymi
do réznych uzytkowni-
kéw
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Rys. H—50

@ Jastrych cementowy @ Rurociag (z ptaszczem z PP)

(2) Folia PE

@ Izolacja akustyczna

@ Obsypka (Meabit/ Perlit)
@ Konstrukcja nosna stropu

@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040 Whijany kotek rozporowy (nylonowy)

Wyréwnanie potencjatow*

System Prestabo jest systemem elektrycznie przewodzacym, w zwigzku
z czym musi by¢ podfaczony do systemu wyréwnywania potencjatéw. Po
wykonaniu lub wymianie w ramach modernizacji systemu rurociggowego lub
jego czesci konieczne jest sprawdzenie wyréwnania potencjatéw przez
wykwalifikowanego elektryka! Za wyréwnanie potencjatéw odpowiada wyko-
nawca instalacji elektrycznej!

Instalacje mieszane

W systemie Prestabo moga by¢ stosowane indywidualne elementy z brazu
(Viega-Sanpress). Przejscia z systemu Prestabo na czgsci instalacji wykonane
z miedzi lub stali nierdzewnej nalezy wykonac za pomoca ztgczki z brazu.
Poniewaz podczas pracy instalacji nastepuje termiczne wydzielenie catego
zawartego w niej tlenu lub zwigzanie go na powierzchni metalu, wystepuje nie-
bezpieczenstwo korozji. Absorpciji tlenu w wodzie grzewczej nalezy zapobie-
gac przez prawidtowe wykonanie instalacji grzewczej i naczynia wyréwnaw-
czego oraz zastosowanie niezawodnej armatury. Jezeli nie da sie uniknac
przedostawania sie tlenu do instalaciji, przepisy techniczne VDI 2035 okreslaja
dalsze postepowanie — np. chemiczne wigzanie tlenu.

Mieszanie kompletnych systemoéw instalacyjnych jest niedopuszczalne.
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Uktadanie i mocowanie przewodoéw

Do mocowania rur uzywac standardowych opasek do rur z niezawierajgcymi
chlorkéw wktadkami dzwiekochtonnymi.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad technologii mocowania.

Zamocowanych rurociggéw nie wolno wykorzystywac jako podparcia do
innych rurociagdw i elementéw.
Niedopuszczalne jest stosowanie hakéw do rur.
Zachowac¢ odlegtos¢ od ztgczek.
Uwzglednia¢ kierunek wydtuzenia — odpowiednie zaprojektowac potoze-
nie punktéw statych i ruchomych.
Aby unikna¢ hatasu powodowanego przez wibracje, nalezy przestrzegac¢
odlegtosci miedzy zamocowaniami wg tabeli.

Zalecane odlegtosci mocowania

Wielkosé Odlegtosci mocowania dla Odlegtosci mocowania dla rur

Wielkosé rury

rury rur sztywnych sztywnych
[mm]
[mm] [m] [m]
12 1,25 42 3,00
15 1,25 54 3,50
18 1,50 64,0 4,00
22 2,00 76,1 4,25
28 2,25 88,9 4,75
35 2,75 108,0 5,00
Tab. H—12

Elementy kompensujace wydtuzenie
Wydtuzenie termiczne instalacji zalezy od rodzaju materiatu, z ktérego sa
wykonane rury.
Aby unikna¢ niepozadanych naprezen w sieci rurociggowej, nalezy uwzglednic¢
wydtuzenia przy projektowaniu i wykonywaniu instalacji. Szczegding uwage
nalezy przy tym zwrécic¢ na prawidtowe zastosowanie:

punktéw statych i ruchomych,

odcinkéw wyréwnawczych, takich jak ramiona zginane,

kompensatoréw osiowych.

Wydtuzenie liniowe Al rurociagéw zalezy od nastepujacych parametrow fizycz-
nych:

réznica temperatur AT czynnika,

dtugosé przewodu |y oraz

wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej a.

Al mozna odczyta¢ z wykreséw jak na rys. H-48 albo wyznaczy¢ metoda
obliczeniowa.
Przykfad
Zaktadane warunki eksploatacji
Temperatura robocza od 10 do 60 °C — a wiec AT = 50 K.
Dtugos¢ odcinka przewodu wynosi lo=20m
Wspétczynnik wydtuzenia liniowego dla rur ze stali ocynkowanej
wynosi a = 0,0120[mm/mK]
Podstawiamy wartosci do wzoru: Al = a [mm/mK]- L[m] - AT [K]
Wynik:
Al'=0,0120 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 12 mm wydtuzenia
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Wydtuzenie liniowe w rurach Prestabo

Wydtuzenie Prestabo

36 /1 30
34 /
32
30 // 25
Z
ER 7
E 26 /| 4
= "4
I 2 / 20 —
/ é
22 7 = o
50 4. pd
A 15
18
g 16 // 4/
o
= 14 1/ /] d 1/ // g
'% 12 // /// 10 :g
% 10 / v - // r/ rj g §
z g ,//,/ - 11’4:::__4 “ a
6 MAA ¢
4 o~ — ﬁ-’“"#'_':. g
2 —t 2
0 1 1
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Réznica temperatur ——— 3 AT [K]
Rys. H—51

Wyznaczanie wydtuzenia liniowego
Na osi x przy wartosci roznicy temperatur pionowo do goéry do wielkosci rury,
nastepnie w lewo do osi y i na osi y odczyta¢ wydtuzenie liniowe.

Wydtuzenie liniowe réznych materiatéw
Wspétczynnik rozszerzalnosci  Wydluzenie liniowe przy dtugo-

cieplnej a scirury =20 mi AT = 50K
[mm/mK] [mm]

(S_fi' 45021";"“*"3 0,0165 16,5

stal ocynkowana 0,0120 12,0

miedz 0,0166 16,6

tworzywo sztuczne 0,08-0,18 80 - 180

Tab. H—13
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Obliczanie dlugosci elementéw kompensujacych wydiuzenie w ksztatcie
litery U lub Z

Wydtuzenie liniowe rur wskutek podgrzania jest kompensowane gtéwnie
przez elastycznosc¢ rurociggu. Jezeli jest to niemozliwe na bardzo dtugich
odcinkach rurociagu, nalezy zaprojektowaé¢ kompensacje. Moga to by¢ kom-
pensacije o ksztatcie litery Z lub U. Kompensacje to odcinki przewodu z punk-
tami zamocowania, rozmieszczonymi tak, ze zmiana dtugosci przewodow
instalacji nie powoduje trwatych uszkodzen mechanicznych.

Ten efekt uzyskuje sie, rozdzielajac celowo ruchy zwigzane z wydtuzeniem na
te czesci przewodu, ktdére ze wzgledu na ich dtugos¢ sa dostatecznie ela-
styczne. Nazywamy je ramionami zginanymi. Obliczanie ramion
Wyznaczenie wymaganej dtugo$ci ramienia zginania jest proste. B
Ustali¢ maksymalng réznice temperatur ,AT”.
Wyznaczy¢ dtugosc rury ,lg”.
Na podstawie tych wartosci obliczy¢ catkowitg dtugosc, o jaka wydtuzy
sie odcinek przewodu, w przyktadzie z poprzedniego rozdziatu,
Al =12mm.
Na wykresach rys. H-55 i H-56 mozna nastepnie od razu odczytaé
wymaganag dtugosc¢ ramienia rury Lgz lub Lgy.

Ramie zginania

| | Typ Z z ramieniem zgi-
nania Lgz i jako potacze-
nie tréjnikowe
l Lgz J <54 mm
Al —
Al ———
Rys. H—53

Ramie zginane

Typ U z ramieniem zgi-
nanym Lgy @ < 54mm

Rys. H— 54 151
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Ramie zginania 25

TypZiTyp T n‘l I / / /
Obli.cza.mieclﬂug?s’ci I [I l I // / /'/ /
(@ 54mm) E 7 7717
S 20 Fip P2 AN 4
3 JAVAVAN Vi
iR/ AVAVAN/A
(V- /
Y/ /
2 | Y S Y | S
g WY1/ 1/
$ 1N/ 7
s I FFAVAr S M4
& I
N (T VAVAAVA
2 VIV S
S VIV 7
V /[ /|
lr/»’
S/
0.5 1 15 2
Dtugosé ramienia rury ——— 3 Lgz [m]
Rys. H—55

Ramie zginania
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Rys. H—56
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Ramie zginania

Typ Z z ramieniem zgi-
nania Lgz i jako potacze-
nie tréjnikowe

@ = 64,0 mm

Rys. H—57 Rys. H—58

Ramie zginania

Typ U z ramieniem zgi-
nania Lgy @ = 64.0mm

Rys. H—59
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NoZINET * YAVAVAV
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ramienia zginania T / Q%/ (g;/
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154



vie ga 2Technika grzewcza - System rur stalowych

Montaz

Skfadowanie i transport

Aby unikng¢ uszkodzer powtoki cynkowej, nie nalezy sktadowac rur bezpo-
$rednio na podtozu. Chroni¢ przed uszkodzeniami w czasie transportu i pod-
czas przetadunku nie przeciggac po krawedziach tadunkowych.

Przetwarzanie

Przycinanie na diugos¢

Rury bez ptaszcza mozna przycina¢ na dtugos¢ obcinakiem do rur, pita do
metalu o drobnym uzebieniu lub pita automatyczna. Niedopuszczalne jest
stosowanie szlifierek katowych lub palnikéw do przecinania.

W rurach z fabrycznym ptaszczem w rejonie ztagczki do zaprasowywania
nalezy usuna¢ ptaszcz z tworzywa sztucznego. Zastosowanie przyrzadu do
zdejmowania ptaszcza Prestabo gwarantuje usuniecie ptaszcza na wymaga-
nej dtugosci montazowe;.

Nalezy unika¢ powstawania podtuznych wyztobien na zewnetrznej
powierzchni rury.

Usuwanie pfaszcza
Przyrzad do zdejmowania ptaszcza (1) ymozliwia precyzyjne usuwanie ptasz-

cza z tworzywa sztucznego w rejonie zlaczek zaprasowywanych @. Umozli-
wia to unikniecia uszkodzenia na powierzchni metalu oraz zdjecie tylko okre-

$lonej ilo$ci matariatu, wymaganej ze wzgledu na czynnosci montazowe (3).
Odradzamy stosowanie do tego celu innych narzedzi.
Wskazowka: stepionych ostrzy nie nalezy ostrzy¢, lecz wymieniac.

Rys. H—62

Przyrzad do zdejmo-
wania ptaszcza

Zdejmuje doktadnie tyle
ptaszcza, ile tego
wymaga gtebokos¢
wsuniecia ztgczki kieli-
chowej do zaprasowa-
nia (przyrzad do zdej-
mowania ptaszcza moze
miec¢ rézne kolory).
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Ramie zginania

Typ U z ramieniem zgi-
nania Lgy @ = 64,0mm

156

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Usuwanie zadzioréw

Po przycieciu na dtugosc z koncéwek rur — po zewnetrznej i po wewnetrznej
stronie — nalezy starannie usuna¢ zadziory, aby unikna¢ uszkodzen elementu
uszczelniajgcego oraz skrzywienia ztgczki zaprasowywanej podczas montazu.
Giecie

Rury bez ptaszcza Prestabo 12, 15, 18, 22, 28 mm mozna gig¢ na zimno stan-
dardowymi gietarkami. Koncéwki rur musza miec¢ dtugos¢ co najmniej 50
mm, aby mozna byto prawidtowo zatozy¢ ztaczke do zaprasowania.
Wskazoéwka: rur Prestabo z ptaszczem nie nalezy gia¢, poniewaz aktualnie

min. 50mm  j«—

Rys. H—63

nie sg dostepne odpowiednie do tego narzedzia.
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Przyktady montazu

Instalacja grzewcza

Instalacja rozdzielcza
z rur Prestabo

Przytacze grzejni-
kowe

Zawory kulowe
Easytop

Narzedzia do zapra-
sowywania

Technika zaprasowy-
wania w trudno
dostepnych miejscach

Rys. H—67 Rys. H— 68
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Punkty state
i punkty ruchome

Zachowac¢ odlegtosé
od zlgczek

Uwzgledni¢ kierunek
wydtuzenia

Zamocowanie
z jednym punktem
statym
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Rodzaje mocowania

Rurociggi mozna uktadaé z zastosowaniem punktéw statych lub ruchomych
Punkty state sg sztywno potaczone z mocowang czescia
Punkty ruchome umozliwiajg wydtuzenie osiowe

Punkty state nalezy rozmiescic tak, aby:
naprezenia skretne, wynikajace ze zmian dtugosci, byty w maksymalnym
stopniu wyeliminowane oraz
aby proste odcinki rur, na ktérych nie wystepuje zmiana kierunku, miaty
tylko jeden punkt staty.

Ruchome punkty mocowania nalezy rozmieszczaé w dostatecznej odlegtosci
od zitgczek, uwzgledniajgc przy tym spodziewane wydtuzenie liniowe, wyni-

Rys. H—69 Rys. H—70

Rys. H—71

kajace z nagrzewania.



Instalacja podtynkowa

Rurociag utozony na tynku lub w kanale instalacyjnym ma dostatecznie duzo
miejsca na ruchy zwigzane z wydtuzeniem. Uktadajgc rurocigg pod tynkiem
lub w konstrukcjach jastrychowych, trzeba stworzy¢ to miejsce przez zasto-
sowanie miekkiego materiatu izolacyjnego — np. piankowego. Dotyczy to
zwtaszcza okolicy tréjnikéw i tukéw, poniewaz tu wystepuja szczegdlnie duze

Rys. H—72

sity mechaniczne.

Uktadanie w jastrychu
Rurociagi pod ptywajacym jastrychem sg przewaznie uktadane w warstwie
wyrownawczej lub warstwie izolacji, gdzie jest dos¢ miejsca na wydtuzenie.
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L
Rys. H—73 Rys. H— 74

Tam, gdzie rurociagi sa wyprowadzane pionowo z jastrychu, niezbedne miej-
sce trzeba stworzy¢ przez zastosowanie odpowiedniego materiatu izolacyj-
nego.

2Technika grzewcza - System rur stalowych

Uktadanie pod tyn-
kiem

Z izolacja

Uktadanie
w konstrukcjach jastry-
chowych

Z odgatezieniem

Przepusty stropowe
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Uktadanie w jastrychu smotowym (lanym asfalcie)

Pietrowe przewody rozdzielcze ze ztgczkami Prestabo wymagaja odpowied-
niej konstrukcji podtogowe;.

W systemach ogrzewania podtogowego ztgczki zaprasowywane Prestabo
musza by¢ zabezpieczone na odcinku 20 cm z kazdej strony niepalnym

Jastrych smotowy
(lany asfalt)

Prawidtowa kon-
strukcja podto-
gowa

Rys. H—75
(1) Betonowa konstrukcja nosna  (4) Jastrych smotowy (lany asfalt)
stropu z ostong

(2) Obsypka piaskowa za krawe-  (5) Ostona z papy

dziowym pasem izolacji (8 Warstwa wyréwnawcza/izolacyjna
(3) Plytki ceramiczne

materiatem. Instalacje nalezy napetni¢ przed utozeniem jastrychu.
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Zapotrzebowanie miejsca do zaprasowania

Wielkosci rur 12do 54 mm
Wygodne i szybkie wykonanie instalacji zapewnia podane w ponizszej tabeli
zapotrzebowanie miejsca do wykonania potgczenia zaprasowywanego.

Nalezy pamietac o r6znym zapotrzebowaniu miejsca na urzadzenia do zapra-
sowywania z zasilaniem sieciowym i akumulatorowym.

Zaprasowywanie miedzy rurociggami

- ! =
// A

42 45 100
54 50 115 28 25 65

Tab. H— 14 Tab. H—15
Zasilanie sieciowe Akumulator
Pressgun 5 Picco, Pressgun Picco
Pressgun 4E

PT2
PT3-EH

Akumulator
Pressgun 5/4B
PT3-AH

Zapotrzebowanie
miejsca

Zaprasowywanie mie-
dzy rurociggiem i kon-
strukcja budowlang

Narzedzia do zapraso-
wywania

O réznym zapotrzebo-
waniu miejsca
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Zaprasowywanie miedzy rura i $ciang

Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH Pressgun Picco/Picco
Minimalne ) Przettoczenie
zapotrzebowanie miej- / | Ztaczki
sca ] ;
—]
—
-
9 ?
/
o

Rys. H—78
o ruryd, a b c o ruryd, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 25 40 65 12 30 40 70
15 25 40 65
18 25 40 75 15 30 40 70
22 30 40 80
18 30 40 70
28 30 50 85
35 50 50 95 22 30 40 75
42 50 70 115
54 55 80 140 28 30 40 80
Tab. H—16 Tab. H—17

Zaprasowanie w prze-

G G Zaprasowywanie miedzy elementami konstrukcyjnymi

Przy zastosowaniu Bin Minimalne zapotrzebowanie miejsca a,;, [mm]
przegubowych szczek Fa
zaciskowych, wymiar o ruryd, PT3-AH Pressgun Picco  Pressgun
; stac { DN A PT3-EH Pi 5/4B/4E
amin Moze zostac zredu- [mm] - icco
kowany
| 10-50 12-54 45 50 35 50
Tab. H—18
Odlegtosé m_ledzy o rury d, Minimalna odlegtosé
zaprasowaniem DN
_ . [mm] [mm]

Wyeliminowanie = - G
odchylen od pionu
Gwarancja szczelnosci - 8 12 15 0

15 18 0

20 22 0

25 28 0

32 35 10

40 42 15

50 54 25

Tab. H—19
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Wielkosci rur 64,0 - 108,0 — Prestabo XL

Zaprasowywanie narzedziami do systemu

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

64,0 110 185 64,0 110 185 130

76,1 110 185 76,1 110 185 130

88,9 120 200 88,9 120 200 140

108,0 135 215 108,0 135 215 155
Tab. H—20 Tab. H—21

Zaprasowywanie pomiedzy pierscieniami zaciskowymi

Zapotrzebowanie
na miejsce

o rury d, Odlegtos¢ m_igdzy
Minimalna odlegto$¢ [mm] Zaprasowaniem
ol [mm] o i
64.0 Wyeliminowanie
’ odchylen od pionu
76,1
15
88,9 . -
Gwarancja szczelnosci
108,0
Tab. H—22
@ rury d, Odlegtosé od sciany
Minimalna odlegto$é [mm]

St [mm]
64,0
76,1

I 20
I 88,9
108,0
Tab. H—23
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Zaprasowywanie narzedziami zaciskowymi 12 - 54 mm

N\

o
S

Rys. H— 83
b c
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 45
40 35
15 50
18 4 55 4
22 ° 60 0
28 50 70 45
35 55 75 50
42 60 85 55
54 65 90 65

Tab. H—24
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Wykonywanie potaczenia zaprasowywanego 12 do 54 mm

Ztaczki zaprasowywane tacza sie fatwo i niezawodnie z rurami Prestabo.
Z koncowek rur z ptaszczem nalezy najpierw za pomoca przyrzadu Viega
usunac¢ ptaszcz w rejonie ztgczek kielichowych do zaprasowywania — wszyst-
kie dalsze operacje montazowe sa identyczne dla obu rodzajéw rur.

Obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu,

Przyrzad do usuwania zadzioréw i pisak do zaznaczania,

Urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami dobranymi do $red-
nicy rury.

Rura Prestabo
z ptaszczem

Rys. H—84
@ Rys. H—85
Dotnij rure Prestabo bez ptaszcza na dtugosc Zdejmij ptaszcz rury za pomoca urzadzenia
pod katem mozliwie najblizszym prostemu za do $ciggania ptaszcza.
pomoca pity o drobnym uzebieniu.
©) Rys. H— 86

Opituj od wewnatrz i od zewnatrz.
Kontynuuj wykonujac dzietania dla nowej rury
Prestabo (patrz kolejna strona)

Uzywac obcinarki do rur lub pity do stali o drobnym uzebieniu. Nie uzy-
wac olejow i smarow!

Przyrzad do zdejmowania ptaszcza.
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Rura Prestabo,
bez ptaszcza

Rys. H—87

Rys. H—88 Dotnij rure Prestabo bez ptaszcza na dtugo$é Zgraduj rure od wewnatrz i od zewnatrz.
pod katem mozliwie najblizszym prostemu.

Rys. H—89

Rys. H—90
Sprawdz, czy element uszczelniajacy jest Nasun ztaczke zaprasowywana na rure ile
poprawnie utozony. tylko mozna.

Rys. H—91

Rys. H—92

Zaznacz gtebokos$é nasuniecia. Umies¢ szczeke zaciskowg w zaciskarce.
Popchnij bolec ustalajacy az wpadnie on na
swoje miejsce.
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Rura Prestabo,
bez ptaszcza

Rys. H—93
Otwé ) . , i o - Rys. H—94
worz szczeke zaciskowa i ustaw kat prosty Sprawdz gtebokos$¢ nasuniecia i rozpocznij
wzgledem ztgczki. zaprasowywanie.
Rys. H—95

Po wykonaniu ztacza zaprasowywanego
otwérz szczgke zaciskowa.
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Wykonywanie potaczenia zaprasowywanego 64,0 do 108,0 mm
Ztaczki zaprasowywane taczg tatwo i niezawodnie rury Prestabo.
Wymagane narzedzia Obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu,
Przyrzad do usuwania zadzioréw i pisak do zaznaczania,
Urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami zaciskowymi
i pierscieniem zaciskowym, dobranymi do wielkosci rury.

Rura Prestabo

z ptaszczem

Rys. H—96

Rys. H—97
Za pomocg obcinarki do rur lub pity do metalu Ostroznie przy mocowaniu! Koricéwki rur
o drobnym uzebieniu przycia¢ rure na dtugosé musza by¢ idealnie okragte.
pod katem prostym. Nie uzywac olejéw i sma-
réw.

Rys. H—98

Rys. H—99
Usuna¢ zadziory z wewnetrznej i zewnetrznej Zaznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia.
krawedzi rury. © 64,0mm = 43mm

2 76,1 mm = 55mm
0 88,9mm = 55mm
2 108,0mm = 65mm
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Rura Prestabo,
- bez ptaszcza

@ Rys. H— 100
Rys. H— 101

Sprawdzic, czy element uszczelnia-  Zigczke zaprasowywang wsungé na
jacy jest prawidtowo osadzony. rure do oporu.

Rys. H—102
Rys. H— 1083
Zatozy¢ pierscien zaciskowy na  Otworzy¢ szczeki zaciskowe i
ztgczke i sprawdzi¢ prawidtowosé  zatrzasnaé je w gniazdach tancucha
potozenia. zaciskowego.
Rys. H— 104
Rys. H— 105

Zatozy¢ urzadzenie do zaprasowy-  Usung¢ naktadke kontrolng. Potgczenie

wania i zaprasowaé potaczenie. jest teraz oznaczone jako ,,zapraso-
wane”.
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Préba ci$nieniowa
Kryteria

Wodne proby cisnieniowe stanowig ustugi pomocnicze na podstawie
umowy o dzieto, nalezgce do umownego zakresu swiadczen zlecenio-
biorcy. Zgodnie z tymi przepisami instalacja powinna by¢ testowana pod
cisnieniem odpowiadajgcym cisnieniu otwarcia zaworu bezpieczenstwa.
W razie wykonywania préb szczelnosci za pomoca sprezonego powietrza
lub gazéw obojetnych nalezy sporzadzac szczegotowe opisy ustug

i uzgadniac¢ je w umowach o dzieto.

Wszystkie rurociagi musza by¢ poddane prébie cisnieniowej w stanie
gotowym, ale nie zakrytym.

Préba cisnieniowa w instalacji grzewczej moze by¢ przeprowadzona takze
z zastosowaniem sprezonego powietrza lub gazéw obojetnych.

Z prob cisnieniowych nalezy sporzadzac protokoty.






PL 672 607 - 01/14 - Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian.

Viega Sp. z o.0.

Al. Zwyciestwa 250
81-540 Gdynia
telefon: 58-66 24 999
telefaks: 58-66 24 990
info@viega.pl
www.viega.pl





