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Informacje zawarte w niniejszym podreczniku uzytkownika sg niewigzace. Zastrzegamy sobie
prawo do wprowadzania zmian, zwigzanych ze zdobywaniem nowej wiedzy i postepem technicz-
nym.






Instrukcja zastosowania

Informacje techniczne zawarte w niniejszym poradniku opisuja catg palete metalowych systeméw
instalacyjnych firmy Viega. Informacje o produktach, ich wtasciwosciach i zasadach stosowania sa
oparte na aktualnych standardach obowigzujacych w Europie.

Fragmenty tekstu oznaczone gwiazdka (*) odpowiadajg wymogom technicznym w Europie. Nalezy je
rozumiec¢ jako zalecenia, jesli odpowiednie regulacje krajowe nie istnieja. Odpowiednie krajowe prze-
pisy prawne, standardy, ustawy, normy i inne wytyczne techniczne maja pierwszenstwo przed euro-
pejskimi wymogami zawartymi w niniejszym podreczniku. Przedstawione tu informacje nie sg wig-
zace dla innych krajow i regiondw, nalezy je traktowac jako uzupetnienie.
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4 Zastosowania w instalacjach
przemystowych

Opis systemu

Megapress

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

System Megapress jest przeznaczony do instalacji grzewczych, chtodni-
czych i przemystowych wykonanych z rur stalowych spetniajgcych
wymogi norm PN-EN 10255 i PN-EN 10220 (patrz parametry rur).

System Megapress nie jest przeznaczony do nastepujacych zasto-
sowan:

Instalacje wody uzytkowej - elementy sg oznakowane symbolem
informujacym o zakazie stosowania w instalacjach wody uzytkowe;j.

Instalacje gazéw palnych wg dyrektywy DVGW G 260

Ztaczki Megapress wolno stosowaé wytacznie z innymi elementami skta-
dowymi systemu. Wykorzystanie systemu do innych zastosowan nalezy
uzgodni¢ z naszym Centrum Obstugi Klienta firmy.

Ztaczki w stanie niezaprasowanym sg nieszczelne. Jest to widoczne
gotym okiem. Przed uruchomieniem nalezy wykonac¢ probe szczelnosci.

Warunki eksploatacyjne
Woda, system zamkniety
— temperatura robocza Tas. =110°C
— cisnienie robocze Pmaks. < 16 barow

Sprezone powietrze suche, bez zawartosci oleju
— cisnienie robocze Pmaks. < 16 baréw

Rys.1—1
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Dane techniczne
Rury stalowe, bez szwu i ze szwem wzdtuznym: czarne, ocynkowane, malo-
wane przemystowo lub proszkowo wg

PN-EN 10255 lub
PN-EN 10220 o min. grubosci $cianki syi,=1,0mm;
do DN 32 z s.3j,=0,5mm.

Stal bezstopowa, klasa 1.0308, z wysokiej jakosci powtoka cynkowo-niklowg
3-5um

EPDM z uszczelka wargowa, Tmaks. <110°C und praks. < 16 bar
Y2 (DN 15), 3% (DN 20), 1 (DN25), 1% (DN32), 172 (DN40), 2 (DN50)

VDS - do instalacji tryskaczowych suchych i suchych / mokrych; TUV; prze-
myst okretowy; szereg homologacji krajowych, np. we Francji: CSDBat

Zakresy zastosowania
Alternatywa dla spawanych i gwintowych potaczen w nowych instalacjach
i przy naprawach

Zamkniete obiegi grzewcze i chtodnicze

Instalacje przemystowe, np. do azotu, itp.

Instalacje sprezonego powietrza

Instalacje gasnicze i przeciwpozarowe instalacje tryskaczowe
Instalacje gazéw technicznych (na zapytanie)

Wiasciwosci techniczne i zalety
Szybki montaz bez koniecznosci stosowania butli gazowych lub gwin-
townic - oszczednos$¢ czasu nawet do 60 %

Eliminacja dymu, zagrozenia pozarem, ewentualnych uszkodzen,
koniecznosci angazowania strazy pozarnej, chtodzenia

Powtoka cynkowo-niklowa o grubosci 3—5um — gwarancja odpornosci
na korozje i dtugiego okresu uzytkowania

Wyprofilowany element uszczelniajgcy do stosowania na szorstkich
powierzchniach

Rury

Ztaczki zaprasowy-
wane

Uszczelka

Wymiary

Homologacje

185



(@ Element uszczelnia-
jacy profilowany

(@ Pierscien nacinajacy
® Pierscien rozdziela-
iacy

Naprawy i rozbudowa
instalacji
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Element uszczelniajacy profilowany

Ztagczki zaprasowywane Megapress posiadaja specjalnie skonstruowane ele-
menty uszczelniajace z EPDM. Wyprofilowane wargi uszczelniajace z wieloma
poziomami uszczelniania zapewniajg skuteczne uszczelnienie réwniez na nie-
obrobionych powierzchniach z niewielkimi nieréwnosciami lub rysami.

Rys. 1—2

Rys. 1—3

Ztaczka zaprasowywana- nieszczelna w stanie niezaprasowanym

Rys. |—4

Mufa przesuwna

Rys.|—5

Ztaczki Megapress w stanie nieza-
prasowanym sg nieszczelne.

Przypadkowo niezaprasowane pota-
czenia mozna skutecznie wykryé
przy napetnianiu instalacji:

woda w zakresie cisnien

od 1,0 do 6,5bara,

powietrzem lub gazem obojet-
nym w zakresie cisnien
od 22 milibaréw do 3,0 bardw.

Mufa przesuwna Megapress nie
posiada wewnetrznego ogranicznika
ruchu i dlatego jest najczesciej sto-
sowana podczas napraw uszkodzo-
nych rurociagéw lub przy rozbudo-
wie instalacji, np. podczas montazu
tréjnikdw na matej przestrzeni.
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Montaz

Urzadzenia zaciskowe

Do zaprasowywania ztagczek zaprasowywanych Megapress stuzg specjalne  Nalezy stosowaé
szczeki lub / i pierécienie zaciskowe. Do tego celu nie mozna stosowad pier- rs‘%!astzean;i:\::v:’lzadze-
Scieni i szczek zaciskowych przeznaczonych do systeméw metalowych ztg-

czek zaprasowywanych firmy Viega Profipress, Sanpress, Sanpress Inox

i Prestabo.

Do zaprasowywania ztaczek o wymiarze do DN 25 stosowane sg szczeki

zaciskowe, a do zaprasowywania ztgczek o rozmiarach DN 32 - DN 50 - pier-

Scienie zaciskowe.

Zalecamy korzystanie ze szczek zaciskowych, pierscieni zaciskowych
i szczek przegubowych firmy Viega.

Szczeki zaciskowe

DN 15 - DN 25,
wzdr 4299.9

Pierscienie zaci-

skowe
DN 32 - DN 50,
wzdr 4296.1
Rys.|—6 Rys.|—7
Urzadzenia zaciskowe do ztgczek zaprasowywanych Megapress
Zaciskarki SZ.czgkl Pierscienie zaciskowe Zestaw
zaciskowe
Typ2 Szczeki zaciskowe DN 15 - DN25
PT3 AH/EH DN15 - DN 25, DN32 - DN 50, wzor 4296.1 Pierscien zaciskowe DN32 - DN50
wzor 4299.9 ze szczeka przegubowa Z2, wzor 2296.2  Szczeka przegubowa
Pressgun 4/5 wzor 4299.61
Tab. | —1
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Rury stalowe

Wg PN-EN 10255 i
PN-EN 10220 (min.
grubosc¢ scianek
1,0mm)

Wymoég zapewnienia
gtadkich, czystych
powierzchni rur bez
odksztatcen
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Ogodlne informacje dotyczace montazu
Aby utrzymacé wysoka jakos¢ elementéw sktadowych systemu Megapress
nalezy przestrzegac ponizszych wskazowek.

Elementy sktadowe systemu Megapress nalezy wyjmowac z opakowa-
nia bezposrednio przed montazem.

Do uszczelniania gwintow ztaczek przejsciowych do ztaczek zaprasowy-
wanych firmy Viega nalezy stosowac wytacznie dostepne powszechnie
w handlu srodki czyszczace niezawierajgce chlorkéw.

Przy montazu elementéw lub odcinkéw rurociggdw, w ktérych stoso-
wane sa zardbwno potgczenia gwintowe, jak i zaprasowywanie, w pierw-
szej kolejnosci nalezy wykonac potaczenia srubowe.

Obraébka rur
Przycinanie
Do przycinania rur stalowych mozna stosowac¢ ponizsze narzedzia. Nalezy
przy tym uwzgledni¢ powtoke rur itp.
Obcinak do rur
Pita o drobnych zebach
Pita tarczowa na wolnych obrotach
Szlifierka katowa

Po przycigciu nalezy usuna¢ zadziory wewnatrz i na zewnatrz rury.

Przygotowywanie zakonczen rur do wykonania potaczen
zaprasowywanych

System Megapress jest przeznaczony do stosowania z czarnymi, ocynkowa-
nymi, lakierowanymi przemystowo lub malowanymi proszkowo rurami stalo-
wymi wg PN-EN 10255/10220.

Warunkiem koniecznym wykonania niezawodnego potaczenia zaprasowywa-
nego jest brak uszkodzen i deformaciji rur oraz zapewnienie gtadkich i czy-
stych koncoéwek rur bez zabrudzen i drobin rdzy.

Wymagania wobec koncowek rur:

Fachowo przyciete pod katem prostym

Scianki wewnetrzne i zewnetrzne rury bez zadzioréw

Okragty przekréj bez deformacji powstatych np. w imadle
Minimalna odlegto$¢ od szwu wynosi 3xD, nie mniej niz 100 mm

Wymagania wobec powierzchni rur:

Gtadka i rowna, bez uszkodzen powstatych np. w imadle lub
gwintownicy

Niezanieczyszczone smarem ani olejem

Niezanieczyszczone drobinami brudu ani korozji, z rbwnomierng
powtoka (naniesiong recznie)
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Przyktady

Nizej wymienione powierzchnie rur nadaja sie do wykonywania potaczen
zaprasowywanych bez dodatkowej obrébki pod warunkiem, ze nie sg zabru-
dzone ani uszkodzone:

@ Rury czarne
(@ Rury ocynowane
@ Rury lakierowane przemystowo /malowane proszkowo.

Rys. |—8 Rys. —9 Rys. 1—10

W przypadku stwierdzenia ponizszego stanu powierzchni rury, na ktérej  Przed wykonaniem
bedzie wykonywanie potgczenie zaprasowane, przed jego wykonaniem to  Pefaczenia zapraso-
i . i | wywanego miejsce

miejsce nalezy poddac obrébce. jego wykonania

nalezy poddaé

Nieréwnomierna powtoka lakieru: Rys. I-11 obrébce!

Nierdwnomierna powierzchnia, uszkodzenia, korozja lub luzne drobiny
przylegajgce do powierzchni rury Rys. I-12

Rys. I—11 Rys. 1—12
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Odpowiednimi narzedziami do obrébki sg m.in.

(@ Szczotka druciana
(@ Wtdknina do czyszczenia / papier $cierny
® Szlifierka katowa z tarczg do polerowania.

Rys.1—13 Rys.|1—14 Rys.1—15

Po obrébce powierzchnia rury powinna wygladaé jak przedstawiona na
Rys. I-16.

Rys. |— 16
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Mocowanie przewodéw rurowych
Obowiagzujg ogdlnie uznane zasady techniki, takie jak np. ponizsze:

Nie wolno montowac¢ przewododw rurowych ani innych elementéw do
istniejacych rurociggoéw.

Nie wolno stosowac¢ hakéw do mocowania rur.

Nalezy uwzglednié¢ rozszerzalnos$¢ cieplng - rozplanowac potozenia sta-
tych i ruchomych punktéw mocowania.

Odstepy miedzy punktami zamocowania
Srednica zna-

D augen mionowa Odstep miedzy punktami zamocowania (m)
[mm] [DN] [Cal] Zgodnie z zaleceniami producenta wg VdS CEA 4001
21,3 15 Yo 2,75
26,9 20 Ya 3,00
33,7 25 1 3,50
4,00
42,4 32 1% 3,75
48,3 40 1% 4,25
60,3 50 2 4,75
Tab. | —2

Ochrona przed korozja zewnetrzna / izolacja rur

Wysokiej jakosci powtoka cynkowo-niklowa ztgczek zaprasowywanych
zapewnia optymalng ochrone przed korozjg, np. przy powstawaniu rosy na
rurach w instalacjach chtodniczych.

Rury nalezy zabezpieczy¢ za pomoca odpowiedniego srodka przeciw korozji.
Nalezy przy tym przestrzegac zalecen producenta.

Rury i ztaczki nalezy zaizolowac zgodnie z powszechnie uznanymi zasadami
techniki.

Uruchomienie

Przed uruchomieniem instalacji nalezy przeprowadzi¢ probe cisnieniowa.

Wynik nalezy zaprotokotowac.

Sposdb postepowania
Napetnic¢ catg instalacje medium stosowanym do préby, np. gazem obo-
jetnym lub przefiltrowang woda.
Przeprowadzi¢ prébe cisnieniowa. W instalacjach tryskaczowych prze-
strzegac tresci rozdziatu 17 z niemieckich wytycznych VdS CEA 4001 .
Wyniki préby cisnieniowej nalezy zaprotokotowac.
Podpisany przez autoryzowanego instalatora protokét nalezy przekazac
zleceniodawcy.
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Wykonywanie potaczenia zaprasowywanego

=i

Rys.1—17

Za pomocg obcinaka do rur, szlifierki
katowej lub pity o drobnych zebach
przytnij fachowo pod katem prostym
rure stalowa. W tym celu nie wolno
uzywac palnikéw do ciecia.

Rys. 1 —20

Za pomoca szczotki drucianej i
papieru sciernego lub witdkniny do
czyszczenia usun luzne drobiny
brudu i rdzy z miejsca wykonywa-
nia potaczenia zaprasowanego.

Rys.1—18

Zachowaj ostroznos¢ przy stoso-
waniu imadta itp., aby nie zdefor-
mowaé koncoéwki rury.

Rys.1—21

Pamietaj o prawidtowym osadzeniu
elementu uszczelniajgcego, pier-
$cienia oddzielajacego i pierscienia
nacinajacego.

Rys. 1 —23

Nasun ztaczke zaprasowywana do
oporu na rure, unikajac przy tym
zakleszczenia ztaczki.

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Rys.1—19

Za pomoca gratownika do rur usun
zadziory na wewnetrznej i zewnetrz-
nej powierzchni rury. Do obrébki rur o
$rednicy DN 40 i mniejszej przezna-
czony jest wzor 2292.2, a do rur DN
50 wzér 2292.4XL.

Rys. | — 22

Zmierz gtebokos$¢ wsuniecia
ztaczki i zaznacz to miejsce na
rurze.

& 4

L.

Rys.|1—24

Zatéz szczeki zaciskowe Mega-
press (< DN 25) na ztaczke zapra-
sowywana, zwracajac przy tym
uwage na prawidtowe pofozenie.
Wykonaj czynno$¢ zaprasowywa-
nia az do catkowitego zamkniecia
sie szczek zaciskowych.

Rys. 1 —25

Zatéz pierscien zaciskowy Mega-
press (=DN32) na ztaczke zapra-
sowywana, zwracajac przy tym
uwage na prawidfowe potozenie.
Wykonaj czynno$¢ zaprasowywa-
nia az do catkowitego zamknigcia
sie pierscienia zaciskowego.
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Rys. | —26

Zdejmij naklejke kontrolng, aby
ztgczka byta oznaczona jako
,Zaprasowana”.

llos¢é miejsca wymagana do wykonania potaczenia zaprasowywanego
W celu wykonania idealnego pod wzgledem technicznym potaczenia zapra-
sowywanego potrzebna jest pewna ilo$¢ miejsca na uzycie zaciskarki. Poniz-
sze tabele okreslajg minimalng ilos¢ miejsca potrzebng do wykonania pota-
czenia w réznych sytuacjach montazowych.

Wykonanie potaczenia zaprasowywanego pomigdzy rurami - szczeki zaciskowe do DN 25
Szczeki zaciskowe

Wymiar a b
Y2 30 70
% 85 80
1 45 95

Tab. | —3

Wykonanie potaczenia zaprasowywanego pomiedzy rurg a $ciang - szczeki zaciskowe do DN 25

Wymiar a b c
V2 35 50 80
% 40 55] 90
1 50 65 105

Odlegtosé od sciany - szczeki zaciskowe do DN 25

Min. ilos¢é miejsca wymagana do montazu a,
(mm)

Wymiar

Y2

50
%

Tab. | —5
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Pierscienie zaci-
skowe
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Minimalna odlegtos¢ pomiedzy dwoma potaczeniami zaprasowywanymi - szczeki zaci-
skowe do DN 25

Min. ilos¢ miejsca wymagana do montazu a,;, (mm)

Tab. | —6

Wykonanie potaczenia zaprasowywanego pomiedzy rurami za pomoca pierscieni zacisko-
wych - pierscienie zaciskowe od DN 32 do DN 50

Wymiar a b
1Y 95 125
12 135

105
2 140

Wykonanie potaczenia zaprasowywanego pomiedzy rurami za pomoca pierscieni zacisko-
wych - pierscienie zaciskowe od DN 32 do DN 50

Wymiar a b c
1Y, 95 125
1% 135 80
105
2 140

Wymiar Min. ilos¢é miejsca wymagana do montazu a,,;, (mm)
1%
1% 20
7B

Tab. I —9

Minimalna odlegto$¢ pomiedzy dwoma potaczeniami zaprasowywanymi - pierscienie zaci-
skowe od DN 32 do DN 50

Wymiar Min. ilos¢ miejsca wymagana do montazu a,;, (mm)
1%
12 15
2

Tab. | —10
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Profipress/Sanpress Inox/Profipress G /Sanpress
Inox G/Prestabo

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Systemy ztagczek zaprasowywanych Profipress / Profipress G i Sanpress
Inox oraz Sanpress Inox G moga by¢ stosowane w przemysle do trans-
portowania czynnikéw specjalnych.

Dobodr systemu zalezy od warunkow eksploatacii, takich jak cisnienie,
temperatura i stezenie oraz od rodzaju transportowanych czynnikow.
Systemy rur do typowych czynnikéw specjalnych mozna dobra¢ wg
tabel I-10 do I-15. Przydatnos¢ systemu Prestabo oraz wszystkich pozo-
statych systeméw do innych czynnikow mozna dodatkowo uzgodnic
z naszym zaktadem w Attendorn, sktadajac zapytanie materiatowe (lista
kontrolna na str. 187).

Obok zastosowan w instalacjach wody uzytkowej i innych instalacjach domo-
wych, systemy Profipress / Profipress G i Sanpress Inox oraz Sanpress Inox
G sa w coraz wiekszym stopniu stosowane w przemysle do transportowania
czynnikow specjalnych.

Roéznorodne stany eksploatacyjne czynnikdw, takie jak cisnienie, temperatura
i stezenie, wymagaja starannego doboru systemu i materiatu uszczelek.
Czynniki specjalne z podanymi warunkami eksploatacji, np. gazy techniczne,
oleje, smary itd., moga by¢ przebadane w laboratoriach Viega a w szczegol-
nych przypadkach w innych instytutach.

Na podstawie tych informacji opracowywane sa zalecenia eksploatacyjne,
gwarantujace bezpieczeristwo wykonania inwestycji dla wykonawcy i inwe-
stora.

Stosowanie systemow ztgczek zaprasowywanych z miedzi i stali nierdzewnej
jest preferowane w nastepujacych rodzajach instalaciji:

Sprezone powietrze

Woda chtodzgca

Gazy techniczne

Woda technologiczna

Uzdatniona woda technologiczna

Czynniki zawierajace oleje

Zastosowania
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Asortyment ztgczek
zaprasowywanych

Ztaczki do zapraso-
wywania

Kolorowe kropki
oznaczajg obecnosé
SC-Contur

Instalacja

Profipress
i Profipress XL
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Profipress / Profipress G

Rys. |—27

Dopuszczenia dla nastepujacych instalaciji:

Gaz i gaz ciekty

Olej opatowy i olej napedowy

Instalacje tryskaczowe mokre

Przewody tlenowe

Ztaczki labs-frei (pozbawione substanciji oleistych i ttuszczowych -
ztaczka odttuszczona)

Ztaczki zaprasowywane z SC-Contur
SC-Contur jest zaznaczony kolorem na kazdej ztaczce
2oty dla ztaczek Profipress G.

Zielony  dla ztgczek Profipress.
Niebieskl dla ztaczek Profipress labs-frei.

Rys. | —28 Rys. | —29



Dane techniczne

Stosowac wylgcznie rury miedziane zgodne z PN-EN 1057. (Prosze stosowac

4 Zastosowania w instalacjach przemystowych - Opis systemu

minimalne grubosci $cianek zgodnie z tabelg H-2).

ztgczki zaprasowywane z koricéwkami gwintowanymi

— 12 -54 mm braz
— 64,0 - 108,0 mm miedz

Czarny; EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C; nieodporny na

rozpuszczalniki na bazie weglowodorow, weglowodory chlorowane, terpen-

tyne, benzyne

Sztangi i zwoje (patrz tabela)
Profipress z SC-Contur

Profipress XL
Rury miedziane

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

AT-15-8986/2012
AT-15-8986/2012
EN 1057 i wytyczna DVGW GW 392

Stosowane rury miedziane w instalacjach wody uzytkowej

@zewn, x gru-
bos¢ scianki
d,xs
[mm]
12x0,8
15x1,0
18x1,0
22x1,0
28x1,0
35x1,2
42x1,2
54x1,5
64,0 x 2,0
76,1 x2,0
88,9x2,0
108,0x 2,5

Tab. I—11

twarde

<

S EBES BES B B S B S

Asortyment

poftwarde

< BY S B

Zwoje

miekkie

S BY B

Wielkosci Materiat ztaczek
Standard
Miedz
XL

Materiat rury

Materiat ztgczek
zaprasowywanych

Element uszczelnia-
jacy

Stan przy dostawie
Dopuszczenia

System

Wymiary znamionowe
[mm]

Profipress XL

Wielkosci rur,
Formy dostawy
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Materiat rury
PN-EN 10312

Materiat ztgczek
zaprasowywanych
Element uszczelnia-
jacy

Stan przy dostawie

Dopuszczenia

System

Rury

Wymiary znamionowe
[mm]

Sanpress Inox
Sanpress Inox XL

Sanpress Inox

Ztaczki do
zaprasowywania

15 - 54mm

ze stali nierdzewne;j,

Wielkosci XL

64 — 108 mm

ze stali nierdzewne;j,

z pierscieniem nacinaja-
cym, pierscieniem roz-
dzielczym

i elementem uszczelnia-
jacym z EPDM

Wszystkie wielkosci
z SC-Contur
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Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Dane techniczne
Rury ze stali nierdzewnej Sanpress oraz Sanpress XL sg spawane laserowo,
aby sprosta¢ wymogom rur przesytowych ze stali nierdzewnej.

Materiat nr 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), z 2,3 % Mo dla wyzszej trwatosci:
Materiat nr 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), warto$¢ PRE 24,1

Stal nierdzewna

Czarny; EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C; nieodporny na
rozpuszczalniki na bazie weglowodoréw, weglowodory chlorowane, terpen-
tyne, benzyne

Sztangi o dtugosci 6 m, z powierzchnig zewnetrzng i wewnetrzng bez powtok
Koncéwki rur zabezpieczone korkami z tworzywa

Wszystkie rury sg przebadane pod katem szczelnosci i oznakowane

DW 8501 BL 0551 (15 — 54 mm)

DW 8511 BQ 0245 (64,0 — 108,0 mm)

PN-EN 10088: Wykaz stali nierdzewnych

Specyfikacja DVGW W 541: Rury ze stali nierdzewnych, do instalacji wody
uzytkowej Znak kontrolny DVGW TS 233 (N 012)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Rys. [ —30 Rys. | —31



Rury Sanpress Inox

Objetosé
na metr bie-

dxs z3cy rury
[mm] [I/m]
15x1,0 0,13
18x1,0 0,20
22x1,2 0,30
28 x1,2 0,51
35x1,5 0,80
42 x1,5 1,19
54x1,5 2,04
Rury Sanpress Inox XL
64,0 x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08
88,9x2,0 5,66
108,0 x 2,0 8,49

Tab. | — 12

Ciezar na
metr biezacy

rury
(kg/m]

0,35
0,43
0,65
0,84
1,26
1,62
1,97

3,04
3,70
4,34
5,30

4 Zastosowania w instalacjach przemystowych - Opis systemu

Ciezar
na6ém
odcinka rury

[kal
2,10
2,55
3,89
5,02
7,55
9,13
11,83

18,24
22,20
26,00
31,80

Wielkosé

Standard

XL

Materiat ztaczek

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna
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Ztaczki zaprasowy-
wane Prestabo

Z wyraznym czerwonym
oznakowaniem: ,Nie
nadaja sie do

instalacji wody uzytko-

wej
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Prestabo

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System Prestabo jest przeznaczony do zastosowania w instalacjach
przemystowych i grzewczych i nie nadaje sie do instalacji wody uzytko-
wej. Dlatego rury i ztaczki sg oznakowane czerwonym symbolem ,,Nie do
instalacji wody uzytkowej”.

Rura Prestabo cynkowana w procesie Sendzimira moze byc tez uzywana
do mokrych systemoéw tryskaczowych i instalacji sprezonego powietrza.

Rys. | — 32 Rys. | — 33

Charakterystyka rur cynkowanych w procesie Sendzimira do instalacji tryska-
czowych

Czerwona linia, biaty napis

Symbol ,Nie do instalacji wody uzytkowe;j”

Symbol , Tryskacz”

Konce rury z zaslepkami

Rozmiary 15-108 mm

Od rozmiaru 22 mm w gore, rura i jej przytacza maja certyfikacje VdS
20 pm warstwy cynku, wewnetrznej i zewnetrznej
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Zasady stosowania r\

SC-Contur - bezpieczenstwo z atestem DVGW

SC-Contur umozliwia wzrokowe wykrycie niezaprasowanych ztgczek w trakcie
napetniania instalacji. Niezaprasowane ztgczki moga by¢ w zakresie cisnienia
1 bar do 6,5 bar niezawodnie rozpoznane po wyciekach wody lub spadku
ci$nienia na manometrze kontrolnym, po czym mozna je od razu zaprasowac.

SC-Contur

Niezaprasowane pota-
czenia beda widoczne
podczas napetniania

_. LeEa R instalacji.

P A e

| I | I Zaznaczorja

Cylindryczna pro- gltebokosé

Podwadjne zaprasowanie . .
wadnica rury osadzenia

Rys. | —34

Badania Viega
Dla Sanpress,
Sanpress Inox,

Kryteria badan Wymagania wg DVGW-W 534 Wartosci kontrolne Viega Profipress

Wytrzymatosé na

P i Min. 25 bar 0d 50 do 200 bar Obcigzenie kontrolne
Sciskanie

czesci w trakcie badan
znacznie przekracza

Po 10,000 razy na zmiang, od 1 do  Po 100 000 razy na zmiane, od 1 wymagane wartosci.

Uderzenie cisnienia 15 bar nadcisnienia przy tempera-  do 15 bar nadci$nienia przy tempe-

turze pokojowej i 95 °C raturze pokojowej i 95 °C
Po 10,000 razy na zmiane, do Po 100 000 razy na zmiang, do
Zmiana tempera- 15 minut przy 20 °C i 95 °C, ci$nie- 15 minut przy 20 °C i 95 °C, ci$nie-
tury niu 10 bar i wstepnym naprezeniu  niu 10 bar i wstepnym naprezeniu
rury 2 N/mm? rury 2N/mm?
E_Ie_menty uszczel- ~0,8 bar
niajace
Podcisnienie Badania specjalne
Tab. | — 13
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Dane techniczne ele-

o - Elementy uszczelniajgce
mentéw uszczelniaja-

cych Oznaczenie EPDM HNBR FKM
skrécone
Materiat Kauczuk etylenowo- Kauczuk but.adleno— Elastomer fiuorowy
-propylenowy wo-akrylo-nitrylowy
Kolor Czarny btyszczacy Z6tty Czarny matowy
Temperatura
110 70 140
[°C max.]
Cisnienie
16 PN5/GTH1 16
[bar]
KTW Tak Nie Nie
HTB Nie Tak Nie
Woda uzytkowa, Gazy wg GW 260 Instalacje solarne
. ogrzewanie, instalacje Olej opatowy (kolektory rurowe)
Zastosowania . . o .
solarne (ptaskie kolek- Oleje napedowe Instalacje cieptowni-
tory) wg PN-EN 590 cze (po uzgodnieniu)
Tab. | — 14
Procedura realizacji Zapytanie materiatowe
zapytania materiato-
wego Klient Viega Inny podmiot
Zapytanie - FTrzyJeue zapytania mate-
. riatowego w centrum ser-
materiatowe .
wisowym
2
Wypetni¢ kwestionariusz, zaopa-
trzy¢ sie w specyfikacje bezpie- Zebranie informacji Producent/Uzytkownik
czenstwa —> +—>
. '
Obrébka danych
4
Badania laboratoryjne Laboratorium Producent
5

Zgtoszenie do centrum
serwisowego

- v

Wykonanie Wynik: informacja dla
instalacji klienta
Tab. I—15
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Potaczenia kotnierzowe

W metalowych systemach zaprasowywanych moga by¢ stosowane potacze-
nia kotnierzowe o wymiarach 28,0 do 108,0 mm.

W systemie Sanpress Inox dostepne sa kotnierze ze stali nierdzewnej
o wymiarach 15 do 108,0 mm - alternatywnie ze ztgczkami kielichowymi
zaprasowywanymi lub z gwintem wewnetrznym.

Uszczelki do potaczen kotnierzowych nalezy dobiera¢ stosownie do rodzaju
zastosowania, z EPDM lub bezazbestowego materiatu uszczelniajgcego.

Rys. |—35 Rys. | —36
Sanpress Inox Sanpress
Kotierz staty Kotnierz luzny, ruchomy
Ze stali nierdzewnej 1.4401 Ze stali, lakierowany proszkowo na czarno,
15— 54mm wzor 2359 z przytaczem do zaprasowywania z brazu
64,0-108,0mm  wzor 2359XL 28 -54mm wzor 2259.5

64 mm (miedz) wzor 2459.5XL

XL 76,1 -108,0mm  wzoér 2259.5XL
Obszary zastosowania

Instalacje sprezonego powietrza

Sprezone powietrze to jeden z wazniejszych czynnikéw roboczych, stosowa-
nych w przemysle, uzywany w duzych ilosciach przy réznych poziomach
jakosci. Jako czynnik scisliwy, stawia wysokie wymagania co do potaczen rur
i ztaczek zaprasowywanych. Decydujgce znaczenie ma przy tym, obok bez-
pieczenstwa eksploatacyjnego, dobdr systemu rurociggowego odpowiedni
do jakosci sprezonego powietrza. Sprezone powietrze, wytwarzane w spre-
zarkach, zawiera rozpylony olej, ktéry osadza sie na wewnetrznych sciankach
rurociagoéw i moze dziata¢ agresywnie na zle dobrane materiaty. Miedz w sys-
temach Profipress / Profipress G i stal nierdzewna w systemach Sanpress
Inox / Sanpress Inox G sg odporne na korozje.

Elementy uszczelniajgce z EPDM montowane fabrycznie w ztgczkach zapra-
sowywanych systemoéw Profipress i Sanpress Inox powinny by¢ stosowane
przy stezeniach oleju <25mg/m3. Jezeli stezenie oleju jest wyzsze, zalecamy
systemy Profipress G i Sanpress Inox G z elementami uszczelniajgcymi
HNBR.

Rodzaje kotnierzy
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System ztaczek Obszary zastosowania
zaprasowywanych System ztaczek Cisnienie robocze Stezenie oleju
Viega zaprasowywanych Viega pmax [bar] <25mg/m?3 >25mg/m?

Profipress /

Sanpress Inox 7 -
Profipress G / y y
Sanpress Inox G 16
Stosowaé
Sanpress 4 uszczelki HNBR
lub FKM
Prestabo 16 4 FKM
Tab. |— 16

Urzadzenie zasilane
sprezonym powie-
trzem

Klasy jakosci powietrza

Catkowite stezenie oleju
Klasy ISO maks.
Z reduktorem ci$nienia 8573-1
oraz separatorem oleju

i odwadniaczem

[mg/m?]
<0,01
<0,1
<1,0
<5,0
<25,0

g~ WD =

Tab. | —17

Przy wykonywaniu przewodéw sprezonego powietrza nalezy przestrze-
gac aktualnie obowigzujacych przepisow i zalecen wtasciwej organizaciji
zawodowej w zakresie bezpieczenstwa.

Sprezarka powie-
trza

Zrédto: firma Kaeser

Rys. | — 38
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Instalacje wody chiodzacej

Do transportowania wody chtodzacej w wielu przemystowych procesach pro-
dukcyjnych jako nosnik uzywana jest z reguty woda lub maks. 50 % miesza-
nina wody z glikolem. Systemy rurociagéw Profipress, Sanpress Inox

Przed zastosowaniem do instalacji transportujacych emulsje wiertnicze
i chtodzace nalezy skonsultowac sie z naszym zaktadem w Attendorn.
System Profipress nie nadaje sie do transportowania czynnikéw chtodni-
czych.

Obieg wody
chtodzacej

Instalacja hydrauliczna

Rys. | —39

Ze wzgledu na bezpieczenstwo eksploatacji i w celu zapewnienia prawi-
dtowego wykonywania napraw systemy rurociggéw ttoczace rézne czyn-
niki robocze musza by¢ wyraznie widocznie oznakowane.

i Sanpress moga by¢ stosowane w takich instalacjach chtodzenia.
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Instalacja
uzdatniania wody pro-
cesowej

Informacija dla
laboratoriow

Wody uzdatniane sa
bardziej agresywne niz
woda uzytkowa i dla-
tego czesto zawieraja
jony metali pochodzace
z systemoéw rurociaggo-
wych.

Sanpress Inox

Zalecany do wod zde-
mineralizowanych
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Instalacje wody technologicznej

Woda poddana wstepnej obrobce, stosowana w procesach chemicznych,
medycznych i innych procesach technologicznych jest okreslana takze jako
,woda technologiczna” lub ,woda uzdatniona”. Jest to woda nie spetniajgca
wymagan Rozporzadzenia w sprawie jakosci wody uzytkowe;.

Wode uzdatniona dzielimy na szereg kategorii. Sg to nastepujace kategorie:

woda czesciowo lub catkowicie odsolona,
woda zmiekczona,

woda uszlachetniona,

woda zdemineralizowana i zdejonizowana,
woda osmotyczna itd.

Przed wykonaniem instalacji konieczne jest przeprowadzenie indywidu-
alnej analizy i konsultacja z naszym zaktadem w Attendorn.

Rys. 1—40

Woda catkowicie odsolona nie zawiera soli ani ich jonow. Charakteryzuje sie
matg przewodnoscig i wysoka zdolnoscig rozpuszczania, i z tego powodu pro-
buje przeprowadzi¢ do roztworu substancje z otoczenia, np. z materiatu ruro-
ciggu. Woda zmigkczona, to woda, w ktérej weglanowe jony wapnia i magnezu
zostaty zastgpione jonami sodu. W przypadku miedzi niska wartos¢ pH zwiek-
sza prawdopodobieristwo réwnomiernej korozji powierzchniowe;.

System rurociggowy Sanpress Inox i nalezagce do niego ztaczki zaprasowy-
wane szczegolnie dobrze nadaja sie do wody catkowicie odsolonej i zmiekczo-
nej. Substancje z materiatu sg oddawane do wody w praktycznie niemierzal-
nych ilosciach.
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Instalacje gazéw technicznych

Pojecie ,gazy techniczne” stanowi zbiorcze okreslenie dla gazéw uzywanych
w przemysle chemicznym i farmaceutycznym.

Wytyczne techniczne dla gazéw sprezonych klasyfikuja gazy na podstawie
ich wiasciwosci. W ten sposoéb definiowane sa nie tylko czyste gazy, ale takze
mieszaniny gazow (gaz ziemny itd.). Do transportowania wielu sposréd tych
czynnikdbw moga by¢ stosowane systemy rurociagéw Profipress,
Profipress G, Sanpress Inox i Sanpress Inox G.

W doborze odpowiedniego systemu ztaczek zaprasowywanych z wtasciwym
pierscieniem uszczelniajgcym do zastosowania w systemach Profipress / Pro-

Gazy techniczne i odpowienie systemy potaczen

Profipress/ Profipress G/
Sanpress Inox Sanpress Inox G Dop. cisnienie
robocze
Z elementem Z elementem P
uszczelniaja-  uszczelniajagcym max
cym EPDM HNBR [bar]
Sprezone powietrze v v
Dwutlenek wegla CO, suchy - 4 16
Azot N, v v
Argon v v 10
Gaz ochronny Corgon 4 4 16
Proznia v v 1,0 mbar
Tlen v - 10
Gaz ziemny i gaz ciekly - v 5;
Tab. | — 18

Przed zastosowaniem do innych, nie wymienionych tu gazéw, konieczna
jest konsultacja z naszym zaktadem w Attendorn.

Blok rozdzielczy

Do gazéw technicz-
nych

Rys. | —41
fipress G oraz Sanpress Inox / Sanpress Inox G pomocna jest ponizsza tabela.
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Przewdéd zasilajacy

Do technicznych
gazow spawalniczych
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Gazy techniczne sg uzywane w przemysle do wielu réznych celéw, np.
w przemysle chemicznym dwutlenek wegla jest stosowany do wytwarzania
zimna lub do czyszczenia strumieniowego. Tlen jest wykorzystywany m.in. do
wytwarzania ozonu, azot i argon sa stosowane w przemysle chemicznym
i farmaceutycznym w duzych ilosciach jako gaz ochronny do zobojetniania.

W analityce ale takze w wielkoskalowych zastosowaniach technicznych
wcigz rosnie zapotrzebowanie na gazy o najwyzszym stopniu czystosci. Do
niektérych zastosowan standardowa jakos$¢ handlowa jest niewystarczajaca,
badz tez wysoka jakos$¢ pogarsza sie wskutek pdzniejszego wprowadzania
zanieczyszczen przez nieszczelnosci lub w wyniku reakcji gazéw z materia-
tami armatury i rurociggéw.

Tam gdzie przekraczane sg granice konwencjonalnych gazéw przemysto-
wych, konieczne sa gazy o ponadstandardowej jakosci i wysokiej czystosci.
W tych ,ultraczystych gazach” zanieczyszczenia takie, jak mineraty i pier-
wiastki sladowe, wystepuja juz tylko w zakresie ppm (parts-per-million — cze-
$ci na milion). Czystos¢ gazow jest okreslana w formie notacji punktowej —
skréoconej postaci wskaznikow procentowych. Cyfra przed kropka okresla
liczbe ,,dziewiatek”. Cyfra za kropka to pierwsza cyfra inna niz ,,dziewigtka”.
Przyktady
Azot 3.8 czystosc¢ 99,98 % obj.
3 ,dziewiatki”, ostatnia cyfra to ,,8”
Acetylen 2.4 czystos¢ 99,4 % obj.
2 ,dziewiatki”, ostatnia cyfra to ,4”

Rys. | —42
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Niskocisnieniowe instalacje parowe
System Profipress moze by¢ uzywany w niskocisnieniowych instalacjach
parowych tylko z elementem uszczelniajgcym FKM.

Temperatura maks. 120°C
Cisnienie maks. 1bar

Niskocisnieniowa instalacja parowa

Profipress S lub Pro-
System zapra- fipress

Z elementami uszczel-
niajacymi FKM, we
wspotpracy z armaturg

sowywany z elementem uszczelnia- r /
jacym FKM do instalacji parowych
Nazwa Elastomer fluorowy

Instalacje solarne, rury
Zastosowanie prézniowe, instalacje

cieptownicze
Kolor czarny, matowy
Wielkosci 12-108 mm

Tab. | —19

Niskocisnieniowa
instalacja parowa

Instalacja do dezynfek-
cji tézek szpitalnych

Rys. | —44

W sprawie zastosowan z wyzszymi temperaturami lub ci$nieniami
konieczna jest indywidualna konsultacja z naszym zaktadem w Attendorn.

Zastosowanie w przemysle stoczniowym

System Profipress jest dopuszczony do stosowania w budowie okretéw.
Z ewentualnymi pytaniami prosze zwracac sie do naszych lokalnych przed-
stawicieli lub do naszego dziatu serwisu.
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Opakowanie jednost-
kowe

Artykuty sg pakowane
indywidualnie

w woreczki, ktére
mozna rozpoznacé

po nadruku: ,Labs-
-frei”.

Ztaczki zaprasowy-
wane bez LABS
z SC-Contur

Oznakowane niebieska
kropka
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Sanpress Inox/Prestabo odtluszczone

W przemysle samochodowym i w lakierniach moga by¢ stosowane tylko sys-
temy rurociagow ,,pozbawionych substanciji oleistych i ttuszczowych”, takich
jak silikony, smary, oleje itd. Substancje te moga powodowac problemy ze
zwilzaniem powierzchni w procesach produkcyjnych — konsekwencja moga
by¢ uszkodzenia lakieru.

Jezeli wymagane sag ztaczki bez LABS, nalezy stosowacé system
sProfipress Labs-frei” lub ,Sanpress Labs-frei”. Ztagczki bez LABS sa pako-
wane indywidualnie i musza by¢ instalowane bezposrednio po otwarciu opa-
kowania. Ztaczki zaprasowywane sa oznaczone niebieska kropka. System
obejmuje takze ,zawory skosne Easytop Labs-frei” oraz ,zawory kulowe

Rys. | —45

Ztaczki bez LABS nie moga stykac sig z substancjami pogarszajacymi
charakterystyke zwilzania lakieru, takimi jak oleje i smary!

Easytop Labs-frei” o rozmiarach 15 do 54 mm.

Rys. | —46
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Zawory kulowe Easytop

Zawory kulowe Easytop nadaja si¢ do stosowania w przemystowych instala-
cjach niepalnych gazéw. W instalacjach sprezonego powietrza i wszystkich
zastosowaniach niepalnych gazéw technicznych maksymalne cisnienie robo-
cze przy temperaturze otoczenia wynosi 10 bar.

Zawory kulowe Profipress G sg dopuszczone do palnych gazéw wg specyfi-
kacji DVGW G 260 do PN 5, przy wymaganiach HTB GT/1.

Wiasciwosci

tatwy montaz i konserwacja

Technika zaprasowywania to szybka praca bez dtugich przestojow
instalaciji

Kolorowe kapturki umozliwiajg konsekwentne oznaczanie czynnikow
roboczych

Oznaczenia czynni-
kow

Odciecie do zespotu
konserwacyjnego

Rys. | —47

Systemy Viega i
zawory kulowe w
instalacjach przemy-
stowych

211



Zapytanie o odpornos¢ materiatowa

Kontakt
Centrum Serwisowe — Doradztwo techniczne

Telefon + 48 58 66 24 998
Fax + 48 58 66 24 990
E-Mail info@viega.pl

Data:
Wydane przez:

Zalecenie materiatowe

(Wypetniane przez przedstawiciela firmy Viega)

Nr roboczy Viega: Nr projektu Viega:
Data: Autor:
Nr Klienta:
Klient/Firma Odbiorca
(pieczeé firmy) koricowy:
Osoba do
kontaktow:
@ | Ulica: @ | Telefon:
Kod pocztowy/ Wielkosé
miejscowos¢: projektu:
Telefon: R.ur.y metrach
biezacych

Osoba do kontaktow:

Liczba ztaczek

Wymiary: Nazwe systemu Viega zaznacz krzyzykiem
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Przeznaczenie catej instalacji?
@ Jaka role spetniajg komponenty Viega w instalacji?
Z jakimi czynnikami beda styka¢ sie badane materiaty?
(Prosze dotaczy¢ specyfikacje bezpieczenstwa i specyfikacje techniczne.)
Czy w czynniku roboczym nalezy spodziewac si¢ innych sktadnikéw?
Przyktad: addytywy, srodki czyszczace, widry itp.
Jezeli tak, jakie? Podac¢ stezenia.
Jak duze s3 tloczone ilosci?
Przy kilku sktadnikach poda¢ proporcje.
Warunki robocze
Tmax Udary cisnieniowe O Tak O Nie
Tonin Zastoje Q Tak O Nie
® Prmax System O otwarty QO zamkniety
Prmin Lokalizacja systemu O zewnetrzna O wewnetrzna
PHmax
PHmin

lle wynosi planowana zywotnos¢ systemu?

Nasze zalecenie dotyczy podanego przeznaczenia i warunkéw eksploatacji. Nie powoduje to rozszerzenia istniejacej
odpowiedzialnosci za wady, w szczegdlnosci nie ulegaja przedtuzeniu ustawowe okresy rekojmi.







PL 672 607 - 01/14 - Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian.

Viega Sp. z o.0.

Al. Zwyciestwa 250
81-540 Gdynia
telefon: 58-66 24 999
telefaks: 58-66 24 990
info@viega.pl
www.viega.pl





